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DM.00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1.  WSTEP

1.1.  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
I odbioru Robot w ramach zadania: Remont nawierzchni na terenie targowiska miejskiego
przy ul. Pukowca 23 w Katowicach.

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana, jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Wymagania ogdlne nalezy rozumie¢ i stosowaé¢ w powigzaniu z wszystkimi Specyfikacjami

Technicznymi. Normy panstwowe, instrukcje i przepisy wymienione w Specyfikacjach
Technicznych begda stosowane przez Wykonawce w jezyku polskim.

1.4.  Okreslenia podstawowe

Uzyte w ST wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku
nastepujaco:

1.4.1. Kierownik robot - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do Kierowania
Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu.

1.4.2. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich
polaczenia.

1.4.3. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez
Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badaf 1 prob zwiazanych z oceng
jakosci materiatow oraz robot.

1.4.4. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt, zgodne z
Dokumentacja Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera /
Inspektora Nadzoru.

1.4.5. Nawierzchnia - warstwa lub zespot warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania
obcigzen od ruchu na podtoze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

1.4.6. Warstwa $cieralna - gorna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddzialywaniu
ruchu i czynnikéw atmosferycznych.

1.4.7. Warstwa wigzaca - warstwa znajdujaca si¢ migdzy warstwa Scieralng a podbudows,
zapewniajaca lepsze roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.
1.4.8. Podbudowa - dolna czes$¢ nawierzchni stuzaca do przenoszenia obcigzen od ruchu na
podtoze. Podbudowa moze sktada¢ si¢ z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej.
1.4.9. Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ - zgodnos¢ wykonywanych robot z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okre§lony z przecietnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.

1.4.10. Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do glebokosci
przemarzania. Dla remontow czastkowych istniejace w-wy konstrukcyjne.

1.4.11. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji
Projektowej.
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1.4.12. Przetargowa Dokumentacja Projektowa - cz¢$¢ Dokumentacji Projektowej, ktora
wskazuje lokalizacje¢, charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢
z Dokumentacja Projektowa i poleceniami Inzyniera / Inspektora Nadzoru, jak réwniez
za zachowanie bezpieczenstwa wszelkich czynnosci na terenie budowy, odpowiedzialnos¢
za metody uzyte przy budowie, oraz ich zgodnos$¢ z zapisami ST.

1.6. Przekazanie Terenu Robét

Zamawiajgcy w terminie okre§lonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy
Teren Robot wraz ze wszystkimi  wymaganymi  uzgodnieniami  prawnymi
i administracyjnymi, Dokumentacje¢ Projektows.

1.7.  Zaplecze Wykonawcy

Zaplecze Wykonawcy sktada si¢ z niezbednych instalacji, urzadzen, placow sktadowych oraz
drég dojazdowych i wewnetrznych potrzebnych do realizacji wymienionych robot.

Lokalizacja zaplecza na terenie targowiska zostanie wskazana przez Zamawiajacego.

1.8. Dokumentacja Projektowa

Dokumentacja Projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne
z wykazem podanym w szczegotowych warunkach umowy, uwzgledniajacym podziat
na Dokumentacje¢ Projektowa:

1. Dokumentacja Projektowa,
2. Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru rob6t Budowlanych,
3. Przedmiary robot.

1.9.  Zgodnosé robot z Dokumentacjg Projektowa

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru robot
Budowlanych oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera / Inspektora Nadzoru
Wykonawcy stanowig czg$¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegolnione w chocby jednym z
nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej dokumentacji.
Wykonawca winien na etapie przygotowania oferty zapoznac si¢ z catg dokumentacjg i ujac
wszystkie wynikajace z niej wymagania i roboty w cenie kontraktowej poszczegélnych
pozycji kosztorysowych.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow lub opuszczen w Dokumentacji Projektowej, a
0 ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera / Inspektora Nadzoru, ktory dokona
odpowiednich zmian lub poprawek.

W przypadku rozbiezno$ci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentow, obowiagzuje kolejnosé
ich waznoéci wymieniona w warunkach Kontraktu. W przypadku rozbieznosci opis
wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane Roboty 1 dostarczone materialy beda zgodne z Dokumentacja
Projektowa.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej bedg uwazane za warto$ci docelowe, od ktorych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow
muszg by¢ jednorodne i wykazywacé bliskg zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty
tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie beda w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowa

i wplynie to na niezadowalajgca jakos¢, to takie materialy beda niezwlocznie zastgpione
innymi, a Roboty rozebrane i ponownie poprawnie wykonane na koszt Wykonawcy.
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1.10. Zabezpieczenie Terenu Robét

Kierownik robét jako przedstawiciel Wykonawcy bierze pelng odpowiedzialno$¢ za
wszystkie zdarzenia, ktore wystapily na terenie przejetego terenu robot, w wyniku braku
dziatan lub zaniedban utrzymaniowych Wykonawcy.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu robot w okresie trwania realizacji
kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot. Koszt zabezpieczenia terenu robot
nie podlega odr¢bnej zaptacie i przyjmuje si¢, ze jest wlaczony w Cene Kontraktowa.
Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat i utrzymywat tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajace, w tym: zapory, ogrodzenia, porgcze, znaki ostrzegawcze oraz wszelkie inne
srodki niezbedne do ochrony robdt oraz zapewnienia bezpieczenstwa uzytkownikom terenu
targowiska poruszajagcym si¢ pieszo jak i pojazdami. Wykonawca zapewni stale warunki
widoczno$ci w dzien i W nocy tych zapor iznakow, dla ktorych jest to nieodzowne ze
wzgledoéw bezpieczenstwa.

Pojazdy Wykonawcy przeznaczone do ruchu po drogach publicznych (np. transportu
materiatdéw) przed opuszczeniem placu robodt beda kontrolowane i zabezpieczane (np. poprzez
mycie opon) w celu niedopuszczenia do zanieczyszczenia nawierzchni drog wewngtrznych i
publicznych. Koszt kontroli i zabezpieczenia nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje sig, ze
jest wliczony w Ceng Kontraktows.

1.11. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znaé, stosowaé 1 przestrzega¢c w czasie prowadzenia robot
wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie prowadzenia robot Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac Teren Robot bez wody stojace;,

b) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisow i
norm dotyczacych ochrony Srodowiska na terenie 1 wokot Terenu Robodt oraz bedzie
unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub wiasnosci spotecznej i innych, a
wynikajgcych ze Skazenia, nadmiernego hatasu i wibracji bedacych skutkiem pracy
sprzetu lub innych przyczyn powstatych w nastgpstwie jego sposobu dziatania.

1.12. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bgdzie przestrzegaé przepisow ochrony przeciwpozarowe;j.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny Sprze¢t przeciwpozarOwy, wymagany przez

odpowiednie przepisy, na terenie robot oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne begda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem 0sob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym
jako rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.13. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie mogg by¢ stosowane do
wykonywania robot.

Nie dopuszcza si¢ uzycia materialdow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stgzeniu
wickszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe w przypadku dopuszczenia do wbudowania przez Inzyniera /
Inspektora Nadzoru, uzyte do robot beda miaty $wiadectwa dopuszczenia, wydane przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych
materiatow na Srodowisko.
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Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robot ich
szkodliwo$¢ zanika (np. materialy pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania
wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy
ZamawiajaCy powinien otrzyma¢ zgod¢ na uzycie tych materiatdéw od wtasciwych organow
administracji panstwowe;j.

Konsekwencje uzycia materiatdw szkodliwych dla otoczenia, a stanowiagcych jakiekolwiek
zagrozenie dla srodowiska, poniesie Wykonawca.

1.14. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnosci
publicznej i prywatnej na terenie targowiska. Jezeli w zwigzku z niewlasciwym
prowadzeniem robodt, zaniedbaniem lub brakiem dziatan ze strony Wykonawcy nastgpi
uszkodzenie lub zniszczenie wiasnosci prywatnej lub publicznej, to Wykonawca na swoj
koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wiasno$¢ w taki sposob, aby stan naprawionej
wilasnosci byt nie gorszy niz przed powstaniem tego uszkodzenia lub zniszczenia.

Wykonawca bedzie odpowiadac¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych znajdujacych si¢ w terenie objetym
Robotami. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie, zabezpieczenie i naprawg tych
instalacji (w przypadku uszkodzenia w trakcie robot) zgodnie z wymaganiami uzytkownikow
oraz bedzie odpowiedzialny za ochrone tych urzadzen podczas trwania robot. Wykonawca
powiadomi gestoréw urzadzen obcych o fakcie rozpoczecia robot zwigzanych z ich naprawg
w przypadku uszkodzenia oraz zapewni i pokryje koszty nadzoru wiascicielskiego.

Teren robot przylega do terenow z zabudowa uslugowa, Wykonawca bedzie realizowaé
Roboty w sposob powodujacy minimalne niedogodnosci dla uzytkownikow targowiska.
Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia zabudowy ustugowej w sasiedztwie robot,
spowodowane jego dziatalnoscia.

Zamawiajacy bedzie oczekiwal przed odbiorem koncowym potwierdzenia uregulowania
ewentualnych roszczen pochodzacych od uzytkownikow terenu targowiska. Wykonawca
bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane technologig
prowadzonych roboét i ruchem budowlanym i bedzie zobowigzany do usunigcia na wlasny
koszt spowodowanych uszkodzen.

Przyjmuje si¢, ze w Cenie Kontraktowej zostang ujete wszelkie odszkodowania, ktorych
zaplata wynika z prowadzenia robot.

1.15. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowaé si¢ do ustawowych ograniczen naciskow osi na drogach
publicznych przy transporcie materiatow i wyposazenia na i z terenu robot. Pojazdy lub
fadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na $wiezo
ukonczony fragment robot i Wykonawca bedzie odpowiedzialny za naprawe wszelkich robot
w ten sposob uszkodzonych, rowniez innych drog publicznych uszkodzonych przez transport
ponadnormatywny Wykonawcy.

1.16. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegaé wszystkich obowigzujacych
przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy, miedzy innymi Rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. nr 47 poz. 401).
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W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac¢, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajacych odpowiednich
wymagan sanitarnych, bez uprzedniego przeszkolenia i bez srodkow ochrony osobiste;j.

Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegaja odrgbnej zaptacie i sg uwzglednione w Cenie Kontraktowe;.

1.17. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bgdzie utrzymywac Roboty do czasu ostatecznego odbioru. Utrzymanie powinno
by¢ prowadzone w taki sposob, aby wykonany zakres robdt byt w zadowalajacym stanie,
gwarantujgcym osiggniecie parametroOw technicznych okre§lonych w ST, przez catly czas, do
momentu odbioru ostatecznego.

Wszystkie ciggi ruchu drogowego objete obszarem robot, a eksploatowane komunikacyjnie w
trakcie robot, zgodnie z etapami realizacji wynikajacymi z uwarunkowan kontraktowych,
beda podlegaly naprawie w przypadku dokonania zniszczen przez Wykonawce w czasie
trwania robot (likwidacja ubytkow w nawierzchni, likwidacja nieréwnosci, czyszczenie
jezdni, itp.). Wykonawca ma obowigzek zapewnienia w czasie robot przejezdnosci
wszystkich ciggow ruchu drogowego na terenie targowiska.

Uznaje si¢, ze wszelkie koSzty zwigzane z zabezpieczeniem, ochrong i utrzymaniem robot
okreslonych powyzej nie podlegaja odrgbnej zaptacie i sa uwzglednione w Cenie
Kontraktowej.

Odtworzenie robdt utraconych (zniszczonych) na skutek braku ochrony lub utrzymania robot,
obcigzy Wykonawcg.

1.18. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez wladze centralne
I miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposob
zwigzane z Robotami i bedzie w peilni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw,
przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych 1 bedzie w pelni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnos$nie wykorzystania znakéw firmowych,
nazw lub innych chronionych praw w odniesieniu do Sprzgtu, materiatdow lub urzadzen
uzytych lub zwigzanych z wykonywaniem robot i w sposob ciagly bedzie informowaé
Inzyniera / Inspektora Nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen 1 inne
odnosne dokumenty.

Wszelkie straty, koszty postepowania, obcigzenia i wydatki wynikte lub zwigzane z
naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca, z wyjatkiem
przypadkoéw, kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania Dokumentacji Projektowej
dostarczonej przez Inzyniera / Inspektora Nadzoru.

1.19. Réwnowaznos¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w Dokumentacji Projektowej powotane sg konkretne normy Iub przepisy, ktore
spelnia¢ majg materialy, sprzet i inne dostarczane towary, oraz wykonane i zbadane Roboty,
beda obowigzywa¢ postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania
powotanych norm i przepisow, o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej.

2. MATERIALY

2.1. Zrodla uzyskania materialéw

Co najmniej na dwa tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek
materiatbw 1 Wyrobow przeznaczonych do robot, Wykonawca przedstawi Inzynierowi /
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Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego
zrédta wytwarzania 1 zamawiania wyroboéw lub wydobywania materiatéw oraz niezbgdne
swiadectwa badan laboratoryjnych, certyfikaty badz deklaracje zgodno$ci oraz probki tych
materialdéw 1 wyrobow.

Zatwierdzenie partii (czg¢éci) materiatow/wyrobow z danego zrédla nie oznacza
automatycznie, ze wszelkie materiaty / wyroby z danego zrodia uzyskaja zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
/ wyroby uzyskane z dopuszczonego zrddla w sposob ciagly spetniaja wymagania
Szczegotowych Specyfikacji Technicznych w czasie postepu robot.

2.2. Stosowanie wyrobéw budowlanych

Zgodnie z ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych, podczas realizowania
przedmiotowego zadania, do stosowania dopuszcza si¢ wylacznie:

1. Wyroby posiadajace znak CE — bez ograniczen.
2. Wyroby, ktore nie posiadaja znaku CE — pod warunkiem gdy:
a) wyrob zostat wyprodukowany na terytorium Polski,

« W zgodzie z istniejaca Polska Norma, a producent zataczyt deklaracj¢ zgodnosci z
ta norma,

« W przypadku braku polskiej Normy lub istotnej réznicy od jej zapisow, to W
zgodzie z uzyskang aprobatg techniczna, a producent dotaczyt deklaracje zgodnosci
z tg aprobata,

« posiada znak budowlany $wiadczacy o zgodnosci z Polskag Normg wyrobu albo
aprobata techniczng, a producent zataczyt odpowiednig informacje o wyrobie,

b) wyrdb zostat wyprodukowany poza terytorium Polski, ale udzielono mu aprobaty
technicznej a producent zatagczyt do wyrobu deklaracje zgodnosci z tg aprobata;

C) jest to wyrob umieszczony w odpowiednim wykazie wyrobow majacych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktorych producent wydat deklaracje
zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej;

3. Jednostkowego w danym obiekcie budowlanym wyrobu wytworzonego wedtlug
indywidualnej dokumentacji technicznej, dla ktérego producent wydat specjalne
o$wiadczenie 0 zgodnosci wyrobu z tg dokumentacja oraz z przepisami.

Wyroéb budowlany, ktory posiada oznakowanie CE lub znak budowlany, albo posiada
deklaracje zgodnosci, nie moze by¢ modyfikowany bez utraty wazno$ci dokumentéw
dopuszczajacych do wbudowania. W przypadku zastosowania modyfikacji nalezy uzyskaé
aprobate techniczng dla takiego wyrobu.

2.3. Materialy pochodzace z rozbiérek
Materialy pochodzace z rozbidrek stanowig wlasnos¢ Wykonawcy.

1. Materialy sklasyfikowane jako nie nadajace si¢ do ponownego wbudowania i stanowigce
gruz, pozostaja wlasnosciag Wykonawcy oraz podlegaja wlasciwemu zagospodarowaniu,
przez unieszkodliwienie lub sktadowanie zgodnie z przepisami ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. o odpadach (tj. Dz. U. z 2007 r. Nr 39, poz. 251, ze zmianami) i rozliczone na
podstawie dokumentu potwierdzajacego przekazanie materiatow do unieszkodliwienia
lub sktadowania.

Koszt zwigzany 2z rozbiorka, transportem, zwatka, zagospodarowaniem i/lub

unieszkodliwieniem w/w materialtow Wykonawca uwzgledni w cenie kontraktowej, w

odpowiednich pozycjach kosztorysowych.
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2.4. Materialy / wyroby nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajagce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu
Robot i ztozone w miejscu, ktore zorganizuje staraniem wlasnym Wykonawca. Jesli Inzynier /
Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych roboét, niz te dla
ktorych  zostalty zakupione, to koszt tych materiatow zostanie odpowiednio
przewartoSciowany (skorygowany) przez Wykonawce i przedstawiony Inzynierowi /
Inspektorowi Nadzoru do akceptaciji.

Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja si¢ niezbadane i nie zaakceptowane materiaty /
wyroby, Wykonawca wykonuje na wilasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem
I niezaptaceniem.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materialow / wyrobow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materialy / wyroby do czasu, gdy beda
one potrzebne do robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja
jakos¢ 1 wlasciwos¢ do robot i byty dostepne do kontroli przez Inzyniera / Inspektora
Nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Robot w miejscach
uzgodnionych z Inzynierem / Inspektorem Nadzoru lub poza Terenem Robot w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce¢ 1 zaakceptowanych przez Inzyniera / Inspektora
Nadzoru.

2.6. Inspekcja wytwérni materialow / wyrobow

Wytwoérnie materiatdw / wyrobow moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera /
Inspektora Nadzoru w celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z
wymaganiami. Probki materialow / wyrobow moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich
wilasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji okreslonej partii pod wzgledem
jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier / Inspektor Nadzoru bedzie przeprowadzal inspekcje wytworni
beda zachowane nastgpujace warunki:

a) Inzynier / Inspektor Nadzoru bedzie miat zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy
oraz producenta materiatow / wyrobow w czasie przeprowadzania inspekcji,

b) Inzynier / Inspektor Nadzoru be¢dzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych
czesci wytworni, gdzie odbywa sie produkcja materiatow / wyrobow przeznaczonych do
realizacji robot,

c) Jezeli produkcja odbywa si¢ W miejscu nie nalezagcym do Wykonawcy, Wykonawca
uzyska dla Inzyniera / Inspektora Nadzoru pozwolenie dla przeprowadzenia inspekcji i
badan w tych miejscach.

2.7.  Akceptacja receptur

Co najmniej dwa tygodnie przed zaplanowanym wykonaniem mieszanek mineralno-
asfaltowych, Wykonawca przedstawi Inzynierowi / Inspektorowi Nadzoru receptury ich
wykonania do zatwierdzenia.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzgt uzywany do robot powinien
by¢ zgodny z oferta Wykonawcy 1 powinien odpowiada¢ pod wzglegdem typow i ilosci
wskazaniom zawartym w ST, w przypadku braku ustalen w takim dokumencie sprzet
powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera / Inspektora Nadzoru.
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Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i wskazaniach Inzyniera / Inspektora Nadzoru w
terminie przewidzianym Kontraktem.

Sprzet bedacy wilasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowos$ci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
srodowiska 1 przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi / Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentow
potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa przewiduje mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzgtu przy
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera / Inspektora Nadzoru o swoim
zamiarze wyboru 1 uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzgtu. Wybrany sprzet, po
akceptacji Inzyniera / Inspektora Nadzoru, nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzgdzia niegwarantujace zachowania warunkow
Kontraktu, zostang przez Inzyniera / Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robot.

Sprzet 1 maszyny wykorzystywane do robot winny Spetnia¢ odpowiednie standardy
jakosciowe itechniczne, wykluczajace emisj¢ do wod i ziemi niebezpiecznych
zanieczyszczen, np.: substancji ropopochodnych (oleje, smary, paliwa).

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktore nie
wplyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wihasciwosci przewozonych
materiatow. Wykonawca zapewni utrzymanie w czasie prowadzonych robét, wszelkich
niezbednych drég dojazdowych na terenie robot.

Zaleca si¢ aby Oferent na etapie przygotowania oferty dokonal wizji lokalnej stanu drog
istniejacych, po ktdrych planuje transport materiatow.

Liczba $rodkow transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera / Inspektora Nadzoru,
w terminie przewidzianym Kontraktem.

Wszystkie odlegtosci wywozu z placu robdt i dowozu na plac robot materiatdow ustala i
kalkuluje w kosztach wtasnych Wykonawca.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spelnia¢ wymagania dotyczace przepisow
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskow na o$ i innych parametrow
technicznych. Srodki transportu nie spetniajgce tych warunkéw mogg by¢ dopuszczone przez
Inzyniera / Inspektora Nadzoru, pod warunkiem przywrocenia stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkow drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach wewnetrznych targowiska i drogach publicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z warunkami umowy z
Zamawiajacym, Dokumentacjg Projektowa oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa, wymaganiami ST oraz
poleceniami Inzyniera / Inspektora Nadzoru.
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Wykonawca bedzie prowadzit Roboty na podstawie przyjetej wiasnej technologii i metod
wykonania robot, za ktore jest odpowiedzialny.

Zastosowany sprzet, wszystkie materiaty, roboty i ich zabezpieczenie wynikajace przyjetych
rozwigzan technicznych i technologicznych w ramach opracowan Wykonawcy nie podlegaja
odrebnej zaptacie, wszelkie koszty z tego tytutu nalezy uja¢ w Cenie Kontraktowe;.

Podczas prac nalezy zwrdci¢ szczegodlng uwage na zachowanie w stanie nienaruszonym
(zabezpieczenie) i nie przesunigcie punktow panstwowej osnowy geodezyjnej (jezeli
wystepuja), ktore podlegaja ochronie w trybie przepisow ustawy Prawo Geodezyjne i
Kartograficzne. O pracach w poblizu punktow geodezyjnych powiadomi¢ nalezy
odpowiednie starostwo. W przypadku uszkodzenia punktu panstwowej osnowy geodezyjnej,
Wykonawca dokona jego odtworzenia lub zastabilizowania w nowym miejscu, w tej samej
klasie co punkt zniszczony.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za dokladne wytyczenie w planie wszystkich
elementéw robot zgodnie z wymiarami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST lub
przekazanymi na pisSmie przez Inzyniera / Inspektora Nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu
| wyznaczaniu robot zostang, jesli wymagacé tego bedzie Inzynier / Inspektor Nadzoru,
poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robot przez Inzyniera / Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy
od odpowiedzialno$ci za ich doktadnos¢.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakoSci robot

Celem kontroli rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggnac¢ zalozong jakos¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole robét i jakos$ci materiatow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i
wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatow oraz robot.

Wykonawca bgdzie przeprowadzac¢ pomiary i badania materiatdéw oraz robot z czestotliwoscia
zapewniajaca stwierdzenie (biorgc pod uwage specyfike i zakres robdt), ze Roboty wykonano
zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowe;j.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi / Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie
stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadaja wazng legalizacjg, zostaly prawidtowo
wykalibrowane 1 odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych procedury badan
kontrolnych.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi
Wykonawca.

Inzynier / Inspektor Nadzoru jest upowazniony do kontroli wszystkich robot oraz materiatow
dostarczonych na teren robot, wlaczajac w to przygotowanie i produkcje materiatdéw. Inzynier
! Inspektor Nadzoru powiadomi Wykonawcg o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie
materiaty i Roboty, ktore nie spelniajg wymagan jakosciowych.

6.2. Pobieranie probek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z
jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan kontrolnych.

Inzynier / Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udzialu w pobieraniu
probek.
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Na zlecenie Inzyniera / Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe
badania kontrolne tych materiatow, ktore budza watpliwosci, co do jakosci, o ile
kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasnej
woli. Koszty tych dodatkowych badan kontrolnych pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Sprzet i pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone
przez Inzyniera / Inspektora Nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan
wykonywanych przez Inzyniera / Inspektora Nadzoru be¢dg odpowiednio opisane i
oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera / Inspektora Nadzoru.

6.3. Badania kontrolne i pomiary

Wszystkie badania kontrolne i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢
mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera / Inspektora
Nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan kontrolnych, Wykonawca powiadomi Inzyniera
/ Inspektora Nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania kontrolnego. Po
wykonaniu pomiaru lub badania kontrolnego, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki
do akceptacji Inzyniera / Inspektora Nadzoru.

6.4. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inzynierowi / Inspektorowi Nadzoru kopie raportow z
wynikami badan jak najszybciej, nie pozniej jednak niz w terminie okreslonym przez
Inzyniera / Inspektora Nadzoru.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi / Inspektorowi Nadzoru na
formularzach wedlug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego
zaaprobowanych.

6.5. Badania prowadzone przez Inzyniera / Inspektora Nadzoru

Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inzynier / Inspektor Nadzoru uprawniony jest do
dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatow u zrodta ich wytwarzania
i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy
I producenta materiatow.

Inzynier / Inspektor Nadzoru dokonujac weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego
przez Wykonawce, poprzez migdzy innymi swoje badania sprawdzajagce wykonywane w
Laboratorium Drogowym wskazanym przez Zamawiajacego, bedzie ocenia¢ zgodno$é
materiatow 1 robot z wymaganiami ST na podstawie wynikow wihasnych badan
sprawdzajacych jak i wynikow badan kontrolnych dostarczonych przez Wykonawcg.

6.6. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier / Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktore posiadaja:

a) Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wlasciwych przepiséw 1 dokumentow technicznych,

b) Deklaracj¢ zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
- Polska Normg lub obowigzujacg normg europejska (PN-EN)
- Aprobatag Techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej
Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w p.1.
1 ktore spelniaja wymogi Szczegdtowej Specyfikacji Techniczne;.
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W przypadku materiatow, dla ktorych w/w dokumenty sg wymagane przez ST kazda partia
dostarczona do robot bedzie posiadac¢ te dokumenty, okreslajagce w sposdb jednoznaczny jej
cechy.

Produkty przemystowe musza posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda
dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi / Inspektorowi Nadzoru.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bgdg odrzucone.

6.7. Dokumenty w trakcie robot
6.7.1. Rejestr Obmiaréw

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementow robot. Obmiary wykonanych robot przeprowadza sie¢ w sposob ciaggly w
jednostkach przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiarow.

6.7.2. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnos$ci materiatow,
orzeczenia o jako$ci materialow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda
gromadzone w formie uzgodnionej z Inzynierem / Inspektorem Nadzoru. Dokumenty te
stanowig zalgczniki do odbioru robot. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera /
Inspektora Nadzoru.

6.7.3. Pozostale dokumenty

Do dokumentéw robot zalicza si¢, oprocz wymienionych wyzej nastepujace dokumenty:
a) protokoty przekazania Terenu Robot,

b) protokoty odbioru robot,

c) korespondencje na budowie.

6.7.4. Przechowywanie dokumentow

Dokumenty robdot beda przechowywane na Terenie Robot w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentéw spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty robot bedg zawsze dostepne dla Inzyniera / Inspektora Nadzoru i
przedstawiane do wgladu na Zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogdlne zasady obmiaru robét

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa, w jednostkach ustalonych w Przedmiarze robot.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera / Inspektora
Nadzoru o zakresie obmierzanych robot i terminie obmiaru, co najmniej na 1 dzien przed tym
terminem.

Obmiar podlega akceptacji Inzyniera / Inspektora Nadzoru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w iloSciach podanych w Przedmiarze robot
lub gdzie indziej w Szczegdtowych Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od
obowiagzku ukonczenia wszystkich robot. Bledne dane zostang poprawione wg instrukcji
Inzyniera / Inspektora Nadzoru na pi$mie.

Obmiar gotowych robét nalezy przeprowadzac z czestotliwoscig nie rzadsza niz wymagang
do dokonania ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Kontrakcie.
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Obmiar nie powinien obejmowa¢ dodatkowych robot nie wykazanych w Dokumentacji
Projektowej z wyjatkiem robot zaakceptowanych przez Inzyniera / Inspektora Nadzoru na
pismie. Zwigkszona ilo$¢ robot w stosunku do Dokumentacji Projektowej wykonana bez
pisemnego upowaznienia Inzyniera / Inspektora Nadzoru nie moze stanowié¢ podstawy do
roszczen o dodatkowg zaptate.

7.2.  Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda
zaakceptowane przez Inzyniera / Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia 1 sprzgt pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te
lub sprzet wymagaja badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne §wiadectwa
legalizaciji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bgda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w
calym okresie trwania robot.

7.3. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiar robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Obmiar robot podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposdb
zrozumiaty i jednoznaczny.

8.  ODBIOR ROBOT

W zalezno$ci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegaja nast¢pujacym etapom odbioru:

a) odbiorowi robodt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi koncowemu,

c) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi po rekojmi.

8.1. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robodt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci 1 jakosSci
wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym,
w przypadku wystapienia wad 1 usterek, wykonanie niezbednych korekt 1 poprawek bez
hamowania ogo6lnego postgpu robot.

Odbioru robot dokonuje Inzynier / Inspektor Nadzoru.

Gotowos$¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca Inzynierowi / Inspektorowi
Nadzoru. Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 1 dnia
od daty zgloszenia.

Nie dopuszcza si¢ do dokonania Odbioru robot w przypadku wystgpienia wad i usterek
majacych znaczacy wptyw na jakos¢ wykonanych robot oraz pozniejsza negatywna pracg W
okresie eksploatacji. W takim przypadku Wykonawca jest odpowiedzialny za dokonanie
wszelkich staran celem likwidacji tych wad i poprawy jakosci robot na wtasny koszt.

W przypadku gdy Inzynier / Inspektor Nadzoru stwierdzi, ze zaistniate wady i usterki nie
maja istotnego wplywu na ogdlna jakos¢ wykonanych robot moze dopusci¢ do Odbioru robot
pod warunkiem dokonania odpowiednich potracen z tytutu ich wystepowania.

8.2. Odbior ostateczny robot, odbiér koncowy roboét

Odbiodr ostateczny / koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilo$ci, jakosci i wartosci.
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Caltkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego / koncowego bedzie
stwierdzona przez Wykonawcg i zgloszona na pismie Inzynierowi / Inspektorowi Nadzoru.
Odbior ostateczny / koncowy robot nastagpi w terminie ustalonym w Dokumentach
Kontraktowych, liczgc od dnia potwierdzenia przez Inzynier / Inspektor Nadzoru zakonczenia
robot.
Odbioru ostatecznego / koncowego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego
w obecnosci Inzynier / Inspektor Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca Roboty dokona
ich oceny jakos$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i
pomiarow, ocenie wizualnej oraz zgodno$ci wykonania robot z Dokumentacjg Projektows.
W przypadkach niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub robot uzupetniajacych
w warstwie $cieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i
ustala nowy termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisjg¢, ze jakos¢ wykonywanych robot w poszczego6lnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacja Projektowg z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wpltywu na cechy eksploatacyjne, komisja
dokona potracen, oceniajac pomniejszong warto$¢ wykonywanych robot w stosunku do
wymagan przyjetych w Dokumentach Kontraktowych.

Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokot odbioru
ostatecznego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastgpujace dokumenty:

1. Dokumentacj¢ Projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli
zostala sporzadzona w trakcie realizacji Projektu.

Recepty i ustalenia technologiczne.

Wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST.
Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z ST.
5. Protokoty odbiorow cze¢$ciowych i robot zanikajacych (podlegajacych zakryciu).

o

W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robot uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.3.  Odbior po rekojmi

Odbiér po rekojmi polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiodr po rgkojmi bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogélne
Podstawg platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji Kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji Kosztorysowej bedzie uwzgledniaé
wszystkie czynnos$ci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej
Roboty w Szczegotowej Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Projektowe;.
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Ceny jednostkowe rob6t beda obejmowac:
— robocizng bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

— warto$¢ uzytych Materiatdéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, normatywnych
ubytkow i transportu na Teren Robét,

— wartos$¢ pracy Sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko Wykonawcy z tytulu innych wydatkow
mogacych wystapi¢ w czasie realizacji robot i w okresie gwarancyjnym,

— podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

W kosztach posrednich Wykonawca powinien uwzgledni¢ m.in. ponizsze koszty okoto

inwestycyjne:

— koszty ustawienia, utrzymania i demontazu urzadzen zabezpieczajacych plac robot, zapor,
ogrodzenia itp.,

— koszty zapewnienia wymaganych gwarancji i ubezpieczen,

— koszty urzadzenia, utrzymania i likwidacji zaplecza Wykonawcy.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje¢ w kosztorysie
ofertowym jest ostateczna i wyklucza mozliwos¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie
robot objetych ta pozycja kosztorysowa, za wyjatkiem przypadkow omowionych w
Warunkach Kontraktu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1) Ustawa z dnia 07.07.1994 r. — Prawo budowlane — Dz. U. Nr 207 poz. 2016 z 2003 r.
z p6zniejszymi zmianami.
2) Ustawa z dnia 27.04.2001 r. — O odpadach — Dz. U. Nr 62 poz. 628 z 2001 r;
Dz. U. Nr 39 poz. 251 z 2007 r.; Dz. U. Nr 185 poz. 1243 z 2010 r.;

3) Ustawa z dnia 20.04.2004 r. — O zmianie ustawy o odpadach — Dz. U. Nr 116
poz. 1208 z 2004 r.

4) Ustawa z dnia 17.05.1989 r. — Prawo geodezyjne i kartograficzne — Dz. U. Nr 30
poz. 163 z.

5) Ustawa z dnia 21.03.1985 r. — O drogach publicznych — Dz. U. Nr 204 poz. 2086
22004 r.

6) Ustawa z dnia 27.04.2001 r. — Prawo ochrony $rodowiska — Dz. U. Nr 62 poz. 627
22001 r.; Dz. U. Nr 129 poz. 902 z 2006 r.; Dz. U. Nr 25 poz. 150 z 2008 r.

7) Ustawa z dnia 20.06.1997 r. — Prawo o ruchu drogowym — Dz. U. Nr 58 poz. 515
z2003r.

8) Ustawa z dnia 18.07.2001 r. — Prawo wodne — Dz. U. Nr 239 poz. 2019 z 2005 r.

9) Ustawa z dnia 16.04.2004 r. — O ochronie przyrody — Dz. U. Nr 92 poz. 880 z 2004 r.;
Dz. U. Nr 151 poz. 1220 z 2009 r.

10) Ustawa z dnia 03.02.1995 r. — O ochronie gruntéw rolnych i lesnych — Dz. U. Nr 10
poz. 78 2 1995 r.; Dz. U. Nr 121 poz. 1266 z 2004 r.

11) Ustawa z dnia 23.07.2003 r. — O ochronie zabytkow i opiece nad zabytkami — Dz. U.
Nr 162 poz. 1568 z 2003 r.

12) Ustawa z dnia 09.06.2011 r. — Prawo geologiczne i gornicze — Dz. U. Nr 163, poz. 981
z2011r.
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13)Rozporzadzenie MISWIA z dnia 31.07.2002 r. — W sprawie znakow i sygnatow
drogowych — Dz. U. Nr 170 poz. 1393 z 2002 r.

14)Rozporzadzenie MI z dnia 23.09.2003 r. — W sprawie szczegotowych warunkow
zarzadzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzoru nad tym zarzadzeniem —
Dz. U. Nr 177 poz. 1729 z 2003 r.

15) Rozporzadzenie MS z dnia 24.07.2006 r. — W sprawie warunkow, jakie nalezy spetnié
przy wprowadzaniu $Sciekow do wod lub ziemi, oraz w sprawie substancji szczegélnie
szkodliwych dla srodowiska wodnego — Dz. U. Nr 137 poz. 984 z 2006 r.

16) Rozporzadzenie MI z dnia 26.06.2002 r. — W sprawie dziennika budowy, montazu
1 rozbiorki oraz tablicy informacyjnej — Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.

17)Rozporzadzenie MI z 08.11.2004 r. — W sprawie aprobat technicznych oraz jednostek
organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania — Dz. U. Nr 249 poz. 2497
22004 .

18) Rozporzadzenie MGPiB z 21.02.1995 r. — W sprawie rodzaju i zakresu opracowan

geodezyjno-kartograficznych  oraz  czynnosci  geodezyjnych  obowigzujacych
w budownictwie — Dz. U. Nr 25 poz. 133 2 1995 r.

19) Rozporzadzenie MI z 06.02.2003 r. — W sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych — Dz. U. Nr 47 poz. 401 z 2003 r.

20)Rozporzadzenie MI z 23.06.2003 r. — W sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia —
Dz. U. nr 120 poz.1126 z 2003 r.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA |
ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D.04.03.01

OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW
KONSTRUKCYJNYCH
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D.04.00.00 PODBUDOWY

D.04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW
KONSTRUKCYJNYCH

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru Rob6t zwigzanych z wykonaniem oczyszczenia i skropienia warstw
konstrukcyjnych w ramach zadania: Remont nawierzchni na terenie targowiska
miejskiego przy ul. Pukowca 23 w Katowicach.

1.2. Zakres stosowania ST
ST jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania Robot wymienionych w p.
1.1, zwigzanych z wykonaniem oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych nalezy
wykona¢ przed utozeniem kazdej nastgpnej warstwy nawierzchni z mieszanki mineralno-
asfaltowej, czyli:

— nawarstwie wigzacej z AC,
w lokalizacjach zgodnych z Dokumentacja Projektows.

1.4.  Ogoélne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ich zgodnos¢ z dokumentacija
projektowa i poleceniami Inzyniera / Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace Robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”
p. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogédlne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST
DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogblne” p. 2.

2.2. Rodzaje materialéw do wykonania skropienia

Materiatem stosowanym przy wykonaniu skropienia wedtug zasad niniejszej ST powinny by¢
kationowe emulsje asfaltowe spetniajace wymagania PN-EN 13808 z Zalacznikiem krajowym
NA.

Nie stosuje si¢ emulsji asfaltowych wg Aprobaty Technicznej.

Do wykonania skropienia nalezy zastosowac kationowa emulsje asfaltowe C60 B3 ZM.

W przypadku skropienia warstw mineralno-asfaltowych zaleca si¢ stosowanie dodatkowego
skropienia z uzyciem mleczka wapiennego.

2.3. Polaczenia miedzywarstwowe
Zalecane ilosci emulsji do skropienia podano w tabeli ponize;j:

Ilo$¢ pozostatego

Uktadana warstwa asfaltowa Podtoze pod warstwe asfaltowa lepiszcza [kg/m?]

Warstwa $cieralna z betonu
asfaltowego AC

Uwaga: w celu okreSlenia ilosci pozostatego lepiszcza asfaltowego, nalezy ilo$¢ emulsji asfaltowej podang
w tabeli pomnozy¢ przez 0,6.

Stara nawierzchnia asfaltowa 0,3+0,5
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Powyzej podane ilo$¢ sg iloSciami przyblizonymi, a doktadne zuzycie lepiszczy powinno by¢
ustalone na odcinku probnym w zaleznosci od rodzaju warstwy, jej faktury i stanu
powierzchni oraz zaakceptowane przez Inzyniera / Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
p. 3.

3.2.  Sprzet do wykonywania robot

Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy stosowac szczotki mechaniczne.

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza.

Wykonawca jest zobowigzany do przedstawienia protokotow kalibracji skrapiarek w zakresie
réwnomiernosci skrapiania i wydatku asfaltu na m? powierzchni wg PN-EN 12272-1.
Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancja +10% od ilosci zalozone;j.
Dopuszcza si¢ skrapianie r¢czne lancg w miejscach trudno dostgpnych oraz przy urzadzeniach
usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajacych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
p. 4.

4.2. Transport materialow

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i
innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie beda korodowaty pod wplywem emulsji i nie
beda powodowaty jej rozpadu. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu
lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” p. 5.

5.2.  Warunki atmosferyczne

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca winien zapoznaé si¢ z prognozg pogody,
poniewaz oczyszczona nawierzchnia przed skropieniem powinna by¢ sucha, bez zawilgocen.
Skropienie nalezy wykonywa¢ przy temperaturze powietrza minimum +5°C.

5.3.  Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, btota i
kurzu, plam oleju przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod
cisnieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy uzywaé szczotek rgcznych. W razie
potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna
by¢ oczyszczona z Kurzu przy uzyciu Spr¢zonego powietrza.

5.4. Odcinek probny

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca na odcinku probnym przeprowadzi probne
skropienie warstwy emulsjg i preparatem zabezpieczajacym emulsje na bazie mleczka
wapiennego, w celu okre$lenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okreslenia
wymaganej ilosci emulsji i ochronnego preparatu na m? w zalezno$ci od rodzaju i stanu
warstwy przewidzianej do skropienia.

Lokalizacja odcinka probnego zostanie zaakceptowana przez Inzyniera / Inspektora Nadzoru.
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Do wykonania odcinka prébnego, Wykonawca powinien zastosowac takie same materiaty
oraz sprzet, jakie beda stosowane do wykonania skropienia warstw konstrukcyjnych podczas
robot.

5.5.  Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana emulsja przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach
trudno dostgpnych recznie (za pomoca weza z dysza rozpryskowa). Temperatury emulsji
powinny miesci¢ si¢ w przedzialach podanych w aprobacie technicznej lub powinny by¢
zgodne z zaleceniami podanymi przez Producenta.

Skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny
dla umozliwienia penetracji emulsji w warstwe i odparowania z niej wody. W zaleznosci od
rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od 1 do 24 godzin.

Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien
zabezpieczy¢ skropiong warstwe¢ nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko
niezbe¢dny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” p. 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (np. informacje o wyrobie budowlanym, stwierdzenie o
oznakowaniu materialu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, -certyfikat
zgodnosci, deklaracj¢ wlasciwosci uzytkowych, aprobat¢ techniczng, ew. badania
materiatdw wykonane przez dostawcow itp.),

— ew. wykona¢ wtasne badania wtasciwos$ci materiatdéw przeznaczonych do wykonania
robot, okreslone przez Inzyniera / Inspektora Nadzoru.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi /
Inspektorowi Nadzoru do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Badania emulsji
Ocena emulsji powinna by¢ oparta na atestach producenta.

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia emulsji (pozostalego asfaltu)
Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ badania wydatku skropienia wg normy PN-EN
12272-1 p. 4, oraz udokumentowane w formie papierowej i zatgczone do dokumentoéw
odbiorowych. Forma dokumentacji z powyzszych badan powinna by¢ uzgodniona Inzynierem
/ Inspektorem Nadzoru.

Miejsce pobrania probek powinno znajdowaé si¢ co najmniej 30m od miejsca, w ktorym
rozpoczeto skropienie.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” p. 7.

7.2.  Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest metr kwadratowy (m?) skropienia i oczyszczenia.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” p. 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera / Inspektora Nadzoru jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji
wg p. 6, daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” p. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawg platnosci jest jednostka obmiarowa wg p. 7.2 oczyszczenia i skropienia warstw
konstrukcyjnych wg dokonanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:

— mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni
z ewentualnym polewaniem woda,

— reczne odspojenie stwardnialych zanieczyszczen,

— odpylenie podtoza sprezonym powietrzem,

— odwoz zanieczyszczen na wysypisko Wykonawcy, wraz z kosztem sktadowania i
utylizacji

— reczne oczyszczenie warstw konstrukcyjnych w miejscach niedostgpnych dla urzadzen
mechanicznych,

— zakup i transport lepiszcza, napetnienie nim skrapiarek oraz podgrzanie do wymaganej
temperatury,

— wykonanie odcinka probnego ze sprawdzeniem wymaganej ilosci skropienia oraz
ustawien skrapiarki,

— skropienie warstwy lepiszczem w ilo$ci wynikajacej z wynikow uzyskanych na odcinku
probnym,

— naprawa skropienia w wypadku jego uszkodzenia przez $rodki transportu lub inne
maszyny czy urzadzenia,

— wykonanie wszystkich niezb¢dnych pomiaréw, badan i sprawdzen,

— oznakowanie i zabezpieczenie robot oraz jego utrzymanie,

— wykonanie innych czynno$ci niezbednych do realizacji robdt objetych niniejsza ST,
zgodnie z dokumentacja projektowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1) PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych
2) PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalenie. Metody badan. Cze$¢ 1: Dozowanie i
poprzeczny rozktad lepiszcza i kruszywa.
3) WT-2 2016-cze¢s¢ 11 Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych Wykonanie

warstw nawierzchni asfaltowych Wymagania Techniczne, Zatgcznik do zarzadzenia
Nr 7 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 09.05.2016 r.,
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D.05.00.00 NAWIERZCHNIE

D.05.03.05A NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO
WARSTWA SCIERALNA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego,
w ramach zadania: Remont nawierzchni na terenie targowiska miejskiego przy
ul. Pukowca 23 w Katowicach.

1.2.  Zakres stosowania ST
ST jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie:

— warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego AC 11 S 50/70, gr. 6 cm,

w lokalizacjach zgodny z dokumentacja projektowa.

1.4. OKkreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia - jest to konstrukcja sktadajaca si¢ z jednej lub kilku warstw, stuzacych
do przejmowania i rozktadania na podtoze obcigzen od ruchu pojazdow.

1.4.2. Warstwa - jest to element konstrukcji nawierzchni zbudowany z jednego materiatu,
ktory moze sktadac si¢ z jednej lub wielu warstw technologicznych.

1.4.3. Warstwa S$cieralna - jest to gorna warstwa nawierzchni bedaca w bezposrednim
kontakcie z kotami pojazdow.

1.4.4. Warstwa wiazaca - jest to warstwa nawierzchni miedzy warstwa Scieralng a
podbudowa.

1.4.5. Mieszanka mineralno-asfaltowa - jest to mieszanka kruszywa i lepiszcza
asfaltowego.

1.4.6. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej - jest to okreslenie mieszanki mineralno-
asfaltowej ze wzgledu na wymiar najwigkszego kruszywa, np. wymiar 11 lub 22.

1.4.7. Beton asfaltowy - jest to mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszywo o
uziarnieniu ciggltym lub nieciaglym tworzy struktur¢ wzajemnie klinujaca sie.

1.4.8. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <45 mm oraz d > 2 mm.

1.49. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktérego wigksza
cze$¢ pozostaje na sicie 0,063 mm.

1.4.10. Pyl — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

1.4.11. Wypekiacz — kruszywo, ktorego wigksza czgs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm.
(Wypelniacz mieszany — kruszywo, ktére sktada si¢ z wypetniacza pochodzenia mineralnego i
wodorotlenku wapnia. Wypelniacz dodany — wypelniacz pochodzenia mineralnego,
wyprodukowany oddzielnie).




,, Remont nawierzchni na terenie targowiska miejskiego przy ul. Pukowca 23 w Katowicach”

1.4.12. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie tadunki
czastkom zdyspergowanego asfaltu

1.4.13. Sklad mieszanki (recepta) - jest to docelowy sktad mieszanki mineralno-asfaltowej,
ktéry moze by¢ podany jako sktad wejsciowy lub wyjsciowy.

1.4.14. Wejsciowy sklad mieszanki - jest to sktad mieszanki zawierajacy: materiat)'
sktadowe, krzywa uziarnienia i procentowg zawarto$¢ lepiszcza w stosunku do mieszanki
mineralno-asfaltowej (zazwyczaj wynik walidacji laboratoryjnie zaprojektowanego sktadu
mieszanki).

1.4.15. Wyjsciowy sklad mieszanki - jest to sktad mieszanki zawierajacy: materiaty
sktadowe, usrednione wyniki uziarnienia oraz zawarto$¢ lepiszcza rozpuszczalnego,
oznaczone laboratoryjnie (zazwyczaj wynik walidacji produkciji).

1.4.16. Dodatek - jest to material, ktory moze by¢ dodawany do mieszanki w matych
ilosciach (np. wtdkna organiczne 1 nieorganiczne lub polimery celu poprawy jej cech mecha-
nicznych, urabialnos$ci lub koloru.

1.4.17. Kruszywo o ciaglym uziarnieniu - jest to kruszywo, ktore sktada si¢ zkruszywa
grubego i drobnego, ktére moze by¢ uzyskiwane bez rozdzielania na kruszywo grube i drobne
lub przez potaczenie kruszywa grubego i drobnego.

1.4.18. Minimalna zawarto$¢ asfaltu Bmin — jest to taka ilo$¢ asfaltu, ktora dodana do danej
optymalnej mieszanki kruszywa pozwala na osiggnigcie projektowych wlasciwosci mieszanki
mineralno-asfaltowe;.

1.4.19. Symbole i skroty dodatkowe

ACW beton asfaltowy do warstwy wigzacej
ACS beton asfaltowy do warstwy Scieralne;j
PMB polimeroasfalt

MG  asfalt wielorodzajowy

D gorny Wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa)
d dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielkos$ci ziaren kruszywa)
C kationowa emulsja asfaltowa

GRA - granulat asfaltowy

1.4.20. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, p. 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” p. 1.5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz za ich zgodno$é
z dokumentacja projektowa i poleceniami Inzyniera / Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
DM.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” p. 2.

2.2. Rodzaje materialow
Do wytworzenia mieszanki na warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, nalezy stosowac
materiaty o odpowiednich wlasciwos$ciach, zgodnych z powotanymi normami.
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2.3.

Asfalt

Do warstwy $cieralnej nawierzchni z betonu asfaltowego AC 11 S nalezy stosowac asfalt
50/70, zgodnie z dokumentacjg projektowa. Wymagania podano w tabeli 1.

Tabela 1. Wymagania wobec asfaltow drogowych wg PN-EN 12591

Lp. Wiasciwosci Jednostka tl:g fit::i:\ Rodzsad /?gfaltu
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 50+70
2 Temperatura micknienia °C PN-EN 1427 46+54
3 Temperatura zaptonu, nie mniej niz °C PN-EN 22592 230
4 Zawarto$¢ sktadnikoéw rozpuszczalnych, nie mniej niz % m/m PN-EN 12592 99
5 Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost),
nie wigcej niz % m/m PN-EN 12607-1 0,5
6 Pozostata penetracja po starzeniu, nie mniej niz % PN-EN 1426 50
7 Temperatura mi¢knienia po starzeniu, nie mniej niz °C PN-EN 1427 48
8 Wozrost temp. micknienia po starzeniu, nie wigcej niz °C PN-EN 1427 9
WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
9 Temperatura tamliwo$ci Fraassa, nie wiecej niz °C PN-EN 12593 -8
10 Indeks penetracj ; PN-EN 1259 Brak
wymagan
11 Lepkos¢ dynamiczna w 60°C Pas PN-EN 12596 Brak
wymagan
12 Lepko$¢ kinematyczna w 135°C mm?/s PN-EN 12595 Brak ,
wymagan

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno si¢ odbywaé w zbiornikach, wykluczajacych
zanieczyszczenie asfaltu i wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z
przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie,
posiada¢ automatyczny system grzewczy z tolerancja + 5°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie powinna
przekracza¢ w okresie krotkotrwatym, nie dtuzszym niz 5 dni, ponizszych wartosci:

— asfaltu drogowego 50/70 180°C.

2.4. Kruszywo

Do betonu asfaltowego nalezy stosowaé kruszywo ktdre powinno spetnia¢ wymagania podane
w WT-1 Kruszywa 2014, obejmujace kruszywo grube, kruszywo drobne, kruszywo o ciggtym
uziarnieniu i wypetniacz.

Wymagania wiasciwosci kruszywa naturalnego lub sztucznego stosowanego do warstwy
Scieralnej z betonu asfaltowego przedstawiono ponizej w tablicach 2, 3, 4 niniejszej ST.

Tablica 2. Wymagane wlasciwosci kruszywa grubego do warstwy $cieralnej z betonu
asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa Wymagania
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: Gc90/20
Tolerancje uziarnienia, odchylenia nie wigksze niz wedtug Gos15
kategorii: Goons
Zawarto$¢ pytow wedtug PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza [;
P 2
niz:
Ksztatt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wedlug PN-EN Flao
933-4, kategoria nie wyzsza niz lub Sl
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Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i

tamanej w kruszywie grubym wedtug PN-EN 933-5, Cosi1
kategoria nie nizsza niz:
Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug normy PN-EN
1097-2, badana na kruszywie o wymiarze 10/14, rozdziat 5, LAz

kategoria nie nizsza niz

Odpornos¢ na polerowanie kruszywa (badana na normowej
frakcji kruszywa do mieszanki mineralno-asfaltowej) wedtug
PN-EN 1097-8, kategoria nie nizsza niz:

PSVDekIarowana, nie mniej niz 48 *

Gestos¢ ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9

deklarowana przez producenta

Gestos¢ nasypowa wedtug normy PN-EN 1097-3

deklarowana przez producenta

Mrozoodporno$¢ wedtug PN-EN 1367-1, w 1% NaCl,

warto$§¢ nie wyzsza niz, %: !
»Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug PN-EN 1367-3, SBia

wymagana kategoria:

Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny wedtug
PN-EN 932-3

deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie wedtug PN-EN 1744-1, p.
14.2, kategoria nie wyzsza niz:

mrpc0,1

Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z zuzla
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN
1744-1p. 19.1

wymagana odpornosé¢

Rozpad zwigzkéw Zelaza w kruszywie z zuzla
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wedlug PN-EN
1744-1p.19.2

wymagana odpornos¢

Statos¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wedhug

PN-EN 1744-1 p. 19.3, kategoria nie wyzsza niz:

V3s

3 Kruszywa grube, ktére nie spetniajg wymaganej kategorii wobec odpornosci na polerowanie (PSV), mogq
by¢ stosowane, jesli sq uzywane w mieszance kruszyw (grubych), ktora obliczeniow0 osigga podang wartos¢
wymaganej kategorii. Obliczona wartos¢ (PSV) mieszanki kruszywa grubego jest srednig wazong wynikajgcq
Z wagowego udziatu kazdego z rodzajow kruszyw grubych przewidzianych do zastosowania w mieszance
mineralno - asfaltowej oraz kategorii odpornosci na polerowanie kazdego z tych kruszyw. Mozna mieszaé
tylko kruszywa grube kategorii PSVas i wyzszeyj.

Tabela 3. Wymagane wtasciwosci kruszywa tamanego drobnego lub o ciaglym uziarnieniu
D < 8 mm do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa Wymagania

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana kategoria: Ga85 lub Ge85

Tolerancja uziarnienia, odchylenie nie wicksze niz wedhug
Grc20
kategorii:
Zawarto$¢ pytow wedlug PN-EN 933-1, kategoria nie f
WYyZsza niz: 10
Jako$¢ pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MBe10
Kanciasto$¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2
wydzielonego z kruszywa o cigglym uziarnieniu wedtug PN- Ecs30

EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz:
Gestoé¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
Nasigkliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN 1744-1 p.
S . . mMipcO,1
14.2, kategoria nie wyzsza niz:
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Tablica 4. Wymagane wla$ciwosci wypetiacza do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10

zgodnie z tablicg 24 w PN-EN 13043

Jako$¢ pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza
niz:

MBEF10

Zawarto$¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie wyzsza
niz:

1% (m/m)

Gestos¢ ziaren wedlug PN-EN 1097-7

deklarowana przez producenta

Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym

wypeliaczu wedtug PN-EN 1097-4, wymagana V2s145
kategoria:
Przyrost temperatury migknienia wed%u.g PN-EN 13179- Args8/25
1, wymagana kategoria:
Rozpuszczalnos¢ w wodzie wedlug PN-EN 1744-1, WS
kategoria nie nizsza niz: 10
Zawarto$¢ CaCO3z W wypetniaczu wapiennym wedhug cc
PN-EN 196-2, kategoria nie nizsza niz: 0
Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu Ka20

mieszanym, wymagana kategoria:
,»Liczba asfaltowa” wedtug PN-EN 13179-2, wymagana
kategoria:

2.5.  Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa,
gwarantujacego odpowiednig przyczepno$¢ (adhezj¢) lepiszcza do kruszywa i odpornosé
mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, mozna zastosowa¢ $rodek adhezyjny, tak
aby dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze warto$¢ przyczepnosci okreslona wedtug PN-EN
12697-11, metoda A wynosita co najmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiada¢ Wymaganiom okre§lonym przez producenta.
Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach, w
warunkach okre$lonych przez producenta.

BNDekIarowana

2.6. Materialy do uszczelnienia polaczen technologicznych i krawedzi

Do uszczelnienia potaczen technologicznych (tj. ztaczy podtuznych i poprzecznych) z tego
samego materialu wykonywanego w rdéznym czasie nalezy stosowal elastyczne tasmy
bitumiczne i pasty asfaltowe dobrane wg zasad przedstawionych w tablicy 5a oraz spetniajace
wymagania, w zaleznos$ci od rodzaju materiatu, wg tablic od 6 do 7.

Tablica 5a. Materiaty do ztaczy podtuznych i porzecznych miedzy fragmentami zaggszczone;j
MMA rozkladanej metoda ,,gorace przy zimnym”
Zlgcze podiuzine
Rodzaj materiatu

Zlgcze poprzeczne
Rodzaj materiatu

Rodzaj warstwy

Warstwa Scieralna Elastyczne tasmy bitumiczne Elastyczne tasmy bitumiczne
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Tablica 5b. Materialy do spoin migdzy fragmentami zaggszczonej MMA i elementami
wyposazenia drogi

Rodzaj warstwy Rodzaj materiatu

Elastyczna tasma
bitumiczna lub
zalewa drogowa na
£0oraco

Warstwa $cieralna

Tablica 6. Wymagania wobec tasm bitumicznych

Dodatkowy opis

Wiasciwosé Metoda badawcza ) . Wymaganie
warunkow badania
Temperatura migknienia i o
PiK PN-EN 1427 >90°C
Penetracja stozkiem PN-EN 13880-2 i/olgomsn?
Odprezenie sprezyste PN-EN 13880-3 10 do 30%
(odbojno$é)
test odcinka tasmy o
dhugosci 20 cm w
Zginanie na zimno DIN 52123 teg;%‘:r?itggzg g 4C Bez peknigcia
godzinnym
kondycjonowaniu
Mgf;;‘”?ic (‘;’Zda‘fs,ec?'a SNV 671 920 W temperaturze >10%
przyczep (PN-EN 13880-13) -10°C <1 N/mm?
taSmy
Mozliwos¢ wydhuzenia
oraz przyczepnosci SNV 671 920 W temperaturze Nalezv podaé wynik
tasmy po starzeniu (PN-EN 13880-13) -10°C yp Y
termicznym
Tablica 7. Wymagania wobec zalew drogowych na goraco
Wiasciwos¢ Metoda badawcza Wymaganie
PN- EN 14188-1
tablica 2 punkty od 1 do 11.2.8. PN-EN 14188-1 N1

Sktadowanie materiatow termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowac asfalt drogowy wg PN-EN 12591, asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 ,metoda na goraco”. Dopuszcza si¢ inne
rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

2.7.  Materialy do zlaczenia warstw konstrukcji

Do zlaczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wigzaca z warstwa $cieralng) nalezy
stosowac kationowe emulsje asfaltowe niemodyfikowane Ilub kationowe emulsje
modyfikowane polimerami wedlug aktualnego Zatgcznika krajowego NA do PN-EN 13808.
Sposrod rodzajow emulsji wymienionych w Zataczniku krajowym NA [64a] do normy PN-
EN 13808, nalezy stosowa¢ emulsje oznaczone kodem ZM.

Whasciwosci i przeznaczenie emulsji asfaltowych oraz sposob ich sktadowania opisano w ST
D.04.03.01.

2.8. Dodatki do mieszanki mineralno-asfaltowej
Moga by¢ stosowane dodatki stabilizujace lub modyfikujace. Pochodzenie, rodzaj i
wlasciwosci dodatkow powinny by¢ deklarowane.




,, Remont nawierzchni na terenie targowiska miejskiego przy ul. Pukowca 23 w Katowicach”

Nalezy uzywac tylko materiatow sktadowych o ustalonej przydatnosci.

Ustalenie przydatnosci powinno wynika¢ co najmniej jednego z nastepujacych dokumentow:

— Normy Europejskiej,

— europejskiej aprobaty technicznej,

— specyfikacji materiatowych opartych na potwierdzonych pozytywnych zastosowaniach w
nawierzchniach asfaltowych.

Wykaz nalezy dostarczy¢ w celu udowodnienia przydatnosci. Wykaz moze by¢ oparty na

badaniach w potaczeniu z dowodami w praktyce.

Zaleca si¢ stosowanie do mieszanki mineralno-asfaltowej srodka obnizajacego temperature

produkcji i1 uktadania.

Do mieszanki mineralno-asfaltowej moze by¢ stosowany dodatek asfaltu naturalnego wg PN-
EN 13108-4, zatgcznik B.

2.9. Sklad mieszanki mineralno-asfaltowej

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek
wykonanych zgodnie z normg PN-EN 13108-20, zatacznik C oraz normami powigzanymi.
Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawarto$¢ lepiszcza podane sg w tablicy 8.
Probki powinny spelnia¢ wymagania podane w tablicy 10, w zaleznosci od kategorii ruchu
jak i zawarto$ci asfaltu Bmin | temperatur zageszczania probek.

Tablica 8. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego
do warstwy $cieralnej dla ruchu KR 1

i s Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwos¢ AC11S
Wymiar sita #, [mm] od do
16 100 -
11,2 90 100
8 60 90
5,6 48 75
4,0 42 60
2 35 50
0,125 8 20
0,063 5 11,0
Zawarto$é lepiszcza, minimum”) Bmins.s
") Minimalna zawarto$é lepiszcza jest okre§lona przy zatozonej gestosci mieszanki mineralnej 2,650
Mg/md. Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma inng gesto$¢ (pq), to do wyznaczenia minimalnej
zawartosci lepiszcza podang warto$¢ nalezy pomnozy¢ przez wspolczynnik & wedtug rownania:
2,650
a [ —
Ad

2.10. Wi1asciwosci mieszaki mineralno-asfaltowej do wykonania betonu asfaltowego do
warstwy Scieralnej
Wymagane wilasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podano w tablicy 9.
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Tablica 9. Wymagane wla$ciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy $cieralnej

e Warunki zaggszczania . . .
Wiasciwosé wg PN-EN 13108-20 Metoda i warunki badania AC11S
Zawarto$¢ wolnych C.1.3, ubijanie i i Vmin 2,0
przestrzeni 2x75 uderzen PN-EN 12697-8, p. 4 Vimax 4
Odpormnosé na C.1.20, walowanie, PN-EN 12697-22, metoda B w WTSaRo15
deformacje trwate ¥ 9 Pog-P100 powietrzu, PN-EN 13108-2.0’ PRDar 9,0
D.1.6, 60°C, 10 000 cykKli ’
Odpornosé na dziatanie C.1.1, ubijanie PN-EN 12697-12, Fl’(rlzeChOW"’.a“'? w .
wody 2%35 uderzen 40°C z Jednym' cyklem zamrazania, Sao
badanie w 25°C P
a) grubosé piyry AC 11 40 mm
b) Ujednolicong procedure badania odpornosci na dziatanie wody podano w WT-2 2014 w zalgczniku 1
¢) Procedure kondycjonowania krétkoterminowego mma przed zageszczeniem préobek do badan podano w
WT-2 2014 w zalgczniku 2

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoblne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” p. 3.

3.2.  Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Zastosowany sprzgt powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy 1 PZJ oraz zosta¢
zatwierdzony przez Inzyniera / Inspektora Nadzoru.

Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zalezno$ci od potrzeb, powinien wykazaé sie
mozliwos$cig korzystania ze sprzgtu dostosowanego do przyjetej metody robot, jak:

a) Wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub cigglym, z automatycznym
komputerowym sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych. Wytwornia powinna zapewni¢ wysuszenie i wymieszanie wszystkich
sktadnikéw oraz zachowanie wlasciwej temperatury sktadnikow i gotowej mieszanki
mineralno-asfaltowej. Na wytworni powinien funkcjonowac¢ certyfikowany system
zaktadowej kontroli produkcji zgodny z PN-EN 13108-21. Wytwornia powinna by¢
wyposazona w termometry (urzadzenia pomiarowe) pozwalajace na ciagle
monitorowanie temperatury poszczegdlnych materiatobw, na roéznych etapach
przygotowywania materiatow, jak i na wyjsciu z mieszalnika;

b) Ukladarka gasienicowa, z elektronicznym sterowaniem rownos$ci uktadanej warstwy;

c) Skrapiarka;

d) Walce stalowe gladkie;

e) Walce ogumione cigzkie;

f) Lekka rozsypywarka kruszywa;

g) Szczotki mechaniczne i/lub inne urzadzenia czyszczace;

h) Samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami;

1) Sprzet drobny.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” p.
4.

4.2. Transport materialéw

Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami wynikajacymi z ustawy o przewozie drogowym
towarOw niebezpiecznych, wprowadzajacej przepisy konwencji ADR, w cysternach
kolejowych lub samochodach izolowanych i zaopatrzonych w urzadzenia umozliwiajace
posrednie 0grzewanie oraz w zawory spustowe.
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Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami  transportu, w  warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i
nadmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz nalezy przewozi¢ w sposob chronigcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Woypelniacz luzem powinien by¢ przewozony w odpowiednich
cysternach przystosowanych do przewozu materiatow sypkich, umozliwiajacych roztadunek
pneumatyczny.

Srodek adhezyjny, w opakowaniu producenta, moze by¢ przewozony dowolnymi $rodkami
transportu z uwzglednieniem zalecen producenta. Opakowanie powinno by¢ zabezpieczone
tak, aby nie ulegto uszkodzeniu.

Emulsja asfaltowa moze by¢ transportowana w zamknietych cysternach, autocysternach,
beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie bgda korodowaly pod wplywem
emulsji i nie bedg powodowaty jej rozpadu. Cysterny powinny by¢ wyposazone w przegrody.
Nie nalezy uzywa¢ do transportu opakowan z metali lekkich (moze zachodzi¢ wydzielanie
wodoru i grozba wybuchu przy emulsjach o pH < 4).

Mieszanke mineralno-asfaltows nalezy dowozi¢ na budowe¢ pojazdami samowyladowczymi,
w zaleznosci od postepu robdt. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka
powinna by¢ zabezpieczona przed ostygnieciem i doptywem powietrza (przez przykrycie,
pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu mieszanki, od
produkcji do wbudowania, powinna zapewnia¢ utrzymanie temperatury w wymaganym
przedziale. Nie dotyczy to przypadkow uzycia dodatkow obnizajacych temperature produkcji
I wbudowania, lepiszczy zawierajacych takie $srodki Iub specjalnych technologii produkcji i
wbudowywania w obnizonej temperaturze, tj. z uzyciem asfaltu spienionego. W tym zakresie
nalezy kierowac si¢ informacjami (zaleceniami) podanymi przez producentéw tych srodkow.
Powierzchnie pojemnikow uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do
zwilzania tych powierzchni mozna uzywaé tylko $rodki antyadhezyjne niewptywajace
szkodliwie na mieszanke. Zabrania si¢ skrapiania skrzyn olejem napgdowym lub innymi
srodkami ropopochodnymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogolne zasady wykonywania robot
Ogolne zasady wykonania Robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” p. 5.

5.2.  Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca dostarczy Inzynierowi / Inspektorowi Nadzoru do
akceptacji projekt skladu mieszanki mineralno-asfaltowej AC 11 S, wyniki badan
laboratoryjnych oraz probki materiatdéw pobrane w obecnosci Inzyniera / Inspektora Nadzoru
do wykonania badan kontrolnych przez Zamawiajacego.

Projekt mieszanki mineralno-asfaltowej powinien okreslac:

— zrédlo wszystkich zastosowanych materialow,
— proporcje wszystkich sktadnikéw mieszanki mineralnej,
— punkty graniczne uziarnienia,

— wyniki badan przeprowadzonych w celu okreslenia wiasciwosci mieszanki 1 poréwnanie
ich z wymaganiami specyfikaciji,

— wyniki badan dotyczacych fizycznych wlasciwosci kruszywa,

— temperaturg¢ wytwarzania i uktadania mieszanki.

W zaggeszczaniu probek laboratoryjnych mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy stosowaé
nastepujace temperatury mieszanki w zaleznosci stosowanego asfaltu:
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— 50/70: 135°C £ 5 °C.

Recepta powinna by¢ zaprojektowana dla konkretnych materiatdéw, zaakceptowanych przez
Inzyniera / Inspektora Nadzoru, do wbudowania i przy wykorzystaniu reprezentatywnych
probek tych materiatow.

Jezeli mieszanka mineralno-asfaltowa jest dostarczana z kilku wytwérni lub od kilku
producentéw, to nalezy zapewni¢ zgodno$¢ typu i wymiaru mieszanki oraz spelnienie
wymaganej dokumentacji projektowej.

Kazda zmiana sktadnikow mieszanki w czasie trwania robot wymaga akceptacji Inzyniera /
Inspektora Nadzoru oraz opracowania nowej recepty i jej zatwierdzenia.

Podczas ustalania sktadu mieszanki Wykonawca powinien zadbaé, aby projektowana recepta
laboratoryjna opierata si¢ na prawidlowych i w pelni reprezentatywnych préobkach
materialow, ktore beda stosowane do wykonania robdt. Powinien takze zapewnié, aby
mieszanka i jej poszczegédlne sktadniki spetnialy wymagania dotyczace cech fizycznych i
wytrzymato$ciowych okreslonych w niniejszej specyfikacji.

Akceptacja recepty przez Inzyniera / Inspektora Nadzoru moze nastapi¢ na podstawie
przedstawionych przez Wykonawce badan typu i sprawozdania z proby technologicznej. W
przypadku, kiedy Inzynier, w celu akceptacji recepty mieszanki mineralno-asfaltowej,
zdecyduje si¢ wykona¢ dodatkowo niezalezne badania, Wykonawca dostarczy zgodnie z
wymaganiami Inzyniera / Inspektora Nadzoru probki wszystkich sktadnikow mieszanki.
Zaakceptowana recepta stanowi wazng podstawe produkcji.

5.3.  Wytwarzanie MMA
Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wytwarzaé na gorgco w otaczarce (zespole maszyn i
urzadzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow oraz przechowywania gotowej
mieszanki). Inzynier dopusci do produkcji tylko otaczarki posiadajace certyfikowany system
zaktadowej kontroli produkcji zgodny z PN EN 13108-21.

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne,
powinno by¢ zautomatyzowane i zgodne z recepta robocza, a urzadzenia do dozowania
sktadnikéw oraz pomiaru temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o
réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawa¢ odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywaé w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z
uktadem termostatowania zapewniajagcym utrzymanie zadanej temperatury z doktadnoscig
+ 5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie moze
przekracza¢ wartosci podanych w p. 2.2.

Kruszywo (ewentualnie z wypelniaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby
mieszanka mineralna uzyskata temperature wlasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym.
Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30°C od najwyzszej
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy 10. W tej tablicy najnizsza
temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a
najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po
wytworzeniu w wytworni

Tablica 10. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki AC

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki /°C]

Asfalt 50/70 od 140 do 180

Podana temperatura nie znajduje zastosowania do mieszanek mineralno-asfaltowych, do
ktorych jest dodawany dodatek w celu obnizenia temperatury jej wytwarzania i wbudowania
lub gdy stosowane lepiszcze asfaltowe zawiera taki srodek.

Sposéb 1 czas mieszania sktadnikOw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnié
roéwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dodatki modyfikujagce lub stabilizujgce do mieszanki mineralno-asfaltowej moga by¢
dodawane w postaci statej lub cieklej. System dozowania powinien zapewnié¢ jednorodnosé
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dozowania dodatkéw i ich wymieszania w wWytwarzanej mieszance. Warunki wytwarzania i
przechowywania mieszanki mineralno-asfaltowej na goraco nie powinny istotnie wpltywac na
skuteczno$¢ dziatania tych dodatkow.

Dopuszcza si¢ dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytwoérni, pod warunkiem
skoordynowania miedzy sobg deklarowanych przydatnosci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj
sktadnikow, wiasciwosci objetosciowe) z zachowaniem braku réznic w ich wlasciwosciach.
Produkcja powinna by¢ tak zaplanowana, aby nie dopusci¢ do zbyt dlugiego przechowywania
mieszanki w silosach; nalezy wykluczy¢ mozliwos¢ szkodliwych zmian. Czas
przechowywania — magazynowania mieszanki MMA powinien uwzglednia¢ mozliwosci
wytworni (sposob podgrzewania silosow gotowej mieszanki MMA 1 rodzaj izolacji), warunki
atmosferyczne oraz czas transportu na budowg.

5.4. Przygotowanie podloza

Podtoze (warstwa wigzaca z betonu asfaltowego AC 16 W 35/50) pod warstwe $cieralng z
betonu asfaltowego powinno by¢ na catej powierzchni:

— ustabilizowane i no$ne,

— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego materiatu (kruszywa),

— wyprofilowane, rowne i bez kolein,

— suche,

— skropione emulsjg asfaltowg lub asfaltem zapewniajagcym powigzanie warstw.

Rzedne wysokosciowe podtoza oraz urzadzen usytuowanych w nawierzchni lub ja
ograniczajacych powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa. Z podtoza powinien by¢
zapewniony odptyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie podloza nalezy usung¢.

Podloze pod warstwe $cieralng powinno spetnia¢é wymagania okreslone w tablicy 11. Jezeli
nierdbwnosci poprzeczne sg wigksze anizeli dopuszczalne, nalezy odpowiednio wyrownaé
podioze poprzez frezowanie lub utozenie warstwy wyrownawcze;j.

Tablica 11. Maksymalne nieréwno$ci podtoza pod warstwe §cieralng
Dopuszczalne wartosci
odchylen réwnosci
podtuznej i poprzecznej pod
warstwe $cieralng [mm]
Plac 9

Element nawierzchni

Nieréwnosci podtoza (w tym powierzchnig istniejacej warstwy wigzacej) nalezy wyrownac
poprzez frezowanie lub wykonanie warstwy wyrdwnawcze;.

Wykonane w podtozu taty z materialu 0 mniejszej sztywnosci (np. taty z asfaltu lanego w
betonie asfaltowym) nalezy usuna¢, a powstate w ten sposob ubytki wypelni¢ materiatem o
wilasciwos$ciach zblizonych do materiatu podstawowego (np. wypehi¢ betonem asfaltowym).
W celu polepszenia potaczenia miedzy warstwami technologicznymi nawierzchni
powierzchnia podtoza powinna by¢ w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podlozu nalezy wypeti¢ odpowiednim materiatem, np. zalewami
drogowymi wedlug PN-EN 14188-1 lub PN-EN 14188-2 albo innymi materiatami wedtug
norm lub aprobat technicznych.

Na podtozu wykazujacym zniszczenia w postaci siatki spgkan zmegczeniowych lub spekan
poprzecznych zaleca si¢ stosowanie membrany przeciwspekaniowej, np. mieszanki
mineralno-asfaltowej, warstwy SAMI lub z geosyntetykow wedlug norm lub aprobat
technicznych lub podtoze nalezy wymienic¢.

Przygotowanie podtoza do skropienia emulsjg nalezy wykona¢ zgodnie z ST D.04.03.01.
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5.5. Préba technologiczna

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany do
przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera / Inspektora Nadzoru proby technologicznej, ktora
ma na celu sprawdzenie zgodnosci wlasciwosci wyprodukowanej mieszanki z recepta. W tym
celu nalezy zaprogramowac otaczarke zgodnie z recepta robocza i w cyklu automatycznym
produkowa¢ mieszanke. Do badan nalezy pobra¢ mieszanke wyprodukowana po
ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki. W przypadku produkcji mieszanki mineralno- asfaltowej
w kilku otaczarkach préba powinna by¢ przeprowadzona na kazdej wytworni.

Nie dopuszcza si¢ oceniania doktadnos$ci pracy otaczarki oraz prawidlowosci sktadu
mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwag segregacje¢
kruszywa.

Do proby technologicznej Wykonawca uzyje takich materialow, jakie bgda stosowane do
wykonania wlasciwej mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

W czasie wykonywania zarobu probnego dozowania ilosciowe poszczegdlnych materialow
sktadowych mieszanki mineralno-asfaltowej powinny by¢ zgodne z ilo$ciami podanymi w
przedtozonej przez Wykonawce 1 zatwierdzonej przez Inzyniera / Inspektora Nadzoru
recepcie. Sprawdzenie zawartosci asfaltu w mieszance okresla si¢ wykonujac ekstrakcje.
Sprawdzenie uziarnienia mieszanki mineralnej wykonuje si¢ poprzez analize sitowa
kruszywa.

Do sprawdzenia sktadu granulometrycznego mieszanki mineralnej i zawartosci asfaltu zaleca
si¢ pobra¢ probki z co najmniej trzeciego zarobu po uruchomieniu produkcji. Tolerancje
zawarto$ci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu zaprojektowanego,
powinny by¢ zawarte w granicach podanych w punkcie 6.

Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w
silosie lub zatadowa¢ na samochod. Probki do badan nalezy pobiera¢ ze skrzyni samochodu
zgodnie z metoda okreslong w PN-EN 12697-27.

Na podstawie uzyskanych wynikow Inzynier / Inspektor Nadzoru podejmuje decyzje o
wykonaniu odcinka probnego.

5.6. Odcinek prébny
Zaakceptowanie przez Inzyniera / Inspektora Nadzoru wynikow badan probek z probnego
zarobu stanowi podstawg¢ do wykonania przez Wykonawce odcinka probnego. Za zgoda
Inzyniera / Inspektora Nadzoru mozna polgczy¢é wykonanie proby technologicznej z
wykonaniem odcinka probnego. W takim przypadku zaleca si¢ pobra¢ probki mieszanki
mineralno-asfaltowej do badan zza rozscietacza, wg p. 4.3, 4.5, 4.6 PN-EN12697-27.
W przypadku braku innych uzgodnien z Inzynierem, Wykonawca powinien wykona¢ odcinek
probny co najmniej na trzy dni przed rozpoczeciem robot, w celu:

— sprawdzenia czy uzyty sprzet jest wlasciwy,

— okreslenia grubo$ci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zaggszczeniem,

koniecznej do uzyskania wymaganej w kontrakcie grubosci warstwy,
— okreslenia potrzebnej liczby przejs¢ walcow dla uzyskania prawidlowego
zageszczenia warstwy.

Do takiej proby Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatow oraz sprzetu, jaki stosowany
bedzie do wykonania warstwy nawierzchni.
Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inzynierem.
Powierzchnia odcinka probnego powinna wynosié¢ co najmniej 500 m?, a dtugo$¢ co najmniej
50 m i powinny by¢ tak dobrane, aby na jego podstawie mozliwa byta ocena prawidtowosci
wbudowania i zageszczenia mieszanki mineralno-asfaltowe;j.
Grubo$¢ ukladanej warstwy powinna by¢ zgodna z grubo$cia podang w dokumentacji
projektowej. Ilo§¢ probek (rdzeni) pobrana z odcinka probnego powinna by¢ uzgodniona z
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Inzynierem i oceniona pod wzgledem zgodno$ci z wymaganiami niniejszej specyfikacji.
Nalezy pobra¢ minimum w dwoch przekrojach poprzecznych po dwie probki (rdzenie).
Dopuszcza si¢, aby za zgoda Inzyniera / Inspektora Nadzoru, odcinek probny zlokalizowany
byt w ciggu zasadniczych prac nawierzchniowych objetych danym kontraktem.

Wykonawca moze przystgpi¢ do realizacji robdt po zaakceptowaniu przez Inzyniera /
Inspektora Nadzoru technologii wbudowania oraz wynikow z odcinka probnego.

5.7. Polaczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwaloéci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia potaczenia
mi¢dzy warstwami i ich wspoOlpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem.

Podtoze powinno by¢ skropione lepiszczem. Ma to na celu zwigkszenie potaczenia migdzy
warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody
migdzy warstwami. Mozna odstapi¢ od wykonania skropienia przy rozktadaniu dwodch
warstw asfaltowych w jednym cyklu technologicznym (tzw. potaczenia gorace na gorace).
Warunki wykonania potgczenia migdzywarstwowego oraz kontrola wykonania skropienia
zostaty przedstawione w ST D.04.03.01.

5.8.  Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przy doborze rodzaju mieszanki mineralno-asfaltowej do uktadu warstw konstrukcyjnych
nalezy zachowa¢ zasade mowigca, ze grubo$¢ warstwy musi by¢ co najmniej dwuipotkrotnie
wigksza od wymiaru D kruszywa danej mieszanki (h > 2,5xD).

Jezeli warstwa nawierzchni wedlug dokumentacji projektowej jest zbyt gruba, aby mozna
bylo ja roztozy¢ 1 zagesci¢ w pojedynczej operacji, to warstwa ta moze si¢ sktada¢ z dwoch
warstw technologicznych, z ktoérych kazda zostaje rozlozona i zaggszczona w odrgbnej
operacji. Nalezy zapewni¢ pelne polaczenie migdzy tymi warstwami zgodnie z p. 5.7
niniejszej ST.

Mieszank¢ mineralno-asfaltowa mozna wbudowywa¢ na podtozu przygotowanym zgodnie z
zapisami w punktach 5.4 i 5.7 niniejszej ST.

Temperatura podtoza pod rozktadang warstwe nie moze by¢ nizsza niz +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej powinien by¢ zgodny z zaleceniami
podanymi w punkcie 4.2 niniejszej ST.

Prace zwigzane z wbudowaniem mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy tak zaplanowaé, aby:

— umozliwialy uktadanie warstwy calg szerokoscia jezdni (jedng rozktadarka lub dwoma
rozktadarkami pracujacymi obok siebie z odpowiednim przesuni¢ciem), a w przypadku
przebudéw i remontéw o dopuszczonym ruchu jednokierunkowym (wahadlowym)
szerokoscig pasa ruchu,

— dzienne dziatki robocze (tj. odcinki nawierzchni na ktérych mieszanka mineralno-
asfaltowa jest wbudowywana jednego dnia) powinny by¢ mozliwie jak najdtuzsze min.
200 m,

— organizacja dostaw mieszanki powinna zapewni¢ prace rozktadarki bez zatrzyman.
Mieszanke mineralno-asfaltowg asfaltowa nalezy wbudowywaé¢ w odpowiednich warunkach
atmosferycznych. Nie wolno wbudowywaé betonu asfaltowego, gdy na podtozu tworzy sie
zamknigty film wodny.

Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury podanej w
tablicy 12. Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania
podtoza i obramowania (np. promienniki podczerwieni, urzadzenia mikrofalowe).
Temperatura powietrza powinna by¢ mierzona €O najmniej 3 razy dziennie: przed
przystapieniem do robot oraz podczas ich wykonywania w okresach rownomiernie
roztozonych w planowanym czasie realizacji dziennej dziatki roboczej. Nie dopuszcza si¢
uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej podczas silnego wiatru (V > 16 m/s)
oraz opadow atmosferycznych.
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Podczas budowy nawierzchni nalezy dazy¢ do utozenia wszystkich warstw przed sezonem
zimowym, aby zapewni¢ szczelno$¢ nawierzchni i jej odporno$¢ na dziatanie wody i mrozu.
W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajagcym
temperatur¢ mieszania i wbudowania nalezy indywidualnie okre§li¢ wymagane warunki
otoczenia.

Tablica 12. Minimalna temperatura otoczenia na wysokosci 2 m podczas wykonywania
warstwy wigzacej z betonu asfaltowego

Rodzaj robot Minimalna temperatura powietrza [°C]

Warstwa $cieralna o gruboéci > 3 cm +5°C

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozkladarka wyposazong w
uktad automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z
dokumentacjg projektowa. W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza si¢
wbudowywanie reczne.

Reczne uktadanie mieszanek mineralno-asfaltowych dopuszcza si¢ jedynie w miejscach,
gdzie praca uktadarki jest niemozliwa oraz w miejscach wskazanych przez Inzyniera /
Inspektora Nadzoru, w nastepujacych przypadkach:

— uktadanie warstw o nieregularnym ksztatcie i zmiennej grubosci,
— W miejscach, gdzie praca uktadarki jest niemozliwa,

— w miejscach wskazanych przez Inzyniera / Inspektora Nadzoru.
Reczne profilowanie grabiami mieszanki mineralno-asfaltowej Iub reczne dodawanie i
rozécielanie mieszanki na ulozonej nawierzchni dopuszcza si¢ jedynie w nastgpujacych

przypadkach:
— na brzegach warstw bitumicznych oraz przy wpustach ($ciekach) i wtazach,

— w miejscach wskazanych przez Inzyniera / Inspektora Nadzoru.

Grubo$¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w €O najmniej trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy walowane powinny by¢ rownomiernie zaggszczone ciezkimi walcami drogowymi o
charakterystyce (statycznym nacisku liniowym) zapewniajacej skuteczno$¢ zageszczania,
potwierdzong na odcinku probnym. Do warstw z betonu asfaltowego nalezy stosowac walce
drogowe stalowe gtadkie z mozliwoscig wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozktadarka wyposazong w
uktad automatycznego sterowania grubos$ci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z
dokumentacja projektowa. W miejscach niedostgpnych dla sprzetu dopuszcza si¢
wbudowywanie r¢czne.

Grubos¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

5.9. Polaczenia technologiczne
Potaczenia technologiczne nalezy wykonywac jako ztgcza podtuzne i poprzeczne. Potaczenia
technologiczne powinny by¢ jednorodne i szczelne.

5.9.1. Wykonanie zlaczy

5.9.1.1. Sposob wykonania zlaczy - wymagania ogélne

Ztacza w warstwach nawierzchni powinny by¢ wykonywane w linii prostej.

Ziacza podluznego nie mozna umiejscawia¢ w $ladach kot ani w obszarze poziomego
oznakowania jezdni. Ztacza podtuzne miedzy pasami kolejnych warstw technologicznych
nalezy przesuwa¢ wzgledem siebie co najmniej 30 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni.
Ztacza poprzeczne migdzy dziatkami roboczymi uktadanych pasow kolejnych warstw
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technologicznych nalezy przesuna¢ wzgledem siebie o co najmniej 2 m w kierunku
podtuznym do osi jezdni.

Potaczenie nawierzchni mostowej z nawierzchnig drogowa powinno by¢ wykonane w strefie
plyty przejsciowej. Potaczenie warstw $cieralnej i wigzacej powinno by¢ przesunigte o co
najmniej 0,5 m. Krawedzie poprzeczne taczonych warstw wigzacej 1 $cieralnej nawierzchni
drogowej powinny by¢ odcigte pita.

Ztacza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a powierzchnie przylegajacych warstw powinny
by¢ w jednym poziomie.

5.9.1.2. Technologia rozkladania ,,gorace przy goragcym”

Metoda ta ma zastosowanie w przypadku wykonywania ztgcza podtuznego, gdy uktadanie
mieszanki odbywa si¢ przez minimum dwie rozkladarki pracujace obok siebie z
przesuni¢ciem. Wydajnos$ci wstepnego zageszczania deska rozktadarek musza by¢ do siebie
dopasowane. Przyjeta technologia robdt powinna zapewni¢ prawidtowe i szczelne polaczenia
ukladanych pasow warstwy technologicznej. Warunek ten mozna zapewnié¢ przez
zminimalizowanie odlegtosci miedzy rozktadarkami tak, aby odleglo$¢ migdzy uktadanymi
pasami nie byla wigksza niz dlugo$¢ rozkladarki oraz druga w kolejnosci rozktadarka
nadktadata mieszankg¢ na pierwszy pas.

Walce zageszczajace mieszanke za kazda rozkladarka powinny by¢ o zblizonych
parametrach. Zageszczanie kazdego z pasow nalezy rozpoczynaé¢ od zewnetrznej krawedzi
pasa i stopniowo zageszczaé pas w kierunku ztgcza.

Przy tej metodzie nie stosuje si¢ dodatkowych materiatéw do zlaczy.

5.9.1.3. Technologia rozkladania ,,gorace przy zimnym”

Wykonanie ztaczy metodq ,,gorace przy zimnym” stosuje si¢ w przypadkach, gdy ze wzgledu
na ruch, wzglednie z innych uzasadnionych powoddéw konieczne jest wykonywanie
nawierzchni w odstgpach czasowych. Krawedz zlacza w takim przypadku powinna by¢
wykonana w trakcie uktadania pierwszego pasa ruchu.

Wczesniej wykonany pas warstwy technologicznej powinien mie¢ wyprofilowang krawedz
roéwnomiernie zageszczong, bez peknigé. Krawedz ta nie moze by¢ pionowa, lecz powinna
by¢ skosna (pochylenie okoto 3:1 tj. pod katem 70-80° w stosunku do warstwy nizej lezacej).
Skos wykonany ,,na goraco”, powinien by¢ uformowany podczas uktadania pierwszego pasa
ruchu, przy zastosowaniu rolki dociskowej lub noza talerzowego.

Jezeli skos nie zostal uformowany ,,na gorgco”, nalezy uzyskaé¢ go przez frezowanie zimnego
pasa, z zachowaniem wymaganego kata. Powierzchnia styku powinna by¢ czysta i sucha.
Przed ulozeniem sgsiedniego pasa calg powierzchni¢ styku nalezy pokry¢ przylepng tasma
bitumiczng lub pastg zgodnie z wymaganiami i w iloéci podanej w punktach 5.9.1.515.9.1.6
niniejszej ST.

Drugi pas powinien by¢ wykonywany z zaktadem 2-3 cm liczac od gornej krawedzi zlacza,
zachodzacym na pas wykonany wczesniej.

5.9.1.4. Zakonczenie dzialki roboczej

Zakonczenie dziatki roboczej nalezy wykona¢ w sposdb 1 przy pomocy urzadzen
zapewniajacych uzyskanie nieregularnej powierzchni spoiny (przy pomocy wstawianej
kantowki lub frezarki). Zakonczenie dziatki roboczej nalezy wykona¢ prostopadle do osi
drogi. Krawedz dziatki roboczej jest rtOwnoczes$nie krawedzig poprzeczng ztgcza.

Ztacza poprzeczne migdzy dziatkami roboczymi ukladanych paséw kolejnych warstw
technologicznych nalezy przesungé wzgledem siebie o co najmniej 3m w Kkierunku
podtuznym do osi jezdni.

5.9.1.,5. Wymagania wobec wbudowania tasm bitumicznych

Minimalna wysoko$¢ tasmy wynosi 4 cm. Grubo$¢ taSmy powinna wynosi¢ 10 mm.

Krawedz boczna ztacza podtuznego powinna by¢ uformowana za pomoca rolki dociskowe;j
lub poprzez obcigcie nozem talerzowym.
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Krawedz boczna ztacza poprzecznego powinna by¢ uformowana w taki sposob i za pomocg
urzadzen umozliwiajgcych uzyskanie nieregularnej powierzchni.

Powierzchnie krawedzi do ktorych klejona bedzie tasma, powinny by¢ czyste i suche. Przed
przyklejeniem tasmy w metodzie ,,gorace przy zimnym”, krawedzie ,,zimnej” warstwy na
catkowitej grubosci, nalezy zagruntowac zgodnie z zaleceniami producenta tasmy.

Tasma bitumiczna powinna by¢ wstepnie przyklejona do zimnej krawedzi ztgcza na catej jego
wysokos$ci oraz wystawa¢ ponad powierzchnie warstwy do 5 mm lub wg zalecen producenta.

5.9.2. Wykonanie spoin

Spoiny nalezy wykonywa¢ w wypadku potaczen warstwy z urzgdzeniami w nawierzchni lub
ja ograniczajacymi.

Spoiny nalezy wykonywac z materiatow termoplastycznych (tasmy, pasty) zgodnych z p. 2.7.

Grubos¢ elastycznej tasmy uszczelniajgcej w spoinach w warstwie Scieralnej powinna
wynosi¢ nie mniej niz 10 mm.

Pasta powinna by¢ nanoszona mechanicznie z zapewnieniem rownomiernego jej
rozprowadzenia na bocznej krawedzi w ilosci 3 - 4 kg/m? (warstwa o grubosci 3 - 4 mm przy
gestosci okoto 1,0 g/cm?).

5.10. Krawedzie

W przypadku warstwy S$cieralnej rozkladanej przy urzadzeniach ograniczajacych
nawierzchnie, ktorych gérna powierzchnia ma by¢ w jednym poziomie z powierzchnig tej
nawierzchni (np. $ciek uliczny, korytka odwadniajace) oraz gdy spadek jezdni jest w strong
tych urzadzen, to powierzchnia warstwy $cieralnej powinna by¢ wyzsza o 0,5+1,0 cm.

W przypadku warstw nawierzchni bez urzadzen ograniczajacych (np. kraweznikow)
krawedziom nalezy nada¢ spadki o nachyleniu nie wigkszym niz 2:1, przy pomocy rolKi
dociskowej mocowanej do walca lub elementu mocowanego do rozktadarki tzw ,,buta” (,,na
goraco”). Jezeli krawedzie nie zostaly uformowane na goraco krawedzi nalezy wyfrezowac na
Zlmno.

Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronnym nachyleniu jezdni nalezy uszczelnié

krawedz potozong wyzej (nizej potozona krawe¢dZz powinna zostaé nieuszczelniona).
=2,0% mozna pomingg, jezeli warstwy

ukladane sg natychmiast

warstwa Scieralna % ) o
r4 jedna po drugiej
warstwa wigzgca =100cCm|
2. warstwa LZIDcm.

warstwa podbudowy - — - — — —

P erswa B0
W przypadku nawierzchni o dwustronnym nachyleniu (przekréj daszkowy) decyzje o
potrzebie i Sposobie uszczelnienia krawedzi zewnetrznych podejmie Projektant w
uzgodnieniu z Inzynierem / Inspektorem Nadzoru.
Krawedzie zewnetrzne oraz powierzchnie odsadzek poziomych nalezy uszczelni¢ przez
pokrycie gorgcym asfaltem w ilosci:
— powierzchnie odsadzek - 1,5 kg/m?,

— krawedzie zewnetrzne - 4 kg/m?.

Goracy asfalt moze by¢ nanoszony w kilku przej$ciach roboczych. Do uszczelniania krawedzi
zewngtrznych nalezy stosowaé asfalt drogowy wedtug PN-EN 12591, asfalt modyfikowany
polimerami wedlug PN-EN 14023, asfalt wielorodzajowy wg PN-EN 13924-2, albo inne
lepiszcza wedlug norm lub aprobat technicznych. Uszczelnienie krawedzi zewngtrznej nalezy
wykona¢ gorgcym lepiszczem.
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Lepiszcze powinno by¢ naniesione odpowiednio szybko tak, aby krawedzie nie ulegly
zabrudzeniu. Nizej potozona krawedz (z wyjatkiem strefy zmiany przechylki) powinna
pozosta¢ nieuszczelniona.

Dopuszcza si¢ jednoczesne uszczelnianie krawedzi kolejnych warstw, jezeli warstwy byty
utozone jedna po drugiej, a krawedzie byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem. Jezeli
krawedZz potozona wyzej jest uszczelniana warstwowo, to przylegajaca powierzchnie
odsadzki danej warstwy nalezy uszczelnic¢ na szerokosci co najmniej 10 cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” p. 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

6.2.1. Dokumenty i wyniki badan materialow
Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (np. stwierdzenie 0 oznakowaniu materiatu znakiem CE lub
znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracj¢ zgodnosci, aprobate techniczna,
ew. badania materiatow wykonane przez dostawcow itp.),

— ew. wykona¢ wilasne badania wlasciwosci materialdéw przeznaczonych do wykonania
roboét, okreslone przez Inzyniera / Inspektora Nadzoru.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi [/

Inspektorowi Nadzoru do akceptacji.

W przypadku zmiany rodzaju i wlasciwosci materiatbw budowlanych nalezy ponownie

wykaza¢ ich przydatnos¢ do przewidywanego celu.

6.2.2. Badanie typu
Mieszanka MMA powinna spelnia¢ wymagania okreSlone w p. 2.9 Sklad mieszanki
mineralno-asfaltowej oraz p. 2.10 Witasciwosci mieszanki mineralno — asfaltowej, niniejszej
ST.
Przed przystapieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca
przedstawi do akceptacji badania typu mieszanek mineralno-asfaltowych wraz z wymaganymi
w normie PN-EN 13108-20 zatacznikami, w celu zatwierdzenia do stosowania. W przypadku
zaistnienia podanych ponizej sytuacji wymagajacych powtdrzenia badania typu, nalezy je
ponownie wykonac i przedstawi¢ do akceptacji.
Badanie typu powinno zawierac:
a) informacje ogodlne:

— nazwg i adres producenta mieszanki mineralno-asfaltowej,

— date wydania,

— nazwe¢ wytworni produkujacej mieszanke mineralno — asfaltowa,

— okreslenie typu mieszanki i kategorii, z ktorymi jest deklarowana zgodnosc,

— zestawienie metod przygotowania probek oraz metod i warunkéw badania

poszczegdlnych wlasciwosci,

b) informacje o sktadnikach:

— kazdy wymiar kruszywa: zrodto i rodzaj

— lepiszcze: typ i rodzaj,

— wypetniacz: zrodlo i1 rodzaj,

— dodatki: zrodto 1 rodzaj,

— wszystkie sktadniki: wyniki badan zgodnie z zestawieniem podanym w tablicy 13
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Tablica 13. Rodzaj i liczba badan sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej

Sktadnik Wiasciwosé Metoda badania Liczba badan

Kruszywo Uziarnienie PN-EN 933-1 1 na frakcje

(PN-EN 13043) Gestosé PN-EN 1097-6 1 na frakcije

Lepiszcze Pf;ﬁ”:f;f‘u:‘;b PN-EN 1426 lub
(PN-EN 12591, PN-EN mie;rl)mienia PN-EN 1427 1
13924-2, PN-EN 14023) =0 ¢ sprezysty”) PN-EN 13398 1
Wypehiacz Uziarnienie PN-EN 933-10 [12] 1
(PN-EN 13043) Gestosé PN-EN 1097-7 [18] 1
Dodatki Typ

*) dotyczy jedynie lepiszczy wg PN-EN 14023,

c) informacje o mieszance mineralno-asfaltoweyj:
— sktad mieszaki podany jako wejsciowy (w przypadku walidacji w laboratorium) lub
wyjsciowy sktad (w wypadku walidacji produkcji),
— wyniki badan zgodnie z zestawieniem podanym w tablicy 14.

Tablica 14. Rodzaj i liczba badan mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosé Metoda badania Liczba badan
PN-EN 12697-1 1
PN-EN 12697-39
Uziarnienie (obowiazkowa) PN-EN 12697-2 1
PN-EN 12697-8
Ggesto$¢ objetosciowa wg PN-EN

Zawartos$¢ lepiszcza (obowiazkowa)

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni tacznie z VFB 12697-6, metoda B, w stanie
i VMA przy wyma-ganej zawarto$ci wolnych nasyconym powierzch-niowo 1
przestrzeni Vmax<7% (obowiazkowa) suchym.
Gestos¢ wg PN-EN 12697-5, metoda
A w wodzie

Wrazliwo$¢ na dziatanie wody (powigzana
funkcjonalnie)
Odpornos¢ na deformacje trwate (powiazana
funkcjonalnie), dotyczy betonu asfaltowego
zaprojektowanego do maksymalnego

PN-EN 12697-12 1

PN-EN 12697-22
maly aparat, metoda B w powietrzu,

obciazenia osi ponizej 130 kN przy wymaganej temperaturze !
Sztywno$¢ (funkcjonalna) PN-EN 12697-26 1
Zmeczenie (funkcjonalna) do nawierzchni

zaprojektowanych wg kryterium opartym na PN-EN 12697-24 Zatacznik D 1

czteropunktowym zginaniu
Odpornos¢ na paliwo (powigzana i i
funkcjonalnie) PN-EN 12697-43 !
Odpornos¢ na $rodki odladzajace (powiazana PN-EN 12697-41 1

funkcjonalnie)

Badanie typu nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN 13108-20 przy pierwszym

wprowadzeniu mieszanek mineralno-asfaltowych do obrotu i powinno by¢ powtdrzone w

wypadku:
— uplywu trzech lat,

— zmiany ztoza kruszywa,

— zmiany rodzaju kruszywa (typu petrograficznego),

— zmiany kategorii kruszywa grubego, jak definiowano w PN-EN 13043, jednej z
nastepujacych wlasciwosci: ksztattu, udzialu ziaren czgSciowo przekruszonych,
odporno$ci na rozdrabnianie, odpornosci na S$cieranie lub kanciastosci kruszywa
drobnego,

— zmiany gestosci ziaren ($rednia wazona) o wiecej niz 0,05 Mg/m?,

— zmiany rodzaju lepiszcza,
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— zmiany typu mineralogicznego wypehiacza.
Dopuszcza si¢ zastosowanie podejscia grupowego w zakresie badania typu. Oznacza to, ze w
wypadku, gdy nastgpita zmiana sktadu mieszanki mineralno- asfaltowej i istnicjg uzasadnione
przestanki, ze dana wiasciwo$¢ nie ulegnie pogorszeniu oraz przy zachowaniu tej samej
wymagane] kategorii wlasciwosci, to nie jest konieczne badanie tej wiasciwosci w ramach
badania typu.

6.3. Badania w czasie roboét

Badania dzielg si¢ na:

— badania Wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),

— badania kontrolne (w ramach nadzoru Inzyniera / Inspektora Nadzoru):
— dodatkowe,
— arbitrazowe.

6.3.1. Badania Wykonawcy

Tablica 15. Zakres oraz cze¢sto$¢ badan i pomiardw w czasie wytwarzania i wbudowywania
mieszanki

Lp. | Wihasciwosé | Czestos¢ badan
Badania materiatow
1. Uziarnienie kruszywa 1 raz na 2000 ton dla kazdej frakcji
2. Uziarnienie wypelniacza 1 raz na 200 ton
3. Wiasciwosci asfaltu

- Penetracja w 25°C i temperatura migknienia wg PIK 1 raz na 300 ton

Badania mieszanki mineralno-asfaltowej

4, Temperatura sktadnikow Nadzér ciagly

5. Temperatura mieszanki Kazdy samochdd przy zatadunku i w czasie
whudowania

6. Zawarto$¢ asfaltu rozpuszczalnego w mieszance

mineralno-asfaltowej Wedtug zasad okreslonych w ZKP
7. Uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej oraz PN-EN 13108-21
8. Zawartos$¢ wolnych przestrzeni w probkach Marshalla
Badania po wykonaniu warstwy $cieralnej
9. Grubo$¢ warstwy, wskaznik zageszczenia warstwy,

, : 2 probki na 1 km jezdni
wolna przestrzen w warstwie

10. | Wytrzymalo$¢ na $cinanie potaczen migdzy warstwami
(wigzacalscieralna)

Ponadto zakres badanh Wykonawcy, musi by¢ zgodny z zakresem badan Zamawiajacego
przedstawionych w p. 6.3.3 niniejszej ST.

6.3.1.1. Badania w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej

Badania Wykonawcy w czasie wytwarzania mieszanki mineralno—asfaltowej powinny by¢

wykonywane w ramach zaktadowej kontroli produkcji, zgodnie z normg PN-EN 13108-21.

Zakres badan Wykonawcy w systemie zaktadowej kontroli produkcji obejmuje:

— Dbadania materiatow wsadowych do mieszanki mineralno-asfaltowej (asfaltow, kruszyw
wypelniacza i dodatkow),

— badanie sktadu i wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiar6w w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-

asfaltowej powinno by¢ zgodne z certyfikowanym systemem ZKP oraz zakresem czestoSci

badan i pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki okreslonym w p. 6.3.2 niniejszej ST.

6.3.1.2. Badania w czasie wykonywania warstwy asfaltowej i badania gotowej warstwy
Badania Wykonawcy sa wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcow celem
sprawdzenia czy jako$¢ materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich
sktadnikéw, lepiszczy i1 materiatow do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane
warstwy asfaltowe, potaczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie.

2 probki na 1 km jezdni
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Wykonawca powinien wykonywa¢ te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedng

starannoscig i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie

stwierdzenia uchybien w stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwlocznie

usunac.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywaé Inzynierowi na jego zadanie. Inzynier /

Inspektor Nadzoru moze zdecydowac o dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawcy.

W razie zastrzezen Inzynier moze przeprowadzi¢ badania kontrolne wedtug p. 6.5.

Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni
(wg PN-EN 12697-13),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykaz ilosci materiatlow lub grubosci wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

— pomiar rownosci warstwy asfaltowej (wg p. 6.5.4),

— pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jako$ci wykonania potaczen technologicznych.

6.3.2. Badania kontrolne Zamawiajacego

Badania kontrolne sg badaniami Inzyniera / Inspektora Nadzoru, ktérych celem jest

sprawdzenie czy jako$¢ materiatow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich

sktadnikow, lepiszczy i materialdéw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane

warstwy asfaltowe, potaczenia itp.) spelniaja wymagania okreslone w kontrakcie. WyniKi

tych badan sa podstawa odbioru. Pobieraniem probek i wykonaniem badan na miejscu

budowy zajmuje si¢ Inzynier w obecnosci Wykonawcy. Badania odbywajg si¢ rowniez

wtedy, gdy Wykonawca zostanie w por¢ powiadomiony o ich terminie, jednak nie bedzie

przy nich obecny. Wykonawca moze pobiera¢ i pakowa¢ probki do badan kontrolnych. Do

wystania probek i przeprowadzenia badan kontrolnych jest upowazniony tylko Zamawiajacy

lub uznana przez niego placowka badawcza. Zamawiajacy decyduje o wyborze takiej

placowki.

Rodzaj i zakres badan kontrolnych Zamawiajacego mieszanki mineralno-asfaltowej i

wykonanej warstwy jest nast¢pujacy:

— badania materiatbw wsadowych do mieszanki mineralno-asfaltowej (asfaltow, kruszyw,
wypelniacza i dodatkow).

Mieszanka mineralno-asfaltowa 2:

— uziarnienie,

— zawartos$¢ lepiszcza,

— temperatura migknienia odzyskanego lepiszcza,

—  gestos¢ 1 zawarto§¢ wolnych przestrzeni probki.

Warunki technologiczne wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej:

— pomiar temperatury powietrza podczas pobrania proby do badan,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej,

— ocena wizualna dostarczonej mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Wykonana warstwa:

— wskaznik zageszczenia

—  grubos$¢ warstwy lub ilo$¢ zuzytego materiatu,

— rowno$¢ podluzna i poprzeczna,

— spadki poprzeczne,

— zawarto$¢ wolnych przestrzeni,

— zlacza technologiczne,
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— szeroko$¢ warstwy,

— rzedne wysokosciowe,

— uksztaltowanie osi w planie,

— ocena wizualna warstwy.

3w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki.

6.3.3. Badanie materialow wsadowych

Wiasciwosci materiatow wsadowych nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych probek w
miejscu produkcji mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Do oceny jako$ci materiatéw wsadowych mieszanki mineralno-asfaltowej, za zgoda nadzoru i
Zamawiajgcego moga poshuzy¢ wyniki badan wykonanych w ramach zaktadowej kontroli
produkcji.

6.3.4. Kruszywa i wypehiacz
Z kruszywa nalezy pobra¢ i zbada¢ $rednie probki. Wielko$¢ pobranej $redniej probki nie
moze by¢ mniejsza niz:

—  wypehiacz 2 kg,
— kruszywa o uziarnieniu do 8 mm 5 kg,
— Kkruszywa o uziarnieniu powyzej 8 mm 15 kg.

Wypetniacz i kruszywa powinny spetnia¢ wymagania podane w p. 2.4.

6.3.5. Lepiszcze

Z lepiszcza nalezy pobraé probke Srednig sktadajgca si¢ z 3 probek czesciowych po 2 kg. Z
tego jedng probke czesciowa nalezy podda¢ badaniom. Ponadto nalezy zbadac kolejng probke,
jezeli wyglad zewnetrzny (jednolitos$¢, kolor, zapach, zanieczyszczenia) moze budzi¢ obawy.
Asfalty powinny spetnia¢ wymagania podane w p. 2.3.

6.3.6. Materialy do uszczelniania polgczen

Z lepiszcza lub materiatléw termoplastycznych nalezy pobra¢ probki srednie sktadajace si¢ z 3
probek czgsciowych po 2 kg. Z tego jedng probke czgsciowag nalezy podda¢ badaniom.
Ponadto nalezy pobra¢ i zbada¢ kolejng probke, jezeli zewnetrzny wyglad (jednolitos¢, kolor,
potysk, zapach, zanieczyszczenia) moze budzi¢ obawy.

Materiaty do uszczelniania potaczen powinny spetnia¢ wymagania podane w p. 2.7.

6.4. Badania mieszanki mineralno-asfaltowej

Wilasciwosci materialdow nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych probek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy
asfaltowej). Wyjatkowo dopuszcza si¢ badania probek pobranych z wykonanej warstwy
asfaltowe;j.

Do oceny jako$ci mieszanki mineralno-asfaltowej za zgoda Inzyniera / Inspektora Nadzoru i
Zamawiajacego moga postuzy¢é wyniki badan wykonanych w ramach zaktadowej kontroli
produkciji.

Na etapie oceny jakosci wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaje si¢ wartosci
dopuszczalne i tolerancje, w ktorych uwzglednia si¢: rozrzut wystepujacy przy pobieraniu
probek, doktadnos$¢ metod badan oraz odstepstwa uwarunkowane metodg pracy.

Wiasciwosci materialow budowlanych nalezy okresla¢ dla kazdej warstwy technologicznej, a
metody badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi ponize;j.
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6.4.1. Uziarnienie

Przy ocenie Zamawiajacego stosuje si¢ kryteria wedhug Instrukcji DP-T 14 ,,.Dokonywania
oceny jakosci robot drogowych realizowanych na drogach krajowych i autostradach”. Po
wykonaniu ekstrakcji lepiszcza nalezy przeprowadzi¢ kontrol¢ uziarnienia mieszanki
kruszywa mineralnego wg PN-EN 12697-2. Uziarnienie kazdej probki pobranej z luznej
mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze odbiega¢ od wartosci projektowanych z
uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek.

6.4.2. Zawarto$¢ lepiszcza

Przy ocenic Zamawiajgcego stosuje si¢ kryteria wedtug Instrukcji DP-T 14 ,,Dokonywania
oceny jakoséci robot drogowych realizowanych na drogach krajowych i autostradach”.
Badanie polega na wykonaniu ekstrakcji lepiszcza, zgodnie PN-EN 12697-1, z probki
pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej. Zawartos¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej
pobranej probki nie moze odbiega¢ od wartosci projektowanej, z uwzglednieniem
dopuszczalnych odchytek, ustalonych dla wartosci §redniej oraz pojedynczego wyniku.

6.4.3. Temperatura mi¢knienia lepiszcza

Dla asfaltow drogowych zgodnych z PN-EN 12591, temperatura migknienia lepiszcza
odzyskanego, nie moze by¢ wigksza niz maksymalna warto$¢ temperatury migknienia, 0
wiecej niz dopuszczalny wzrost temperatury mi¢knienia po starzeniu metodg RTFOT podany
w normie (przyktadowo dla MG 50/70-54/64 jest to: 64°C +10°C = 74°C).

Jezeli w skladzie mieszanki mineralno-asfaltowej jest granulat asfaltowy, to temperatura
migknienia wyekstrahowanego lepiszcza nie moze przekroczy¢ temperatur migknienia
TraBmix, podanej w badaniu typu o wigcej niz 8°C.

6.4.4. Gestos¢ i zawartos¢ wolnych przestrzeni

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla pobranej z mieszanki mineralno-
asfaltowej lub wyjatkowo powtdrnie rozgrzanej probki pobranej z nawierzchni nie moze
wykroczy¢ poza projektowany zakres wymagan.

6.4.5. Warunki technologiczne wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej
Temperatura powietrza powinna by¢ mierzona przed i w czasie robdt; nie powinna by¢
mniejsza niz podano w tablicy 19.

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni
polega na Kkilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance znajdujacej si¢ w zasobniku
roz$cietacza i odczytaniu temperatury. Dodatkowo nalezy sprawdzaé¢ temperature mieszanki
za stolem rozsécietacza w przypadku dtuzszego postoju spowodowanego przerwa w dostawie
mieszanki mineralno-asfaltowej z wytworni. Jezeli temperatura za stolem po zakonczeniu
postoju bedzie zbyt niska do uzyskania odpowiedniego zageszczenia, to nalezy wykonaé
zakonczenie dziatki roboczej i rozpoczaé proces uktadania jak dla noweyj.

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy wykonac zgodnie z wymaganiami
normy PN-EN 12697-13.

Sprawdzeniu podlega wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej w czasie roztadunku do
zasobnika roz$cielacza oraz pordOwnaniu z normalnym wygladem z uwzglednieniem
uziarnienia, jednorodnosci mieszanki, prawidtowosci pokrycia ziaren lepiszczem, koloru,
ewentualnego nadmiaru lub niedoboru lepiszcza.

6.5. Wykonana warstwa

6.5.1. Wskaznik zageszczenia i zawarto$¢ wolnych przestrzeni

Zageszczenie wykonanej warstwy Wyrazone wskaznikiem zaggszczenia oraz zawartoscia
wolnych przestrzeni nie moze przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w tablicy 16.
Dotyczy to kazdego pojedynczego oznaczenia danej wlasciwosci.
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Okreslenie gestosci objetosciowej nalezy wykonywac¢ wedtug PN-EN 12697-6.

Tablica 16. Wymagany wskaznik zageszczenia i zawarto$¢ wolnych przestrzeni w warstwie
Scieralnej nawierzchni z betonu asfaltowego AC

. . . : , . . Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w
0,
Warstwa | Typ i wymiar mieszanki Wskaznik zageszczenia [%] warstwie [%(v/v)]
Scieralna AC11S >98 2,05,0

Wskaznik zaggszczenia i zawarto$¢ wolnych przestrzeni nalezy bada¢ dla kazdej warstwy i na
kazde rozpoczete 6 000 m? nawierzchni jedna probka.

6.5.2. Grubosé warstwy

Srednia grubo$é dla poszczegdlnych warstw asfaltowych oraz $rednia grubo$é dla catego
pakietu tych warstw powinna by¢ zgodna z grubo$cig przyjeta w projekcie konstrukcji
nawierzchni. Jedynie w przypadku pojedynczych wynikéw pomiarow, grubos$ci wykonanej
warstwy oznaczane wedtug PN-EN 12697-36 moga odbiega¢ od projektu o wartosci podane
w tablicy 17.

Tablica 17. Dopuszczalne odchyltki grubosci warstwy [%]

Pakiet: Warstwa

. sci + wigz +
Warunki oceny scieralna + wigzqca Warstwa scieralna

podbudowa asfaltowa

razem
Dla wartosci $redniej grubosci wbudowane;j Nie dopuszcza si¢ Nie dopuszcza si¢
warstwy z catego odcinka budowy zanizenia grubosci zanizenia grubosci
Dla wartosci pojedynczych wynikéw pomiaréw 0+10%, 0-5%
grubo$ci wbudowanej warstwy ale nie wiecej niz 1,0 cm ]

Zwigkszone grubosci poszczegdlnych warstw beda zaliczane jako wyrownanie ewentualnych
niedobordéw nizej lezacej warstwy.

Nalezy sprawdzi¢ zachowanie zasady mowigcej, ze grubos¢ warstwy musi by¢ co najmnie;j
dwuipodikrotnie wigksza od wymiaru D kruszywa danej mieszanki (h > 2,5xD).

6.5.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy bada¢ nie rzadziej niz co 20 m oraz w punktach
glownych tukow poziomych.

Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja + 0,5%.

6.5.4. Rownos$é podluzna i poprzeczna

a) Ré6wno$¢ podtuzna

Do oceny rownos$ci podluznej warstwy Scieralnej nawierzchni drog klasy D oraz placow i
parkingdw nalezy stosowa¢ metode pomiaru cigglego rownowazng uzyciu taty i klina np. z
wykorzystaniem planografu, umozliwiajacego wyznaczanie odchylen réwnosci podluznej
jako najwiekszej odlegtosci (przeswitu) pomiedzy teoretyczng linig taczaca spody kotek
jezdnych urzadzenia a mierzong powierzchnig warstwy [mm].

W miejscach niedostepnych dla planografu pomiar rowno$ci podtuznej warstw nawierzchni
nalezy wykona¢ w sposob ciagly z uzyciem taty i klina. Dtugo$¢ taty w pomiarze rownosci
podtuznej powinna wynosi¢ 4 m.

Maksymalne wartosci odchylen rownosci podluznej dla warstwy oznaczone pomiarem
cigglym réwnowaznym uzyciu taty i klina np. z wykorzystaniem planografu, taty i klina
okresla tablica 18.
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Tablica 18. Maksymalne wartosci odchylen réowno$ci podtuznej dla warstwy $cieralnej
okreslone za pomoca pomiaru ciggtego, faty i klina

Maksymalne wartosci
odchylen rownosci podtuznej
warstwy [mm] dla warstwy
Scieralnej

Plac 6

Element nawierzchni

b) RoOwnos¢ poprzeczna

Do oceny rownosci poprzecznej warstw nawierzchni drog wszystkich klas oraz placow i
parkingdw nalezy stosowa¢ metode pomiaru profilometrycznego roéwnowazng uzyciu laty i
klina, umozliwiajacg wyznaczenie odchylenia réwnosci w przekroju poprzecznym pasa
ruchu/elementu drogi. Odchylenie to jest obliczane jako najwicksza odleglos¢ (przeswit)
pomiedzy teoretyczng fata (o dlugosci 2 m) a zarejestrowanym profilem poprzecznym
warstwy. Efektywna szeroko$¢ pomiarowa jest rowna szeroko$ci mierzonego pasa ruchu
(elementu nawierzchni) z tolerancja £15%. Wartos¢ odchylenia rowno$ci poprzecznej nalezy
wyznacza¢ z krokiem co 1 m.

W  miejscach niedostgpnych dla profilografu pomiar réownosci poprzecznej warstw
nawierzchni nalezy wykona¢ z uzyciem taty i klina. Dlugo$¢ taty w pomiarze rownosci
poprzecznej powinna wynosi¢ 2 m. Pomiar powinien by¢ wykonywany nie rzadziej niz co 5
m.

Maksymalne warto$ci odchylen rowno$ci poprzecznej okresla tablica 19.

Tablica 19. Maksymalne warto$ci odchylen rownos$ci poprzecznej dla warstwy Scieralnej

Maksymalne wartosci
odchylen rownosci
poprzecznej warstwy [mm] dla
warstwy scieralnej

Plac 9

Element nawierzchni

6.5.5. Zlacza technologiczne

ZYacza podtuzne 1 poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ réwne 1 zwigzane,
wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajace warstwy
powinny by¢ w jednym poziomie.

6.5.6. Szeroko$¢ warstwy

Szerokos¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 km kazdej jezdni powinna by¢ zgodna z
dokumentacja projektowa, z tolerancja w zakresie od 0 do +5 cm, przy czym szeroko$¢
warstwy $cieralnej powinna by¢ odpowiednio szersza, tak aby stanowila odsadzke dla
warstwy Scieralnej. W przypadku wyprofilowanej uko$nej krawedzi szeroko$¢ nalezy mierzy¢
w Srodku linii skosu.

6.5.7. Rzedne wysokosciowe

Rzedne wysoko$ciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na osi podtuznej i
krawedziach, powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektows, z dopuszczalng tolerancjg + 1
cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych pomiarow nie moze przekraczaé przedziatu
dopuszczalnych odchylen.
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6.5.8. Uksztaltowanie osi w planie
Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100 m, nie powinno rézni¢ si¢ od dokumentacji
projektowej o wigcej niz £ 5 cm.

6.5.9. Ocena wizualna warstwy
Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez spekan,
deformacji, plam i wykruszen.

6.6. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikow badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zgda¢ przeprowadzenia badan
kontrolnych dodatkowych.

Inzynier / Inspektor Nadzoru i Wykonawca decyduja wspolnie 0 miejscach pobierania probek
I wyznaczeniu odcinkéw czgsciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czesciowy
przyporzadkowany do badan kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony,
to odcinek ten nie powinien by¢ mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sag wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw czgsciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.

6.7. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtdrzeniem badan kontrolnych, co do ktorych istniejg uzasadnione
watpliwosci ze strony Inzyniera / Inspektora Nadzoru lub Wykonawcy (np. na podstawie
wiasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktore
nie wykonywato badan kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktorej
niekorzys$¢ przemawia wynik badania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogélne™ p. 7.

7.2.  Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest metr kwadratowy (m?) warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego
grubos$ci zgodnej p. 1.3.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogodlne zasady odbioru robot

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, jezeli wszystkie
pomiary i1 badania z zachowaniem tolerancji wg p. 5 i p. 6 niniejszej ST oraz stosownych
Polskich Norm i przepisow prawnych daty wyniki pozytywne.

Roboty wykonane niezgodnie z dokumentacja projektowa i ST podlegaja rozbidrce i
ponownemu wykonaniu na koszt i staraniem Wykonawcy. Stosowanie obnizek ceny za
niewlasciwag jako$¢ Robdt jest niedopuszczalne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania
0golne” p. 9.
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9.2.
Cena ryczalttowa jednostek obmiarowych z pkt 7.2 obejmuje:

10.

Cena jednostki obmiarowej

oznakowanie robot
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
zakup 1 dostarczenie materialow,

dostarczenie i sprzgtu,
opracowanie recepty laboratoryjnej,
wykonanie proby technologicznej i odcinka probnego,

wyprodukowanie lub zakup mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce
wbudowania,

roztozenie i zageszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

wykonanie polagczen podtuznych i poprzecznych,

przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,

inne roboty i czynno$ci skladajace si¢ na kompletne wykonanie zakresu robot
przewidzianych e niniejszej specyfikacji.

10.1.

1)
2)
3)
4)
5)

6)

7)
8)

9)

PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
PN-EN 932-3 Badania podstawowych wlasciwosci kruszyw — Procedura i

terminologia uproszczonego opisu petrograficznego

PN-EN 932-5 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw — Czes$¢ 5: Wyposazenie
podstawowe i wzorcowanie

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu
ziarnowego. Metoda przesiewania

PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu
ziaren za pomocg wskaznika ptaskosci

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Cze$¢ 4: Oznaczanie
ksztattu ziaren — Wskaznik ksztattu

PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie
procentowej zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia
lub tamania kruszyw grubych

PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Cze$¢ 6: Ocena
wlasciwosci powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszywa

PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Ocena zawartosci
drobnych czastek — Badania bigkitem metylenowym

PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw — Czg§¢ 10: Ocena

zawartosci drobnych czastek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu
powietrza)

10) PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Metody

oznaczania odpornos$ci na rozdrabianie

11)PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw —

Oznaczanie ggstosci nasypowej i jamistoscli

12) PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Czes¢ 4:

Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zaggszczonego wypetniacza
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13)PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwos$ci kruszyw — Czgs$¢ 5:
Oznaczanie zawarto$ci wody przez suszenie W suszarce z wentylacja

14)PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Cze$¢ 6:

15)PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igta

16)PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury migknienia —
Metoda Pierscien i Kula

17)PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartoSci wody w
emulsjach asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowe;j

18) PN-EN 1429 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwatosci podczas magazynowania metoda pozostatosci na sicie

19)PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych

20) PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci

21)PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury tamliwosci
Fraassa

22)PN-EN 12606-1 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny —
Czg$¢ 1: Metoda destylacyjna

23)PN-EN 12607-1 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odporno$ci na twardnienie
pod wplywem ciepta i powietrza — Cze¢s¢ 1: Metoda RTFOT

24)PN-EN 12607-3 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odporno$ci na twardnienie
pod wplywem ciepta i powietrza — Cz¢$¢ 3: Metoda RFT

25)PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek

mineralno-asfaltowych na goragco — Czg¢$¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowe]
metoda hydrostatyczna

26)PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 8: Oznaczanie zawarto$ci wolnej
przestrzeni

27)PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 11: Okreslenie powiazania pomiedzy
kruszywem i asfaltem

28)PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco — Cze¢$¢ 12: Okreslanie wrazliwo$ci na wodg

29)PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco — Cze$¢ 13: Pomiar temperatury

30)PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goragco — Cze$¢ 18: Sptywanie lepiszcza

31)PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goragco — Cze$¢ 22: Koleinowanie

32)PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 27: Pobieranie probek

33)PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco — Czg$¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni
asfaltowych

34)PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyptywu emulsji
asfaltowych lepko$ciomierzem wyptywowym

35)PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji
asfaltowych
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36)PN-EN 12850 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartosci pH emulsji
asfaltowych

37)PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do
ruchu

38)PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji
asfaltowych przez odparowanie

39)PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Cze$¢ 1:
Oznaczanie indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z
wypetiaczem mineralnym

40)PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cz¢$¢ 1: Beton
asfaltowy

41)PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze¢s¢ 20: Badanie
typu

42)PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego
asfaltow modyfikowanych

43)PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na
magazynowanie modyfikowanych asfaltow

44)PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci lepiszczy
asfaltowych metoda pomiaru ciggliwosci

45)PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy
asfaltowych metoda testu wahadtowego

46)PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciagliwosci
modyfikowanych asfaltow — Metoda z duktylometrem

A7)PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepnosci emulsji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem

48)PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformacji

49)PN-EN 13808-10 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych
emulsji asfaltowych

50)PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji asfaltow
modyfikowanych polimerami

51)PN-EN 14188-1 Wypelniacze zlaczy i zalewy — Cze$¢ 1: Specyfikacja zalew na
£0r3co

52)PN-EN 14188-2 Wypehiacze ztaczy i zalewy — Czg$¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

53)PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia —
Pomiar metoda otwartego tygla Clevelanda

54) PN-EN 1SO 2592 Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda otwartego tygla
Clevelanda

10.2. Inne dokumenty

55)WT-1 2014 Kruszywa. Wymagania techniczne. Kruszywa do mieszanek mineralno-
asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych. Zalacznik do
zarzadzenia nr 46 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia
25.09.2014.

56)WT-2 2014 Cze$¢ 1 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania Techniczne.
Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych. Zalacznik do zarzadzenia nr 54
Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i1 Autostrad z dnia 18.11.2014
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57)WT-2 2016, Cze$¢ II Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych. Wymagania
techniczne. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych. Zatacznik do zarzadzenia
nr 7 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 09.05.2016.

58) Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich
usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430 z pdzniejszymi zmianami)

59) Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. Zatgcznik do
zarzadzenia Nr 31 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia
16.06.2014 r.

60) Instrukcja DP-T 14 Ocena jako$ci na drogach krajowych. Czes¢ I — Roboty drogowe.
Zatacznik do zarzadzenia nr 10 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z
dnia 30.03.2017.

61) Instrukcja laboratoryjnego badania sczepnosci migdzywarstwowej warstw asfaltowych

wg metody Leutnera i wymagania techniczne sczepnosci. GDDKIiA, Politechnika
Gdanska, Gdansk 2014
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA |
ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D.05.03.11

FREZOWANIE NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH
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D.05.00.00 NAWIERZCHNIE
D.05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH

1.  WSTEP

1.1.  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru Robot zwigzanych z wykonaniem frezowania nawierzchni bitumicznych, w ramach
zadania: Remont nawierzchni na terenie targowiska miejskiego przy ul. Pukowca 23 w
Katowicach.

1.2. Zakres stosowania ST
ST jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w p. 1.1.

1.3.  Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania robot wymienionych w p. 1.1,
zwigzanych z:

— frezowaniem nawierzchni bitumicznych, $redniej grubosci 6 cm,
w lokalizacjach zgodnych z dokumentacja projektowa.

1.4. OKkreslenia podstawowe

1.41. Frezowanie nawierzchni - kontrolowany proces skrawania warstw nawierzchni
asfaltowej na zimno na okreslong gltgbokos¢.

1.42. Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi normami,
wytycznymi 1 okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania og6élne” p. 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” p. 1.5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacja projektowa i poleceniami Inzyniera / Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow
Ogoélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
DM.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” p. 2.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoblne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” p. 3.

3.2.  Sprzet do frezowania

Uzywany sprzet powinien by¢ ponadto zgodny z oferta Wykonawcy i PZJ oraz uzyskac
akceptacje Inzyniera / Inspektora Nadzoru.

Do frezowania istniejagcej nawierzchni nalezy stosowacé frezarki drogowe umozliwiajace
frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno, na okreslong glgbokosc¢.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie wzgledem ustalonego poziomu odniesienia i
zapewnia¢ zachowanie wymaganych projektowanych rzednych oraz réwnosci i pochylen
poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu.

Frezarka powinna by¢ wyposazona w przenosnik frezowanego materialu, podajacy go z
jezdni na samochody.




,, Remont nawierzchni na terenie targowiska miejskiego przy ul. Pukowca 23 w Katowicach”

Wydajnos¢ frezarek powinna zapewni¢ wykonanie robot w terminie okreslonym
w Kontrakcie, przy jak najmniejszych zaktdceniach w ruchu.

Wykonawca powinien uzywac tylko frezarek zaakceptowanych przez Inzyniera / Inspektora
Nadzoru. Do uzyskania akceptacji sprzgtu przez Inzyniera / Inspektora Nadzoru Wykonawca
powinien przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadku jakichkolwiek watpliwosci
przeprowadzi¢ demonstracje¢ pracy frezarki na wlasny koszt.

Do oczyszczenia nawierzchni po frezowaniu nalezy uzywac sprzetu mechanicznego (szczotki
mechaniczne z ewentualnym uzyciem sprezonego powietrza).

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”
p. 4.

4.2.  Transport sfrezowanego materialu
Transport powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ pracg frezarki bez postoju i przy
minimalizacji zakldcen w ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogélne zasady wykonania Robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania og6lne” p. 5.

5.2.  Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glgbokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z

dokumentacja projektowa.

Jezeli frezowana nawierzchnia ma by¢ oddana do ruchu bez ulozenia nowej warstwy

Scieralnej,

to jej tekstura powinna by¢ jednorodna, ztozona z nieciaglych prazkow podiuznych lub

innych form geometrycznych, gwarantujacych rownos¢, szorstkos¢ i estetyczny wyglad.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czgsci jezdni, to woOwczas, ze

wzgledow bezpieczenstwa nalezy spetni¢ nastgpujace warunki:

- nalezy usunag¢ $ciety material i oczy$ci¢ nawierzchnie,

- przy frezowaniu poszczegélnych paséw ruchu, wysokos¢ podtuznych pionowych
krawedzi nie moze przekracza¢ 40 mm,

- przy lokalnych naprawach polegajacych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kraweznika
(Scieku) dopuszcza si¢ wigkszy uskok niz okreslono w pkt b), ale przy glebokosci
wiekszej od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowania,

- krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo $cigte.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci roboét
Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” p. 6.

6.2. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiarow kontrolnych

Jako$¢ robdt kontroluje si¢ jedynie na odcinku przewidzianym do czeSciowego frezowania
(na niepetlng grubos¢). Kontrola jako$ci robot podczas frezowania nawierzchni na zimno
powinna obejmowac pomiary okreslone w tablicy 1.
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Tablica 1. Zakres i czestotliwo$¢ badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno.

L.p. Wtasciwosé Czestotliwos¢ badan kontrolnych
1 Rownos¢ podiuzna Lata dlugosci 4 m co 20 metréw
2 Rownos¢ poprzeczna Lata dlugosci 4 m co 20 metréw
3 Spadki poprzeczne Co 50 metréw
4 Szerokos¢ frezowania Co 50 metrow
5 Glebokos¢ frezowania Na biezaco

Dopuszczalne nierownos$ci powierzchni po frezowaniu wynoszg 6 mm.

Spadek poprzeczny powierzchni po frezowaniu powinien by¢ zgodny z okreslonym
w dokumentacji projektowej, z tolerancjg 0,5% warto$ci bezwzglednej pochylenia.

Szeroko$¢ frezowania powinna odpowiada¢ okreslonej w dokumentacji projektowej
Z doktadnoscig + 50 mm.

Glebokos¢ frezowania powinna by¢ zgodna z okreslong w dokumentacji projektowej z
doktadnoscig £ 5 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” p. 7.

7.2.  Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru dla frezowania nawierzchni bitumicznej o grubosciach podanych w p. 1.3
niniejszej ST, metr kwadratowy (m?).

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogodlne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” p. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” p. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Placi si¢ za jednostke obmiaru wg. p.7.2 powierzchni frezowania nawierzchni bitumicznej
zgodnie z obmiarem 1 oceng jako$ci robot oraz na podstawie wynikoéw pomiarow.

Cena jednostkowa wykonania frezowania na zimno obejmuje:

- prace pomiarowe,

- 0znakowanie robot,

- frezowanie,

— transport sfrezowanego materiatu,

— pomiary powierzchni po frezowaniu,

- inne roboty 1 czynno$ci skltadajace si¢ na kompletne wykonanie zakresu robot

przewidzianych w niniejszej specyfikacji.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1) BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i
fata.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA |
ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D.05.03.17

REMONT CZASTKOWY NAWIERZCHNI
BITUMICZNYCH
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D.05.00.00 NAWIERZCHNIE
D.05.03.17 REMONT CZASTKOWY NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH

1.  WSTEP

1.1.  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru Robodt zwigzanych z wykonaniem remontu czgstkowego nawierzchni w ramach
zadania: Remont nawierzchni na terenie targowiska miejskiego przy ul. Pukowca 23
w Katowicach.

1.2. Zakres stosowania ST
ST jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w p. 1.1.

1.3.  Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania Robot wymienionych w
p. 1.1, zwigzanych z wykonaniem remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych,
wszystkich typow 1 rodzajow i obejmuja: napraw¢ wybojow i1 obtamanych krawedzi
i wypetnienie ubytkow w lokalizacjach zgodnych z Dokumentacja Projektowa i wytycznymi
Inwestora.

1.4. OKreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia - jest to konstrukcja sktadajaca si¢ z jednej lub kilku warstw, stuzacych
do przejmowania i rozktadania na podtoze obcigzen od ruchu pojazdow.

1.4.2. Remont czastkowy nawierzchni - zespdt zabiegdéw technicznych, wykonywanych na
biezaco, zwigzanych z usuwaniem uszkodzen nawierzchni zagrazajacych bezpieczenstwu
ruchu, jak rowniez zabiegi obejmujace mate powierzchnie, hamujace proces powigkszania si¢
powstatych uszkodzen.

1.4.3. Ubytek - wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na glebokos¢ nie wigksza
niz grubos¢ warstwy $cieralne;.

1.4.4. Wybdj - wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na glebokos¢ wigksza niz
grubo$¢ warstwy Scieralne;.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa i poleceniami Inzyniera / Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace Robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”
p. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST
DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne” p. 2. i D.05.03.05A ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego.
Warstwa $cieralna”.

2.2. Rodzaje materialow do wykonywania czastkowych remontow nawierzchni
bitumicznych

Technologie usuwania uszkodzen nawierzchni i materialy uzyte do tego celu powinny by¢
dostosowane do rodzaju i wielko$ci uszkodzenia.
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Glebokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ubytki 1 wyboje) oraz uszkodzenia
krawedzi jezdni (obtamania) nalezy naprawiac:
— mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi ,,na goraco”.

2.3.  Mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbudowywane na goraco

2.3.1. Beton asfaltowy

Beton asfaltowy wytwarzany wg ST D.05.03.05A ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego.
Warstwa $cieralna” powinien mie¢ uziarnienie dostosowane do glebokosci uszkodzenia (po
jego oczyszczeniu z luznych czastek nawierzchni i1 zanieczyszczen obcych), przy czym
najwigksze ziarna w mieszance betonu asfaltowego powinny si¢ miesci¢ w przedziale od 1/3
do 1/4 glgbokosci uszkodzenia do 80 mm. Przy glebszych uszkodzeniach nalezy zastosowac
odpowiednio dwie lub trzy warstwy betonu asfaltowego wbudowywane oddzielnie o
dobranym uziarnieniu i wiasciwosciach fizyko-mechanicznych, dostosowanych do cech
remontowanej nawierzchni.

2.3.2. Uszczelnienie polaczen technologicznych

Przy wykonywaniu remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych mieszankami mineralno-
asfaltowymi na gorgco nalezy stosowaé tasmy bitumiczne 0 wymaganiach wg ST
D.05.03.05A ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego. Warstwa $cieralna” p. 2.6.

Tasmy te stluzg do dobrego potaczenia wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowej na
goragco z pionowo przycietymi $ciankami naprawianej warstwy bitumicznej istniejacej
nawierzchni. Szeroko$¢ taSmy powinna by¢ réwna grubosci wbudowywanej warstwy lub
mniejsza 0 2 do 5 mm. Ciensze tasmy (2 mm) nalezy stosowaé przy szeroko$ciach
naprawianych ubytkéw (wybojow) do 1,5 metra, za$ grubsze (np. 10 mm) przy szerokosciach
wigkszych od 4 metrow.

Do spoin migdzy fragmentami zaggszczonej MMA i elementami wyposazenia drogi nalezy
stosowa¢ materialy o wymaganiach wg ST D.05.03.05A ,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego. Warstwa $cieralna” p. 2.6.

2.3.3. Materialy do zlaczenia warstw konstrukcji

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
p. 3.

3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed naprawa
W zaleznos$ci od potrzeb Wykonawca powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania ze
sprzgtu do przygotowania nawierzchni do naprawy, takiego jak:

— przecinarki z diamentowymi tarczami tngcymi, o mocy co najmniej 10 kW, Iub podobnie
dzialajace urzadzenia, do przyciecia krawedzi uszkodzonych warstw prostopadle do
powierzchni nawierzchni i nadania uszkodzonym miejscom geometrycznych ksztattow
(mozliwie zblizonych do prostokatow),

— sprezarki o wydajnosci od 2 do 5 m® powietrza na minute, przy cisnieniu od 0,3 do
0,8 MPa,

— szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW z wirujacymi dyskami z drutow
stalowych. Srednica dyskow wirujacych (z drutow stalowych) z predkoscia 3000
obr./min nie powinna by¢ mniejsza od 200 mm. Szczotki stuzg do czyszczenia
naprawianych peknie¢ oraz krawedzi przycigtych warstw przed dalszymi pracami,
np. przyklejeniem do nich samoprzylepnych tasm kauczukowo-asfaltowych,

— walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (preferowane 2z pochtaniaczami
zanieczyszczen) zamocowane na specjalnych pojazdach samochodowych.




,, Remont nawierzchni na terenie targowiska miejskiego przy ul. Pukowca 23 w Katowicach”

3.3.  Skrapiarki

W zalezno$ci od potrzeb nalezy zapewni¢ uzycie odpowiednich skrapiarek do emulsji
asfaltowej stosowanej w technice naprawy spryskiem lepiszcza i posypania kruszywem o
odpowiednim uziarnieniu. Do wigkszo$ci robot remontowych mozna stosowaé skrapiarki
mate z r¢cznie prowadzong lancg spryskujaca. Podstawowym warunkiem jest zapewnienie
statego wydatku lepiszcza, aby utatwi¢ operatorowi rownomierne spryskanie lepiszczem
naprawianego miejsca w zatozonej ilosci (I/m2).

3.4. Sprzet do wbudowywania mieszanek mineralno-bitumicznych ,,na goraco”

Przy typowym dla remontow czastkowych zakresie robdt dopuszcza si¢ rgczne rozktadanie
mieszanek mineralno-bitumicznych przy uzyciu topat, listwowych $ciagaczek (uzycie grabi
wykluczone) 1 listew profilowych. Do zageszczenia roztozonych mieszanek nalezy uzy¢
lekkich walcow wibracyjnych lub zageszczarek ptytowych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
p. 4.

4.2. Transport materialéw
Wymagania dotyczace transportu mieszanki mineralno-asfaltowej, lepiszcza, tasm
bitumicznych i zalew wg ST D.05.03.05A ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego. Warstwa
$cieralna” p. 4.6. Pozostale materialty powinny by¢ transportowane zgodnie z zaleceniami
producentéw tych materialow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” p. 5.

5.2.  Przygotowanie nawierzchni do naprawy
Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju lub obtamanych krawedzi
nawierzchni) do naprawy nalezy wykona¢ bardzo starannie przez:

— pionowe obcigcie (najlepiej diamentowymi pitami tarczowymi) krawedzi uszkodzenia
na glebokos¢ umozliwiajagca wyrdwnanie jego dna, nadajac uszkodzeniu ksztatt
prostej figury geometrycznej np. prostokata,

— usuniecie luznych okruchéw nawierzchni,

— usuni¢cie wody, doprowadzajac uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,

— doktadne oczyszczenie dna i1 krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziarn grysu,
zwiru, piasku i pytu.

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, btota i
kurzu, plam oleju przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod
cisnieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy uzywaé szczotek rgcznych. W razie
potrzeby, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z Kurzu przy
uzyciu Sprezonego powietrza.

5.3. Wytwarzanie MMA
Mieszanke mineralno-asfaltows nalezy wytwarza¢ na gorgco wg wymagan podanych w ST
D.05.03.05A ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego. Warstwa $cieralna” p. 2.6.
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5.4. Naprawa wybojow i oblamanych krawedzi nawierzchni mieszankami mineralno-
asfaltowymi ,,na goraco”.

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchni do naprawy (wg punktu 5.2), nalezy
spryskaé dno naprawianego miejsca kationowa emulsja asfaltowa w ilosci 0,5 I/m? a na
$cianki boczne naprawianego uszkodzenia przyklei¢ samoprzylepne tasmy bitumiczne.
Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy roztozy¢ przy pomocy lopat i listwowych $Sciggaczek
oraz listew profilowych. W zZadnym wypadku nie nalezy zrzuca¢ mieszanki ze $rodka
transportu bezposrednio do przygotowanego do naprawy miejsca, a nastepnie je rozgarniac.
Mieszanka powinna by¢ jednakowo spulchniona na calej powierzchni naprawianego miejsca i
utozona z pewnym nadmiarem, by po jej zageszczeniu naprawiona powierzchnia byta rowna z
powierzchnig sgsiadujacych czesci nawierzchni. Roztozong mieszanke nalezy zagescicé
walcem lub zageszczarka plytowa.

Przy naprawie obtamanych krawedzi nawierzchni nalezy zapewni¢ odpowiedni opér boczny
dla zageszczanej warstwy i dobre migdzywarstwowe zwigzanie.

5.5.  Warunki atmosferyczne

Przed przystapieniem do robot Wykonawca winien zapozna¢ si¢ z prognoza pogody,
poniewaz oczyszczona nawierzchnia przed skropieniem powinna by¢ sucha, bez zawilgocen.
Skropienie nalezy wykonywac¢ przy temperaturze powietrza minimum +5°C.

5.6.  Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana emulsjg recznie (za pomoca weza z dysza
rozpryskowa). Temperatury emulsji powinny miesci¢ si¢ w przedziatach podanych w
aprobacie technicznej lub powinny by¢ zgodne z zaleceniami podanymi przez Producenta.
Skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny
dla umozliwienia penetracji emulsji w warstwe 1 odparowania z niej wody. W zaleznosci od
rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od 1 do 24 godzin.

Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien
zabezpieczy¢ skropiong warstw¢ nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko
niezbe¢dny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” p. 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (np. informacje o wyrobie budowlanym, stwierdzenie o
oznakowaniu materialu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, -certyfikat
zgodnosci, deklaracje wilasciwosci uzytkowych, aprobat¢ techniczng, ew. badania
materiatdw wykonane przez dostawcow itp.),

— ew. wykona¢ wlasne badania wtasciwos$ci materiatdéw przeznaczonych do wykonania
robot, okreslone przez Inzyniera / Inspektora Nadzoru.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi /
Inspektorowi Nadzoru do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralno-asfaltowych
W czasie wykonywania napraw uszkodzen nalezy kontrolowac:
— przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek, ktoérymi
bedzie wykonywany remont uszkodzonego miejsca,
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— sklad wbudowywanego betonu asfaltowego, zgodnie z ST D.05.03.05A
,Nawierzchnia z betonu asfaltowego. Warstwa $cieralna”,

— ilo$¢ wbudowywanych materiatéw na 1 m? - codziennie,

— rownos¢ naprawianych fragmentow

— pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypelniajacej po zagegszczeniu powinien by¢
zgodny ze spadkiem istniejacej nawierzchni, poziom warstwy wypetniajacej ubytek
powinien by¢ wyzszy od otaczajacej nawierzchni o 1 do 2 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” p. 7.

7.2.  Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest metr kwadratowy (m?) remontu czastkowego nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogéblne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” p. 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera / Inspektora Nadzoru jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji
wg p. 6, daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robét ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu podlega:
— przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchni (obcigcie krawedzi, oczyszczenie
dna 1 krawedzi, usunigcie wody),
— ew. spryskanie dna 1 bokéw emulsjg asfaltowa,
— ew. przyklejenie tasm kauczukowo-asfaltowych,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” p. 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Podstawg ptatnosci jest jednostka obmiarowa wg p. 7.2 remontu czastkowego wg dokonanego
obmiaru i odbioru.
Cena wykonania 1 m? remontu czastkowego nawierzchni z ew. uszczelnieniem spekan
obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

—  wywoz odpadow,

— dostarczenie materiatow i sprze¢tu na budowe,

— wykonanie naprawy zgodnie z dokumentacja projektowa 1 SST,

— pomiary i badania laboratoryjne,

— odtransportowanie sprzetu z placu budowy.

10. DOKUMENTY ZWIAZANE
1) ST D.04.03.01 ,,0czyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych
2) ST D.05.03.05A ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego. Warstwa $cieralna”




