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45233140-Roboty drogowe

SST-0 - WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania ogolne dotyczace wykonania i odbioru robét
drogowych zwigzanych z : Remont nawierzchni jezdni i chodnika na terenie Targowiska Miejskiego przy ul. Pukowca w
Katowicach.
1.2. Okre$lenia podstawowe
Uzyte w SST wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

1.2.1. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z wszelkimi
urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.2.2. Dziennik budowy - zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczeciq organu wydajgcego, wydany zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych, stuzacy do notowania zdarzen i
okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robdt, rejestrowania dokonywanych odbioréw robét, przekazywania polecer i innej
korespondenciji technicznej pomiedzy inspektorem nadzoru, Wykonawca i projektantem.

1.2.3. Jezdnia - cze$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.2.4. Kierownik rob6t - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do wystepowania w jego
imieniu w sprawach realizacji przedmiotu zamdwienia.

1.2.5.  Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potgczenia.
1.2.6. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.

1.2.7. KsigZzka obmiaréw - akceptowany przez inspektora nadzoru zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do wpisywania
przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w ksigzce
obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez inspektora nadzoru.

1.2.8. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badar i prob zwigzanych z oceng jakosci materiatow oraz robét.

1.2.9. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot, zgodne z dokumentacjg projektowa i specyfikacjami
technicznymi, zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

1.2.10. Nawierzchnia - warstwa lub zesp6t warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu na podtoze gruntowe

i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwa Scieralna - gorna warstwa nawierzchni poddana bezpo$rednio oddziatywaniu ruchu i czynnikow atmosferycznych.

b) Warstwa wigzaca - warstwa znajdujaca sie miedzy warstwa Scieraing a podbudowa, zapewniajaca lepsze roztozenie naprezen w
nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

¢) Podbudowa - dolna cze$¢ nawierzchni stuzaca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podtoze. Podbudowa moze sktadac sie z
podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocnicze;.

1.2.11. Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi.

1.2.12. Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodno$¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji
nie zostat okre$lony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.

1.2.13. Podtoze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do gtebokosci przemarzania.
1.2.14. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentaciji projektowe;.

1.2.15. Przetargowa dokumentacja projektowa - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktdra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i
wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot.

1.2.16. Przedmiar rob6t - wykaz robét z podaniem ich ilosci w kolejnosci technologicznej ich wykonania.



1.2.17. Teren robét - teren udostepniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim rob6t oraz inne miejsca wymienione w
umowie jako tworzace cze$¢ terenu robét.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy,
metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w uzgodnionym terminie przekaze Wykonawcy teren rob6t wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami
prawnymi i administracyjnymi, dziennik budowy oraz jeden egzemplarz dokumentacji projektowej i jeden komplet SST.

1.5.2. Zgodno$¢ robét z dokumentacjq projektowg i SST

Dokumentacja projektowa, SST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Zamawiajacego
stanowig cze$¢ umowy, a wymagania okre$lone w cho¢by jednym z nich sg obowigzujgce dia Wykonawcy tak jakby zawarte byty w
catej dokumentaciji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ bteddw lub opuszczern w dokumentach umownych, a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomi¢ Zamawiajacego, ktdry podejmie decyzje o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci, wymiary podane na piémie sg wazniejsze od wymiaréw okreslonych na podstawie odczytu ze
skali rysunku.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacja projektowa i SST.

Dane okre$lone w dokumentacji projektowej i w SST bedq uwazane za warto$ci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli muszg wykazywaé zgodno$¢ z
okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancii.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacja projektowg lub SST i wptynie to na
niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane
ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.3. Zabezpieczenie terenu budowy
a) Roboty remontowe (,pod ruchem”)

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu kofowego jak i pieszego na terenie targowiska oraz utrzymania
istniejacych obiektow (jezdnie, ciagi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urzadzenia odwodnienia itp.) na terenie robot, w
okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robét.

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do zatwierdzenia projekt organizacji ruchu i
zabezpieczenia rob6t w okresie trwania robot. W zalezno$ci od potrzeb i postepu robét projekt organizacji ruchu powinien by¢ na
biezaco aktualizowany przez Wykonawce.

W czasie wykonywania robét Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajace takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaly, itp., zapewniajac w ten sposdb bezpieczenstwo pojazdow i
pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzieh i w nocy tych zapdr i znakédw, dla ktérych jest to nieodzowne ze
wzgleddw bezpieczeristwa.

Fakt przystapienia do robot Wykonawca zgtosi przed ich rozpoczeciem w sposéb uzgodniony z inspektorem
nadzoru .

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuije sig, ze jest wigczony w cene ofertowa,

1.5.4. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczace ochrony Srodowiska
naturalnego.

W okresie trwania rob6ti Wykonawca bedzie:

a) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sig do przepisdw i norm dotyczacych ochrony Srodowiska
na terenie i wokdt terenu robdt oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub débr publicznych i innych, a
wynikajacych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu
dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegolny wzglad na:
1) lokalizacje boksow oraz stanowisk handlowych, magazynoéw, sktadowisk ,
2) $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
€) mozliwoscig powstania pozaru.
1.5.5. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowe;.
Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem o0s6b trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét
albo przez personel Wykonawcy.



1.5.6. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatdw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego,
okre$lonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robdt bedg miaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke,
jednoznacznie okreslajaca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na Srodowisko.

Materialy, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakoficzeniu robét ich szkodliwos¢ zanika (np.
materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego
odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzyma¢ zgode na uzycie tych materiatdw od wiasciwych organdéw administracii
panstwowej.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato
jakiekolwiek zagrozenie Srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.7. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable
itp. Wykonawca zapewni wtadciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania
robot.

Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzch7ni
ziemi i urzadzen podziemnych jak i uszkodzenia i zniszczenia boksow oraz stanowisk handlowych na terenie targowiska.

Wykonawca bedzie realizowaé roboty w sposéb powodujacy minimalne niedogodno$ci dla handlujgcych na terenie
targowiska.

1.5.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowaé si¢ do ustawowych ograniczen naciskow osi na drogach publicznych przy transporcie
materiatow i wyposazenia na i z terenu robét.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robdt Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez
dla ochrony Zycia i zdrowia 0sob zatrudnionych na budowie oraz dia zapewnienia bezpieczefistwa publicznego.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaptacie i
sg uwzglednione w cenie ofertowej.
1.5.10. Ochrona i utrzymanie roboét

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone rob6t i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do rob6t od daty
rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakoriczenia rob6t przez inspektora nadzoru.

Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki
sposab, aby budowla drogowa lub jej elementy byty w zadowalajacym stanie przez caty czas, do momentu odbioru ostatecznego.

1.5.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez wtadze centralne i migjscowe oraz inne przepisy,
regulaminy i wytyczne, ktore sq w jakikolwiek sposéb zwigzane z wykonywanymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych postanowien podczas prowadzenia robét.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan
prawnych odno$nie znakéw firmowych, nazw lub innych chronionych praw w odniesieniu do sprzetu, materiatow lub urzadzen
uzytych lub zwigzanych z wykonywaniem rob6t . Wszelkie straty, koszty postepowania, obcigzenia i wydatki wynikte z lub zwigzane
z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca, z wyjatkiem przypadkéw, kiedy takie naruszenie wyniknie z
wykonania projektu lub specyfikacji dostarczonej przez Zamawiajacego.

1.5.12. Réwnowazno$¢ norm i zbiordw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach umownych powotane sg konkretne normy i przepisy, ktére spetnia¢ maja materiaty, sprzet i
inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, beda obowigzywa¢ postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania
powotanych norm i przepiséw o ile w warunkach umownych nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy powotane normy i przepisy
sq panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego kraju lub regionu, mogg byé réwniez stosowane inne odpowiednie normy
zapewniajgce rowny lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego
zatwierdzenia przez inspektora nadzoru. R6znice pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi wymagajg zatwierdzenia.

2. MATERIALY
2.1. Zrédka uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy dni przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do robdt,
Wykonawca przedstawi inspektorowi nadzoru do zatwierdzenia, szczeg6towe dokumenty i Swiadectwa dopuszczajace materiaty do
zabudowy i stosowania w budownictwie.



Zatwierdzenie partii materiatdw z danego Zrodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego Zrédta
uzyskajq zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrodta w
sposob ciagly spetniajg wymagania SST w czasie realizacji robot.
2.2. Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang, przez Wykonawce wywiezione z terenu robot. Kazdy rodzaj robét, w
ktorym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na witasne ryzyko, liczac sie z jego
nieprzyjeciem, usunieciem i niezaptaceniem
2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one uzyte do robét, byty zabezpieczone
przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jako$¢ i whasciwosci i byly dostepne do kontroli przez inspektora nadzoru.

2.4. Inspekcja wytworni materiatow
Wytwornie materiatbw moga byC okresowo kontrolowane przez inspektora nadzoru w celu sprawdzenia zgodnosci
stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Prébki materiatdw mogg by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wiadciwo$ci. Wyniki
tych kontroli bedg stanowi¢ podstawe do akceptacii okre$lonej partii materiatow pod wzgledem jako$ci.
W przypadku, gdy inspektor nadzoru bedzie przeprowadzat inspekcje wytwdrni, musza by¢ spetnione nastepujace warunki:
a) inspektor nadzoru bedzie miat zapewniong wspoiprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatéw w czasie
przeprowadzania inspekcj,
b) inspektor nadzoru bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwomni, gdzie odbywa sie produkcja
materiatéw przeznaczonych do realizacji robét,
c) Jezeli produkcja odbywa sie w migjscu nie nalezacym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla inspektora nadzoru zezwolenie
dla przeprowadzenia inspekcji i badai w tych miejscach.

3. SPRZET
Wykonawca zobowigzany jest uzywaé sprzet ktéry zapewni nalezyte wykonanie robét .Typ , ilos¢ i wydajno$¢ sprzetu
odpowiada¢ ma zapisom dokumentacji projektowej , SST oraz umowy. Wykonawca zobowigzany jest utrzymywac¢ sprzet w stanie
ciagtej gotowosci do pracy. Powinien on by¢ zgodny z normami ochrony Srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak rdwniez naprawia¢ lub wymieniaé sprzet niesprawny.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkdw umowy, zostang, przez
inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do roboét.
4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, kiére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych robét i wtadciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okre$lonymi w dokumentacji
projektowej, SST w terminie przewidzianym umowa,

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetniaé wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych naciskéw na 0§ i innych parametrow technicznych.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu robét jak i na terenie robot.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z warunkami umowy oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami SST oraz poleceniami inspektora
nadzoru.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robét.

Decyzje inspekior nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw rob6t beda oparte na
wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badar materiatow i robdt, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i
przy badaniach materiatow, do$wiadczenia z przeszitosci, wyniki badarn naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang,
kwestie.

Polecenia inspektora nadzoru powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie okreSlonym przez inspektora
nadzoru, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakosci robot
Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozong jako$¢ robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakoSci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system
kontroli, wtgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badan
materiatéw oraz robot.
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatow oraz robét z czestotliwo$cig zapewniajacq stwierdzenie,
ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST



Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sa okreSlone w SST, normach i wytycznych. W przypadku,
gdy nie zostaty one tam okreslone, inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robé6t
zgodnie z umowa,

Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru Swiadectwa, Ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg
wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Inspektor nadoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.2. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo.

Na zlecenie inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg
watpliwosci co do jakoSci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z witasnej woli.
Koszty tych dodatkowych badar pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te
pokrywa Zamawiajacy.

6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujq
jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
inspektora nadzoru.

Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji inspektorowi nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé inspektorowi nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniegj

jednak niz w terminie przed zabudowaniem materiatow.

6.4. Badania prowadzone przez inspektora nadzoru

Inspektor nadzoru jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatbw w miejscu ich
wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiatow powinien udzieli¢ mu niezbednej pomocy.

Inspektor nadzoru, dokonujac weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce, poprzez migdzy innymi
swoje badania, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatow i rob6t z wymaganiami SST na podstawie wynikéw wiasnych badan
kontrolnych jak i wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.

6.5. Certyfikaty i deklaracje
Zostang dopuszczone do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja;
1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okre$lonymi na podstawie
Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepisow i dokumentow technicznych,
2. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
— Polska Norma lub
— aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacjg okreslong w pkt 1
i ktore spetniaja wymogi SST.
W przypadku materiatow, dla ktdrych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda partia dostarczona do rob6t bedzie
posiadac te dokumenty, okre$lajace w sposob jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami
badar wykonanych przez niego. Kopie wynikdw tych badar bedg dostarczone przez Wykonawce inspektorowi nadzoru.
Jakiekolwiek materiaty, kidre nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.
6.6. Dokumenty budowy
(1) Dziennik robot

Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika zgodnie z obowigzujacymi przepisami [2] spoczywa na Wykonawcy.
Zataczone do dziennika robdt protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i
opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i inspektora nadzoru.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika rob6t bedg przedtoZzone inspektorowi nadzoru do
ustosunkowania sie.

(2) Ksigzka obmiaréw

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na ustalenie faktycznego postepu kazdego z elementéw robot. Obmiary
wykonanych robét przeprowadza sie w sposéb ciggty w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do ksigzki obmiaréw.
(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materiatow, orzeczenia o jakosci materiatow,
recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej z inspektorem nadzoru. Dokumenty
te stanowig zataczniki do odbioru robot. (4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach (1) - (3) nastepujace dokumenty:
a) protokdt przekazania terenu robot,
b) protokoty odbioru robot,



c) protokoly z narad i ustalen,
d) korespondencje na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie rob6t w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginigcie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej
prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na zyczenie
Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST, w
jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru roboét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych robot i
terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiardw.

7.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru rob6t bedg zaakceptowane przez inspektora
nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan
atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne Swiadectwa legalizacii.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.
7.3. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robot, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposdb zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie
ksigzki obmiarow. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatgcznika do ksigzki obmiarow.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robdt
W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajq nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu
b) odbiorowi czesciowemu,
c) odbiorowi ostatecznemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.
8.2.0dbior robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Odbior robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jako$ci i ilosci robét. Wykonuje sie go w czasie
pozwalajacym na wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez wstrzymywania ogéinego postepu robét. Gotowos$¢ do odbioru
rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika robdt , powiadamiajac Inspektora nadzoru.
Odbioru dokonuje Inspektor nadzoru i przedstawiciele Zamawiajgcego.

8.3. Odbior czeSciowy
Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czesciowego robot dokonuije sie wg
zasad jak przy odbiorze robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

8.4. Odbior ostateczny robot
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robdt

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich iloci, jakosci | wartoSci.

Catkowite zakonczenie robét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
dziennika robét z bezzwtocznym pisemnym powiadomieniem o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Odbior ostateczny robét nastapi w terminie trzech dni , liczac od dnia potwierdzenia przez inspektora nadzoru zakofczenia
robét. Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecno$ci inspektora nadzoru i
Wykonawcy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokét odbioru ostatecznego robét .
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:




1. dokumentacje projektowa podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, je$li zostata sporzadzona w trakcie realizaci
umowy,

szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne),

recepty i ustalenia technologiczne,

dziennik robo6t i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

wyniki pomiaroéw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST

deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST
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8.4. Odbior pogwarancyjny
Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunigciem wad zaistniatych w okresie
gwarancyjnym, pozostate warunki jak przy odbiorze koricowym.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogdlne

Za wykonanie rob6t objetych przedmiotem zamdwienia Zamawiajacy zaptaci Wykonawcy wynagrodzenie ryczattowe
brutto, wynikajace ze ztozonej przez Wykonawce oferty. Wynagrodzenie ptatne bedzie jednorazowo po wykonaniu catosci robot
budowlanych, przelewem na rachunek bankowy Wykonawcy w w terminie 14 dni od daty przediozenia faktury VAT wraz z
protokotem odbioru robét stwierdzajacym ich bezusterkowe wykonanie.

Cena podana w ofercie ( wynagrodzenie Wykonawcy zgodne z kosztorysem ofertowym) powinna obejmowa¢ wszelkie koszty
zwigzane z wykonaniem zamowienia, w tym koszty zwigzane z wykonaniem robdt tymczasowych i towarzyszacych .\W cenie
powinny by¢ rowniez uwzglednione wszystkie podatki tacznie z podatkiem VAT.

Kosztorys ofertowy powinien by¢ sporzadzony wedtug podstaw wyceny wskazanych w przedmiarze robot.

Kazda pozycja kosztorysu powinna zawiera¢ cene jednostkowg , skalkulowang przez Wykonawce , za jednostke obmiarowa
wiasciwg dla danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci ,wymagania i badania sktadajace si¢ na jej
wykonanie, okre$lone dla tej roboty w SST i dokumentacji projektowe.

Ceny jednostkowe robét bedg obejmowac :

- robocizne bezpo$rednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

- warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania , ewentualnych ubytkéw i transportu na teren budowy,

- warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami ,

- koszty posrednie , zysk kalkulacyjny i ryzyko ,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane

2.Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy , montazu i rozbiérki , tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dot. bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia

3.Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych

SST-1-ROZBIORKA ELEMENTOW DROG

1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikaciji technicznej sg wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robot
drogowych zwigzanych z : Remont nawierzchni jezdni i chodnika na terenie Targowiska Miejskiego przy ul. Pukowca w
Katowicach.
1.2. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z rozbiérka;

— warstw nawierzchni i podbudowy
— progdw zwalniajacych



1.4. Okre$lenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami
podanymi w SST-O ,Wymagania ogoine” pkt 1.4.
1.5. Ogblne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w SST-0 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST-0 ,Wymagania ogolne” pkt 2.
3. SPRZET
3.1. Ogoine wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST-0 ,Wymagania ogoélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do rozbidrki
Do wykonania robét zwigzanych z rozbiérkg elementéw jezdni, ciggu pieszego moze by¢ wykorzystany sprzet podany ponizej,
lub inny zaakceptowany przez inspektora nadzoru:
— spycharki,
— tadowarki,
— samochody ciezarowe,
— zrywarki,
— mioty pneumatyczne,
—  pity mechaniczne,
— frezarki nawierzchni,
— koparki.
4. TRANSPORT
4.1. Ogblne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST-0 ,Wymagania ogoine” pkt 4.
4.2. Transport materiatow z rozbiorki
Materiat z rozbidrki mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu uwzgledniajgc obowigzujace przepisy ruchu drogowego.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST-0 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Wykonanie robét rozbidrkowych
Roboty rozbiérkowe obejmujg usuniecie z terenu robot wszystkich elementéw wymienionych w dokumentaciji projektowej.
Roboty rozbidrkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub recznie w sposéb okreslony w SST i przedmiarze robét .
Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen. O
ile uzyskane elementy nie stajq sie wkasnoscig Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce wskazane przez Zamawiajgcego.
Doty (wykopy) powstate po rozbiérce , powinny by¢ tymczasowo zabezpieczone. W szczegoinoci nalezy zapobiec
gromadzeniu si¢ w nich wody opadowej.
Do frezowania nalezy uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wzgledem ustalonego poziomu
odniesienia, zachowujac spadki poprzeczne i podtuzne. Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na
gteboko$¢ projektowang z doktadno$cig £ 5 mm
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét
Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w ST-0 ,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Kontrola jakosci robdt rozbidrkowych
Kontrola jakosci rob6t polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych rob6t rozbiorkowych oraz sprawdzeniu stopnia
uszkodzenia elementow przewidzianych do powtornego wykorzystania.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST-0 ,Wymagania ogolne”  pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa robot zwigzanych z rozbiorkg elementow drdg jest:
— dla nawierzchni - m2 (metr kwadratowy)
— dla progdw zwalniajacych — szt ( jedna sztuka)
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST-0 ,Wymagania ogdine” pkt 8.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST-0 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania robot obejmuje:
a) dla rozbiérki warstw nawierzchni:
— Wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiorki,



rozkucie i zerwanie nawierzchni,

ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiérki, w celu ponownego jej uzycia, z utozeniem na poboczu,
zatadunek i wywiezienie materiatow z rozbiorki,

— wyréwnanie poditoza i uporzadkowanie terenu rozbiorki;

g) dla rozbiérki progow:

— demontaz progow,

— zatadunek i wywiezienie materiatow z rozbiorki,

— uporzadkowanie terenu rozbiorki;

SST-2 - KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM
| ZAGESZCZANIEM PODLOZA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikaciji technicznej sg wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robot
drogowych zwigzanych z : Remont nawierzchni jezdni i chodnika na terenie Targowiska Miejskiego przy ul. Pukowca w
Katowicach.
1.2. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem koryta
przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni.
1.3. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definiciami podanymi w SST-0
,Wymagania ogoine” pkt 1.4.
1.4. Ogblne wymagania dotyczace robét

Ogoine wymagania dotyczace robét podano w SST-0 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

Nie wystepuija,
3. SPRZET
3.1. Ogoine wymagania dotyczace sprzetu

Ogoine wymagania dotyczace sprzetu podano w SST-0 ,Wymagania ogoélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykazac sig¢ mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu:

— koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),
— walcdw statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowaé niekorzystnego wptywu na wtasciwosci gruntu podtoza.
4. TRANSPORT
4.1. Ogblne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST-0 ,Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2. Transport materiatéw

Ogolne wymagania dotyczace transportu materiatéw podano w SST-0 .
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST-0 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do rob6t

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podioza bezposrednio przed
rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wcze$niejsze przystapienie do wykonania koryta oraz
profilowania i zageszczania podioza, jest mozliwe wylacznie za zgoda inspektor nadzoru, w korzystnych warunkach
atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywac si¢ ruch budowlany,
niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.
5.3. Wykonanie koryta

Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowac do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone sg roboty i do
trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac recznie .

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej
i SST, tj. odwieziony .

Profilowanie i zageszczenie podtoza nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt 5.4.
5.4. Profilowanie i zageszczanie podtoza

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.



Bezposrednio po profilowaniu podioza nalezy przystapic do jego zageszczania. Zageszczanie podioza nalezy
kontynuowa¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od podanego w tablicy 1. Wskaznik zageszczenia nalezy
okre$la¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [5].

Tablica 1. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia podtoza (Is)

Minimalna wartos¢ s dla:

Strefa Innych drég
korpusu Ruch ciezki
i bardzo ciezki
Gorna warstwa o grubosci 20 cm 1,03 1,00 1,00
Na gtebokosci od 20 do 50 cm od
powierzchni podtoza 1,00 1,00 0,97

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podtoze uniemoZliwia przeprowadzenie badania zageszczenia, kontrole
zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okre$li¢ pierwotny i wtorny modut odksztatcenia podtoza
wedtug BN-64/8931-02 [3]. Stosunek wtornego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekracza¢ 2,2.

Wilgotnos¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do
+10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podioza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robét zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastapi przerwa w robotach i Wykonawca
nie przystapi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym
zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposob zaakceptowany przez inspektora nadzoru.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej warstwy mozna
przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza inspektor nadzoru oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli
zawilgocenie nastapito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wtasny koszt.
6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w SST-0 ,Wymagania ogoine” pkt 6.

6.2. Badania w czasie robdt

6.2.1. Szeroko$¢ koryta (profilowanego podtoza)
Szeroko$¢ koryta i profilowanego podioza nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm i -5 cm.
6.2.2. Rownos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Nieréwnosci podtuzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowa tatg zgodnie z norma BN-68/8931-04 [4].

Nierownosci nie moga przekracza¢ 20 mm.
6.2.3. Zageszczenie koryta (profilowanego podtoza)

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-77/8931-12 [5] nie powinien by¢ mniejszy od
podanego w tablicy 1.
Wilgotnos¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotno$¢ gruntu podtoza powinna
by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do + 10%.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podtoza)

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazujg wigksze odchylenia cech geometrycznych od okre$lonych  powinny by¢
naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnanie i powtérne zageszczenie. Dodanie nowego materiatu
bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST-0 ,Wymagania ogolne” pkt 7.



7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.
8. ODBIOR ROBOT

Ogoline zasady odbioru robét podano w SST-0 ,Wymagania ogdine” pkt 8.

9PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST-0 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 koryta obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— odspojenie gruntu z przerzutem
— zatadunek nadmiaru odspojonego gruntu na $rodki transportowe i odwiezienie,
— profilowanie dna koryta lub podtoza,
— zageszczenie,
— utrzymanie koryta lub podtoza,
— przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.

10PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu
2. PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci
3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni
podatnych i podtoza przez obcigzenie ptytg
4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwno$ci nawierzchni planografem i tatq
5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu
SST-3 - PODBUDOWA Z KRUSZYW.
1. WSTEP
1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikaciji technicznej sg wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robot
drogowych zwigzanych z : Remont nawierzchni jezdni i chodnika na terenie Targowiska Miejskiego przy ul. Pukowca w
Katowicach.

1.2. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonywaniem podbudow z
kruszyw stabilizowanych mechanicznie wg PN-S-06102 [21] .

Podbudowe z kruszyw stabilizowanych mechanicznie wykona¢, zgodnie z ustaleniami podanymi w dokumentacii
projektowej, jako podbudowe pomocniczg i podbudowe zasadniczg wg Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i
potsztywnych [31].

1.3. Okre$lenia podstawowe
1.3.1. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajacy na odpowiednim zageszczeniu w optymalnej wilgotnosci
kruszywa o wtasciwie dobranym uziarnieniu.
1.3.2. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami podanymi
w SST-0 ,Wymagania ogoéine” pkt 1.4
1.4. Ogblne wymagania dotyczace robét
Ogoine wymagania dotyczace robét podano w SST-0 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST-0 ,Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2. Wymagania dla materiatow
2.2.1. Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedtug PN-B-06714-15 [3]

Krzywa uziamienia kruszywa powinna by¢ ciggta i nie moze przebiegac od dolnej krzywej granicznej uziarmienia do gorne;
krzywej granicznej uziarienia na sasiednich sitach. Wymiar najwiekszego ziarna kruszywa nie moze przekracza¢ 2/3 grubosci
warstwy uktadanej jednorazowo.

Wiasciwosci kruszywa

Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania okre$lone w tablicy 1.
Tablica 1.



Wymagania
Kruszywa
Lp. | Wyszczegdlnienie naturalne Badania
wiasciwosci Podbudowa wedtug
zasa | pomoc-
d- nicza
nicza
1 Zawarto$¢ Zarmfod 2|od 2 PN-B-
mniejszych niz 0,075 mm, [ do 10 | do 12 06714
% (m/m) -15[3]
2 Zawarto$¢ nadziarna, 5 10 PN-B-
% (m/m), nie wiecej niz 06714
-15[3]
3 Zawarto$¢ Ziarn PN-B-
nieforemnych 3 45 06714
%(m/m), nie wiecej niz -16 [4]
4 Zawarto$¢ zanieczyszczenh
. 0 ; PN-B-
O(gan!c;nych, %(m/m), nie| 1 1 04481 [1]
wiecej niz
5 \F’)\i’;;iﬁ’(‘;gtnyﬂas“owy POl od 30| od 30 BN-
zageszczeniu metodg | lub do 70| do 70 661' 1/8321
Il wg PN-B-04481, % 0126]
6 | Scieralno$¢ w bebnie Los
Angeles
a) Scieralnos¢ catkowita po
petnej liczbie obrotéw, nie
wiecej niz 35 45
b) Scieralnos¢ czesciowa PN-B-
po 1/5 pelngj liczby 06714
obrotéw, nie wiecej niz 30 40 -42[12]
7 Nasigkliwos¢, %(m/m), nie 25 |4 PN-B-
wiecej niz ' 06714
-18 [6]
8 Mrozoodporno$¢,  ubytek PN-B-
masy po 25 cyklach|5 10 06714
zamraza- -1917]
nia, %(m/m), nie wiecej niz
° Rolzpad krzemianowy i g’é\l71B4
zela-
zawy facznie, % (m/m), nie F‘?I\G[Bm]
wiecej niz 06714
-39 [11]
10 | Zawarto$¢ zwigzkow siarki PN-B-
w przeliczeniu na SOs, |1 1
%(m/m), nie wiecej niz 06714
' -28 [9]
11 | Wskaznik nosnoSci  Wnos
mie-szanki kruszywa, %,
nie mniejszy niz:
a) przy zageszczeniu Is > |80 60 PN-S-
1,00 120 |- 06102
b) przy zageszczeniu ls > (21]
1,03
2.2.3. Woda
Nalezy stosowa¢ wode wg PN-B-32250 [20].
3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST-0 ,Wymagania ogélne” pkt 3.




3.1. Sprzet do wykonania robét
Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
a) mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujace wode. Mieszarki powinny zapewni¢ wytworzenie
jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymalnej,
b) rowniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki,
c) walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania. W miejscach trudno dostepnych powinny by¢
stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne.
4. TRANSPORT
4.1. Ogblne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST-0 ,Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2. Transport materiatéw
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
Transport cementu powinien odbywac sie zgodnie z BN-88/6731-08 [24].
Transport pozostatych materiatdw powinien odbywac sie zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych.
5.WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoline zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST-0 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podtoza
Podtoze pod podbudowe powinno spetnia¢ wymagania okre$lone w SST ,Koryto wraz z profilowaniem i zaggszczeniem
podtoza”
Podbudowa powinna by¢ utozona na podtozu zapewniajacym nieprzenikanie drobnych czastek gruntu do podbudowy.

5.3. Wbudowywanie i zaggszczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej ostateczna grubos¢ po
zageszczeniu byla réwna grubosci projektowanej. Grubos$¢ pojedynczo uktadanej warstwy nie moze przekracza¢ 20 cm po
zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposob zapewniajacy osiagniecie wymaganych spadkow i rzednych
wysokosciowych. Jezeli podbudowa skiada sie z wiecej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢ wyprofilowana i
zageszczona z zachowaniem wymaganych spadkow i rzednych wysokosciowych. Rozpoczecie budowy kazdej nastepnej warstwy
moze nastapi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przez Inzyniera.

Wilgotno$¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadaé wilgotno$ci optymalnej, okreslonej wedtug
proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda Il). Materiat nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie
i napowietrzanie. Jezeli wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna by¢
zwilzona okreslong ilodcig wody i rbwnomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od
optymalnej 0 10% jej warto$ci, mieszanke nalezy osuszyc.

Wskaznik zageszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 [29] powinien odpowiada¢ przyjetemu poziomowi wskaznika
nos$noé$ci podbudowy.

5.3. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie. Jezeli
Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgodg inspektora nadzoru, gotowg podbudowe do ruchu budowlanego, to jest obowigzany
naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniktych z niewtadciwego utrzymania
podbudowy obcigza Wykonawce robét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét

Ogoline zasady kontroli jako$ci robét podano w SST-0 ,Wymagania ogoine” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania robét i
przedstawi¢ wyniki tych badar inspektorowi nadzoru w celu akceptaciji materiatow.
6.3. Badania w czasie robdt

6.3.1. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3. Probki nalezy pobiera¢ w sposob losowy,
z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badan powinny by¢ na biezgco przekazywane Inzynierowi.

6.3.2. Wilgotno$¢ mieszanki

Wilgotnos¢ mieszanki powinna odpowiada¢ wilgotno$ci optymalnej, okreslonej wedtug préby Proctora, zgodnie z PN-B-
04481 [1] (metoda Il), z tolerancjg +10% -20%.
Wilgotnos¢ nalezy okresli¢ wediug PN-B-06714-17 [5].

6.3.3. Zageszczenie podbudowy

Zageszczenie kazdej warstwy powinno odbywac si¢ az do osiggniecia wymaganego wskaznika zageszczenia.



Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdza¢ wedtug BN-77/8931-12 [30].  Zageszczenie podbudowy  stabilizowanej
mechanicznie nalezy uzna¢ za prawidtowe, gdy stosunek wtdérnego modutu Ez do pierwotnego modutu odksztatcenia E1 jest nie
wiekszy od 2,2 dla kazdej warstwy konstrukcyjnej podbudowy.

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy
6.4.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow dotyczacych cech geometrycznych podbudowy podano w tablicy 3.

Tablica 3. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow wykonanej podbudowy z kruszywa
stabilizowanego mechanicznie

Lp. Wyszczegdlnienie badar i pomiarow Minimalna czestotliwos¢ pomiarow

1 Szeroko$¢ podbudowy 1razna10m

2 Réwnos¢ podiuzna co 10miatg

3 Rownos¢ poprzeczna 1razna10m

4 Spadki poprzeczne 1razna10m

5 Rzedne wysokosciowe co10m

6 Grubo$¢ podbudowy Podczas budowy:
w23 punktach j, lecz nie rzadziej niz raz na 20
rFT’]rzed odbiorem:
xzfi punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 20

6.4.2. Szeroko$¢ podbudowy

Szeroko$¢ podbudowy nie moze ro6zni¢ sie od szerokoSci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.

6.4.3. Rownos¢ podbudowy

Nierownosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ zgodnie z BN-68/8931-04 [28].
Nierdwnosci podbudowy nie mogg przekraczaé:
- 10 mm dla podbudowy zasadniczej,
- 20 mm dla podbudowy pomocniczej.

6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i fukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg + 0,5
%.

6.4.5. Grubos¢ podbudowy

Grubo$¢ podbudowy nie moze sie rozni¢ od grubosci projektowanej o wiecej niz:
- dla podbudowy zasadniczej + 10%,
- dla podbudowy pomocniczej +10%, -15%.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST-0 ,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie.
8. ODBIOR ROBOT
Ogoline zasady odbioru robét podano w SST-0 ,Wymagania ogdine” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. OgolIne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogoline ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST-0 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu
2. PN-B-06714-12 Kruszywa  mineralne.  Badania.  Oznaczanie  zawartosci



No ok w

10.
1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.

26.
27.

28.

29.

30.

PN-B-06714-15
PN-B-06714-16
PN-B-06714-17
PN-B-06714-18
PN-B-06714-19
PN-B-06714-26
PN-B-06714-28
PN-B-06714-37
PN-B-06714-39
PN-B-06714-42
PN-B-06731
PN-B-11111
PN-B-11112
PN-B-11113
PN-B-19701
PN-B-23006
PN-B-30020
PN-B-32250
PN-S-06102
PN-S-96023
PN-S-96035
BN-88/6731-08
BN-84/6774-02

BN-64/8931-01
BN-64/8931-02

BN-68/8931-04
BN-70/8931-06

BN-77/8931-12

10.2. Inne dokumenty
31. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych, IBDIM - Warszawa 1997.

SST-4 - NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWEJ BETONOWEJ

1. WSTEP
1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikaciji technicznej sg wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robot
drogowych zwigzanych z : Remont nawierzchni jezdni i chodnika na terenie Targowiska Miejskiego przy ul. Pukowca w

Katowicach.

1.2. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem nowej nawierzchni

zanieczyszczen obcych

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztaftu ziam

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodporno$ci metoda
bezpo$rednig

Kruszywa  mineralne.  Badania.
zanieczyszczen organicznych
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci siarki metodaq
bromowg

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu krzemianowego
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu zelazawego
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralnosci w bebnie
Los Angeles

Zuzel wielkopiecowy kawatkowy. Kruszywo budowlane i drogowe.
Badania techniczne

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Zwir i mieszanka

Oznaczanie  zawartosci

Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych
Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek

Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodno$ci

Kruszywo do betonu lekkiego

Wapno

Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw

Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie

Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z tucznia
kamiennego

Popioty lotne

Cement. Transport i przechowywanie

Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne tamane do nawierzchni
drogowych

Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego

Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni
podatnych i podtoza przez obcigzenie ptytg

Drogi samochodowe. Pomiar réwno$ci nawierzchni planografem i
tatg

Drogi samochodowe. Pomiar ugie¢ podatnych ugieciomierzem
belkowym

Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

ciggu pieszego z kostki betonowej gr.8 cm.

1.3. Okre$lenia podstawowe
1.3.1. Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania. Produkowana jest jako ksztattka

jednowarstwowa lub w dwéch warstwach potaczonych ze soba trwale w fazie produkgii.

1.3.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami i z definicjami

podanymi w SST-0 ,Wymagania ogoine” pkt 1.4.



1.4. Ogblne wymagania dotyczace robét
Ogoine wymagania dotyczace robét podano w SST-0 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podanow SST-0 ,Wymagania ogéine” pkt 2.

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania
2.2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest posiadanie aprobaty
technicznej, wydanej przez uprawniong jednostke.

2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkéw.
Powierzchnia gérna kostek powinna byC¢ rowna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste, wklesnigcia nie powinny
przekracza¢ 2 mm dla kostek o grubosci < 80 mm.

2.2.3. Ksztatt, wymiary i kolor kostki brukowe;

Do wykonania nawierzchni progu nalezy zastosowaé betonowg kostke brukowg o grubosci 80 mm koloru szarego.

3. SPRZET
3.1. Ogoine wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST-0 ,Wymagania ogoélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania chodnika z kostki brukowe;

Powierzchnie chodnika z kostki brukowej wykonac sie recznie.

Do zageszczenia nawierzchni zastosowac wibrator ptytowy z ostong z tworzywa sztucznego.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST-0 ,Wymagania ogoine” pkt 4.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w SST-0 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Podsypka

Grubos¢ podsypki cementowo - piaskowej po zageszczeniu powinna zawiera¢ sie w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka
powinna by¢ zwilzona woda, zageszczona i wyprofilowana.
5.3. Uktadanie powierzchni z betonowych kostek brukowych

Kostke utozy¢ na podsypce w taki sposob, aby szczeliny miedzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktadac
ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej czyli istnigjacej niwelety, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Po utoZeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamie$¢ powierzchnie utozonych kostek przy uzyciu
szczotek recznych i przystapi¢ do ubijania nawierzchni .

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupeini¢ szczeliny materiatem do wypetnienia i zamie$¢ nawierzchnig. Chodnik z
wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz oddany do uzytkowania.
6KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w SST-0 ,Wymagania ogoine” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych posiada aprobate
techniczna,

6.3. BADANIE W CZASIE ROBOT
6.3.1. Sprawdzenie podtoza

Sprawdzenie podtoza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa i odpowiednimi SST.
6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubo$ci i wymaganych spadkéw poprzecznych i podtuznych polega na stwierdzeniu
zgodnosci z dokumentacjq projektowg oraz SST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na stwierdzeniu zgodnosci
wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami niniejszej SST:
— pomierzenie szerokoSci spoin,



— sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),
— sprawdzenie prawidtowo$ci wypetnienia spoin,
— sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST ,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z brukowej kostki betonowej.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST-0,Wymagania ogoine” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST-0 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 chodnika z brukowej kostki betonowej obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenie materiatow na miejsce wbudowania,
— wykonanie podsypki,
— utozenie kostki brukowej wraz z zageszczeniem i wypetnieniem szczelin,
— przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczanie $cieralno$ci na tarczy Boehmego
2. PN-B-06250 Beton zwykty
3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego
4 PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodno$ci
5. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw
6. BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego.
SST-5- WARSTWA ODCINAJACA Z PIASKU
1. WSTEP
1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikaciji technicznej sg wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robot
drogowych zwigzanych z : Remont nawierzchni jezdni i chodnika na terenie Targowiska Miejskiego przy ul. Pukowca w

Katowicach.

1.2. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem koryta

przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni.
1.3. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicami podanymi w SST-0

,Wymagania ogoine” pkt 1.4.
1.4. Ogblne wymagania dotyczace robét
Ogoine wymagania dotyczace robét podano w SST-0 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
2.Materiaty
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogoine wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST-0 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstw odcinajacych sa:
— piaski,

2.3. Wymagania dla kruszywa

Piasek stosowany do wykonywania warstw odsgczajgcych i odcinajacych powinien spetnia¢ wymagania normy PN-B-

11113 [5] dla gatunku 1i 2.



2.5. SKLADOWANIE MATERIALOW
2.5.1. Skladowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odcinajacej nie jest wbudowane bezposrednio po dostarczeniu na
budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego sktadowania, to Wykonawca rob6t powinien zabezpieczy¢ kruszywo przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi. Podioze w miejscu sktadowania powinno by¢ rowne,
utwardzone i dobrze odwodnione.

3.SPRZET
3.1. Ogoine wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST-0 ,Wymagania ogoélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy odcinajacej | powinien wykaza¢ sie¢ mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu:
— rowniarek,
— walcow statycznych,
— ptyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.
4.TRANSPORT
4.1. Ogblne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST-0 ,Wymagania ogéine” pkt 4.
4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
5.WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoine zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST -0 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podtoza

Warstwa odcinajaca powinna by¢ wytyczone w sposob umozZliwiajacy wykonanie ich zgodnie z dokumentacjq

projektowa, z tolerancjami okre$lonymi w niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi, lub w inny sposob
zaakceptowany przez Inzyniera.

Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggniecie sznurkow lub linek do wytyczenia robét w odstepach
nie wiekszych niz co 10 m.
5.3. Wbudowanie i zageszczanie

Piasek powinien by¢ rozktadany w warstwie o jednakowej grubo$ci, z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych
wysoko$ciowych. Grubo$¢ roztozonej warstwy piasku powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubos¢ projektowana,.

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy odcinajacej nalezy przystapic do jej zageszczania.

Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczyna¢ od krawedzi i stopniowo przesuwac pasami podtuznymi
czesciowo naktadajacymi sie, w kierunku jej osi. Zageszczanie nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy rozpoczyna¢ od dolnej
krawedzi i przesuwac¢ pasami podtuznymi cze$ciowo naktadajacymi sie, w kierunku jej gornej krawedzi.

Nierdwnosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢ wyrdwnywane na biezaco az do otrzymania
réwnej powierzchni.

W miejscach niedostepnych dla walcéw warstwa odcinajaca powinna by¢ zageszczana ptytami wibracyjnymi lub ubijakami
mechanicznymi.

Zageszczanie nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,0 wedtug normainej préby
Proctora, przeprowadzonej wedtug PN-B-04481 [1]. Wskaznik zageszczenia nalezy okre$la¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [8].

5.4. Utrzymanie warstwy odsaczajacej i odcinajace;
Warstwa odcinajgca po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy powinny by¢ utrzymywane w dobrym stanie.
Nie dopuszcza sie ruchu budowlanego po wykonanej warstwie odcinajacej .
Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania warstwy obcigza Wykonawce robot.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w SST-0 ,Wymagania ogoine” pkt 6.
6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Szeroko$¢ warstwy
Szeroko$¢ warstwy nie moze si¢ rozni¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm, -5 cm.
6.3.2. Rownos¢ warstwy

Nierdwnosci podtuzne warstwy odcinajgcej nalezy mierzy¢
4 metrowa fata, zgodnie z normg BN-68/8931-04 [7].



Nierdwnosci poprzeczne warstwy odcinajacej i odsaczajacej nalezy mierzy¢
4 metrowa fata.
Nierownosci nie moga przekracza¢ 20 mm.

6.3.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy odcinajacej i odsaczajacej na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjq
projektowa z tolerancjg + 0,5%.

6.3.4. Rzedne wysoko$ciowe
Rdznice pomiedzy rzednymi wysoko$ciowymi warstwy i rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm i -2 cm.
6.3.5. Grubos¢ warstwy

Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okreslong w dokumentacji projektowej z tolerancjg +1 cm, -2 cm.
6.3.6. Zageszczenie warstwy

Wskaznik zageszczenia warstwy odcinajacej i odsaczajacej, okreslony wg BN-77/8931-12 [8] nie powinien by¢ mniejszy od
1.

Jezeli jako kryterium dobrego zageszczenia warstwy stosuje sie poréwnanie wartosci modutéw odksztatcenia, to wartos¢
stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02 [6], nie powinna by¢
wieksza od 2,2.

Wilgotnos¢ kruszywa w czasie zageszczenia nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotno$¢ kruszywa powinna by¢
réwna wilgotno$ci optymalnej z tolerancjg od -20% do +10%.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST-0 ,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST-0 ,Wymagania ogdine” pkt 8.
9. podstawa ptatnosci
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m? warstwy odsaczajacej i/lub odcinajacej z kruszywa obejmuje:

— prace pomiarowe,

— dostarczenie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podfozu warstwy materiatu o gruboSci i jakosci okreSlonej w
dokumentaciji projektowej i specyfikacji technicznej,

— wyréwnanie utozonej warstwy do wymaganego profilu,

— zageszczenie wyprofilowanej warstwy,

— przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,

— utrzymanie warstwy.

Cena wykonania 1m2 warstwy odsaczajacej i/lub odcinajacej z geowtdknin obejmuje:
— prace pomiarowe,

— dostarczenie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podtozu warstwy geowtoknin,
— pomiary kontrolne wymagane w specyfikacji technicznej,

— utrzymanie warstwy.

10. przepisy zwigzane

10.1. Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

2. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

3. PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturaine do nawierzchni
drogowych . Zwir i mieszanka

4. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo famane do nawierzchni drogowych

5. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturaine do nawierzchni
drogowych. Piasek

6. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu  odksztatcenia
nawierzchni podatnych i podtoza przez obcigzenie piytg

7. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnos$ci nawierzchni planografem i
tatg

8 BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

16.2. Inne dokumenty
9. Wytyczne budowy nasypow komunikacyjnych na stabym podtozu z zastosowaniem  geotekstyliow, IBDiM, Warszawa 1986.



SST-6 - OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE
WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania ogolne dotyczace wykonania i odbioru robét
drogowych zwigzanych z : Remont nawierzchni jezdni i chodnika na terenie Targowiska Miejskiego przy ul. Pukowca w
Katowicach.
1.2. Zakres robdt objetych

Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem
warstw konstrukcyjnych przed utoZzeniem nastepnej warstwy nawierzchni.
1.3. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w SST-0
,Wymagania ogoine” pkt 1.4.
1.4. Ogblne wymagania dotyczace robét

Ogoine wymagania dotyczace robét podano w SST-0 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST-0 ,Wymagania ogoéine” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatow do wykonania skropienia
Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni sg;
a) do skropienia podbudowy nieasfaltowe;:
— kationowe emulsje Sredniorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5],
— uplynnione asfalty $rednioodparowalne wg PN-C-96173 [3];
b) do skropienia podbudéw asfaltowych i warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych:
— kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5],
— uptynnione asfalty szybkoodparowywalne wg PN-C-96173 [3],
— asfalty drogowe D 200 lub D 300 wg PN-C-96170 [2], za zgoda inspektora nadzoru.
2.3. Wymagania dla materiatow
Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podano w EmA-94 [5].
Wymagania dla asfaltow drogowych podano w PN-C-96170 [2].
2.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia
Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni podano w tablicy 1.

Tablica 1. Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni

Lp. | Rodzaj lepiszcza Zuzycie (kg/m2)
1 Emulsja asfaltowa kationowa 0d0,4 do 1,2
2 Asfalt drogowy D 200, D 300 0d 0,4 do 0,6

Dokfadne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone w zaleznodci od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni i
zaakceptowane przez Inzyniera.
2.5. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie moga powodowacé utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakoSci.

Lepiszcze nalezy przechowywa¢ w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze i zabezpieczonych przed
dostepem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza sig¢ magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanych, betonowych lub
zelbetowych przy spetnieniu tych samych warunkow, jakie podano dla zbiornikéw stalowych.

Emulsje mozna magazynowa¢ w opakowaniach transportowych lub stacjonarmnych zbiornikach pionowych z nalewaniem od
dna.

Nie nalezy stosowac zbiornika walcowego lezacego, ze wzgledu na tworzenie sie na duzej powierzchni cieczy ,kozucha”
asfaltowego zatykajacego pozniej przewody.



Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez producenta.
3. SPRZET
3.1. Ogoine wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST-0 ,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni
Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykaza¢ sie¢ mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu:
— szczotek mechanicznych,
sprezarek powietrza,
— zbiornikow z wodg,
— szczotek recznych.
3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzadzenia
pomiarowo-kontrolne pozwalajace na sprawdzanie i regulowanie nastepujacych parametrow:
— temperatury rozktadanego lepiszcza,

— ciSnienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,

— predkosci poruszania sie skrapiarki,

— wysoko$ci i dtugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,
— dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby byto mozliwe zachowanie statej temperatury
lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadac aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg + 10% od ilosci zatozone;.

4. TRANSPORT
4.1. Ogblne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST-0 ,Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2. Transport lepiszczy

Asfalty mogg by¢ transportowane w cysternach kolejowych lub samochodowych, posiadajacych izolacje termiczna,
zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczonych przed dostepem wody.

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych opakowaniach pod
warunkiem, ze nie bedg korodowaty pod wptywem emulsji i nie bedg powodowaty jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu
emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnosci nie wiekszej niz 1 m3, a kazda przegroda
powinna mie¢ wykroje w dnie umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub
sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawieraé resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST-0 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy uzyciu szczotek
mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy uzywa¢ szczotek recznych. W
razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna byé oczyszczona z kurzu przy
uzyciu sprezonego powietrza.
5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byta uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastgpi¢ dopiero po wyschnigciu
warstwy, z wyjatkiem zastosowania emulsji, przy ktorych nawierzchnia moze by¢ wilgotna.

Skropienie warstwy moze rozpoczag sie po akceptacji przez inspektora nadzoru jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno dostepnych recznie
(za pomocg weza z dysza rozpryskowa).

Temperatury lepiszczy powinny miescic sie w przedziatach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. | Rodzajlepiszcza Temperatury (°C)
1 Emulsja asfaltowa kationowa 0d 20 do 407
2 Asfalt drogowy D 200 od 140 do 150

3 Asfalt drogowy D 300 od 130 do 140

*) W razie potrzeby emulsje nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajacej wymagana lepko$c¢.



Jezeli do skropienia zostata uzyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek
ruchu na czas niezbedny dla umoZliwienia penetracji lepiszcza w warstwe i odparowania wody z emulsji. W zaleznosci od rodzaju
uzytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzin.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiong warstwe
nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét
Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w SST-0 ,Wymagania ogoine” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien przeprowadzi¢ prébne skropienie warstwy w celu okre$lenia
optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznoSci od rodzaju i stanu warstwy
przewidzianej do skropienia.
6.3. Badania w czasie robdt
6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na atestach producenta .

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole iloci rozktadanego lepiszcza .
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST-0 ,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest:
- m2 (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m2 (metr kwadratowy) powierzchni skropionej.

8. ODBIOR ROBOT
Ogoline zasady odbioru robét podano w SST-0 ,Wymagania ogdine” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. OgolIne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST-0 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 m2 oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
— mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym polewaniem woda lub
uzyciem sprezonego powietrza,
— reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.
Cena 1 m? skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,
— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
— przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow
2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni
drogowych
SST-7 - RECZNE WBUDOWANIE W-WY
Z MIESZANKI MIN.-BIT.
1. WSTEP
1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania ogolne dotyczace wykonania i odbioru robét
drogowych zwigzanych z : Remont nawierzchni jezdni i chodnika na terenie Targowiska Miejskiego przy ul. Pukowca w
Katowicach.

Niniejsza specyfikacja jest nawigzaniem do przedmiaru robét gdzie poprzez analogie przyjeto przedmiotowy zakres wykonania w-wy
nawierzchni asfaltowej jako nawierzchnie chodnika ze wzgledu na reczne wbudowanie masy bitumiczne;.



1.2. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem robét j.w..
Ninigjsza SST dotyczy wykonania warstwy nawierzchni dwuwarstwowo z mieszanki mineralno-asfaltowej
wytwarzanej i wbudowywanej na goraco..
1.3. Ogblne wymagania dotyczace robét
Ogoine wymagania dotyczace robét podano w SST-0 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podanow SST-0 ,Wymagania ogoine” pkt 2.
2.2. Rodzaje mieszanek mineralno-asfaltowych na chodniki
Warstwy nawierzchni nalezy wykona¢ z mieszanki mineralno-asfaltowej, okre$lonej w dokumentacji projektowej, warstwy
nawierzchni a mozna wykonywa¢ z innej mieszanki mineralno-asfaltowej, na wniosek Wykonawcy zaakceptowany przez inspektora
nadzoru.
2.3. Materiaty do mieszanki mineralno-asfaltowe;
Materiaty do mieszanki mineralno-asfaltowej powinny by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w SST ,Nawierzchnia z
betonu asfaltowego” pkt 2.
2.4. Sktadowanie materiatow
Sktadowanie materiatéw powinno by¢ zgodne z wymaganiami okre$lonymi w SST ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego”
pkt 2.
3. SPRZET
3.1. Ogoine wymagania dotyczace sprzetu
Ogoine wymagania dotyczace sprzetu podano w SST-0 ,Wymagania ogolne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot
Sprzet do wykonania robot zostat okreslony w SST ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 3.
4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,Wymagania ogoine” pkt 4.
4.2. Transport materiatéw
Wymagania dotyczace transportu okreslono w SST ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 4.
4.3. Transport mieszanki mineralno-asfaltowe;
Wymagania dotyczace transportu mieszanki mineralno-asfaltowej okreslono w SST ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego”
pkt 4.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST-0 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podtoza
Wymagania dotyczace przygotowania podtoza okreslono w SST-0 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 5.4.
5.3. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Reczne wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej obejmuje:
— posmarowanie goracym asfaltem krawedzi kraweznikow, opornikow, obrzezy i innych urzadzen ,
— reczne rozécielenie mieszanki przy pomocy widet, topat, szufli, grabi itp., sprawdzenie profilu rozktadanej mieszanki przy pomocy
szablonu,
— reczne zageszczenie mieszanki ubijakami stalowymi przy opornikach, kraweznikach, obrzezach, Sciekach i innych urzadzeniach
— mechaniczne zageszczenie wykonanej nawierzchni chodnika walcem wibracyjnym samojezdnym okoto 2,5 t lub innym
zaakceptowanym przez inspektora nadzoru,
— sprawdzenie profilu nawierzchni i wyréwnanie nierdwnosci.

6KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w SST-0 ,Wymagania ogoine” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania zgodnie z ustaleniami zawartymi w SST,
Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 6.2.
6.3. Badania w czasie robdt

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wykonywania chodnika z mieszanki mineralno-asfaltowej podano w
SST ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 6.3.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogoline zasady obmiaru robét podano w SST-0 ,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) utozonej mieszanki mineralno-asfaltowej.



8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST-0 ,Wymagania ogdine” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 chodnika z mieszanki mineralno-asfaltowej obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oczyszczenie podtoza,
— oznakowanie robot,
— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej,
— transport mieszanki na miejsce wbudowania,
— posmarowanie goracym asfaltem krawedzi urzadzen obcych,
— roz8cielenie i zaggszczenie mieszanki,
— przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.
10. przepisy zwigzane
Przepisy zwigzane podano w SST ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 10.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST-0 ,Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2. Asfalt

Nalezy stosowac asfalt drogowy spetniajacy wymagania okreslone w PN-C-96170:1965 .

2.3. Wypetniacz

Nalezy stosowa¢ wypetniacz, spefniajacy wymagania okreslone w PN-S-96504:1961 dla wypetniacza podstawowego i
zastepczego.

Przechowywanie wypetniacza powinno by¢ zgodne z PN-S-96504:1961 .

Tablica 1. Wymagania wobec materiatéw do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Rodzaj materiatu Wymagania wobec materiatow

1 Kruszywo tamane granulowane wg PN-B-
11112:1996 [2], PN-B-11115:1998 [4]

a) ze skat magmowych i przeobrazonych kL. 1, [1Y; gat.1
b) ze skat osadowych jw.2

C) z surowca sztucznego (zuzle pomie-dziowe
i stalownicze) kl. I; gat.1
2 Kruszywo tamane zwykte

wg PN-B-11112:1996 [2]

3 Zwir i mieszanka

wg PN-B-11111:1996 [1]

4 Grys i zwir kruszony z naturalnie
rozdrobnionego  surowca  skalnego  wg kl. I; gat.1
WT/MK-CZDP 84 [15]

Piasek wg PN-B-11113:1996 [3]

6 Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961[9] podstawowy

b) innego pochodzenia wg  orzeczenia

laboratoryjnego -
7 Asfalt drogowy D 503, D 70
wg PN-C-96170:1965 [6]
8 Polimeroasfalt drogowy DES80 A,B,C,
wg TWT PAD-97 [13] DP80




1) tylko pod wzgledem Scieralnosci w bebnie kulowym, pozostate cechy jak dla kl. [;

gat. 1
2) tylko dolomity kl. I, gat.1 w ilosci < 50% m/m we frakcji grysowej w mieszance z innymi
kruszywami, w ilosci < 100% m/m we frakcji piaskowej oraz kwarcyty i piaskowce bez

ograniczenia ilosciowego
3) preferowany rodzaj asfaltu

Tablica 2. Wymagania wobec materiatéw do warstwy wigzacej z betonu asfaltowego

. . Wymagania wobec  materiatow ~ w
Lp. | Rodzaj materiatu zaleznosci od kategorii ruchu

1 Kruszywo famane granulowane wg PN-B-
11112:1996 [2], PN-B-11115:1998 [4]

a) z surowca skalnego ki 1, [1Y; gat.1, 2
b) z surowca sztucznego (zuzle pomiedziowe i
stalownicze) kl. I; gat. 1

2 Kruszywo tamane zwykte
wg PN-B-11112:1996 [2]

3 Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1996 [1]

4 Grys i zwir kruszony z  naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego wg WT/MK- ki 1, 1" gat.1, 2
CZDP 84 [15]

Piasek wg PN-B-11113:1996 [3]

6 Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961[9] podstawowy

b) innego pochodzenia
wg orzeczenia laboratoryjnego

7 Asfalt drogowy

wg PN-C-96170:1965 [6] D 50
8 Polimeroasfalt drogowy DE30AB,C
wg TWT PAD-97 [13] DES80 A,B,C,
DP30,DP80

1) tylko pod wzgledem Scieralnosci w bebnie kulowym, inne cechy jak dla k. I; gat. 1

2.4. Kruszywo
W zalezno$ci od warstwy nalezy stosowac kruszywa podane w tablicy 1i 2.
Sktadowanie kruszywa powinno odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem
z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.
2.5. Asfalt uptynniony
Nalezy stosowac¢ asfalt uptynniony spetniajacy wymagania okre$lone w PN-C-96173:1974 [7].
2.6. Emulsja asfaltowa kationowa
Nalezy stosowa¢ drogowe kationowe emulsje asfaltowe spetniajace wymagania okreslone w WT.EmA-99 [14].

3. SPRZET
3.1. Ogoine wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST-0 ,Wymagania ogoélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego
Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykaza¢ sie¢ mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu:
— wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub cigglym do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,
— ukfadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego,
— skrapiarek,
— walcow lekkich, Srednich i ciezkich ,
— walcow stalowych gtadkich ,
— walcdw ogumionych,
— szczotek mechanicznych lub/i innych urzadzen czyszczacych,
— samochodéw samowytadowczych z przykryciem lub termoséw.



4. TRANSPORT
4.1. Ogblne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST-0 ,Wymagania ogélne” pkt 4.
4.2. Transport materiatéw
4.2.1. Asfalt
Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 [5].

4.2.2. Wypetniacz

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich, umozliwiajacych
roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w sposéb zabezpieczony przed zawilgoceniem i
uszkodzeniem workéw.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi z przykryciem w czasie transportu i
podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym spetnieniem warunku
zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca sie stosowanie samochoddw termoséw z podwdjnymi Scianami skrzyni wyposazonej w system ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST-0 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;
Przed przystapieniem do robét, w terminie uzgodnionym z inspektorem nadzoru, Wykonawca dostarczy do akceptacji
projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczegélnych sktadnikow .

Krzywa uziamienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez krzywe
graniczne.
5.2.1. Warstwa $cieralna z betonu asfaltowego

Rzedne krzywych granicznych uziamienia mieszanek mineralnych do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego oraz
orientacyjne zawartosci asfaltu podano w tablicy 3.

Tablica 3. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego oraz
orientacyjne zawarto$ci asfaltu

Rzedne krzywych granicznych MM
Wymiar oczek |
sit#, mm Mieszanka mineralna, mm
g;lgﬁﬁosc od0 |od 0
do 16 do12,8
Przechodzi
przez: 25,0
20,0 100
16,0 90+100  |100
12,8 80=100  [87+100
9,6 70+-88 73+100
8,0 6380 66+-89
6,3 55+70 57+75
4,0 44-+58 4760
2,0 3042 35+48
zawartos¢
ziarm > 2,0 (58+70)  |(52+65)




0,85 18+28 25+36
0,42 12+20 18+27
0,30 10+18 16+23
0,18 8+15 1217
0,15 7+14 11+15
0,075 6+9 7+9

Orientacyjna

zawarto$¢ asfaltu

w MMA, % m/m 48+60 |4,8+65

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek wykonanych wg metody

Marshalla. Probki powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 4 Ip. od 1 do 5.

Wykonana warstwa $cieralna z betonu asfaltowego powinna spetnia¢ wymagania podane w tablicy 4 Ip. od 6 do 8.

5.2.2. Warstwa wigzaca z betonu asfaltowego

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy wigzacej z betonu asfaltowego oraz

orientacyjne zawartosci asfaltu podano w tablicy 5.

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek wykonanych wg metody

Marshalla; probki powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 6 Ip. od 1 do 5.

Wykonana warstwa wigzaca, wyréwnawcza i wzmacniajgca z betonu asfaltowego powinna spetnia¢ wymagania podane w

tablicy 6 Ip. od 6 do 8.

Tablica 4. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych oraz warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec MMA [
Lp. | Whasciwosci warstwy Scieralnej z BA
1 | Modut sztywno$ci petzania ), MPa >14,0 (>18)2)
2 | Stabinos¢ probek wg metody Marshalla w > 10.09
temperaturze 60° C, kN -
3 | Odksztatcenie probek jw., mm od 2,0do 4,5
4 [ Wolna przestrzen w prébkach jw., % viv 0d 2,0do 4,0
— . . : —

5 | Wypetnienie wolnej przestrzeni w probkach jw., % od 78,0 do 86,0
6 | Grubos¢ w cm warstwy z MMA o uziarieniu:

od 0 mm do 6,3 mm

od 0 mm do 8,0 mm

od 0 mm do 12,8 mm 0d 3.5d0 5.0

od 0 mm do 16,0 mm 0d40do050

od 0 mm do 20,0 mm 0d 5,0do 7,0
7 | Wskaznik zageszczenia warstwy, % >98,0
8 | Wolna przestrzen w warstwie, % (v/v) od 3,0do 5,0
1) oznaczony wg wytycznych IBDIM, Informacje, instrukcje - zeszyt nr 48 [16], dotyczy
2) specjalne warunki, obcigzenie ruchem powolnym, stacjonarnym, skanalizowanym, itp.

Tablica 5. Rzedne krzywych granicznych uziarmienia mieszanek do warstwy wigzacej, z betonu asfaltowego oraz orientacyjne

zawarto$ci asfaltu

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia MM

Wymiar oczek sit |
#, mm Mieszanka mineralna, mm
od 0do 16

Przechodzi przez:

20,0 100

16,0 87+100

12,8 77+100

9,6 6789

8,0 60+83




6,3 54+73
40 42+60
2,0 30+45
zawarto$¢
ziarn > 2,0 mm (55+70)
0,85
0,42 20+33
0,30 13+25
0,18 10+-21
0,15 7+16
0,075 6+14
5:8
Orientacyjna  zawarto$¢
asfaltu w MMA, % m/m 4358

Tablica 6. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych i warstwy wigzacej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec MMA, warstwy
Lp. | Wiasciwosci Wiazace)
1 | Modut sztywno$ci petzania 1), MPa >16,0 (>22)2)
2 | Stabinos¢ probek wg metody Marshalla w
temperaturze 60° C, zageszczonych 2x75 uderzen >11,0
ubijaka, kN
3 | Odksztatcenie probek jw., mm 0d 1,5do 4,0
4 | Wolna przestrzen w probkach jw., %(v/v) 0d 4,0 do 8,0
— . . : —

5 | Wypetnienie wolnej przestrzeni w probkach jw., % <750
6 | Grubo$¢ warstwy w cm z MMA o uziarnieniu:

od 0 mm do 12,8 mm

od 0 mm do 16,0 mm od 4,0do 6,0

od 0 mm do 20,0 mm 0d 6,0 do 8,0

od 0 mm do 25,0 mm od 7,0do 10,0
7 | Wskaznik zageszczenia warstwy, % >98,0
8 | Wolna przestrzen w warstwie, % (v/v) 0d 4,5do 9,0
1) oznaczony wg wytycznych IBDiM, Informacje, instrukcje - zeszyt nr 48 [16],dotyczy tylko fazy

projektowania sktadu MMA

2) specjalne warunki, obcigzenie ruchem powolnym, stacjonarnym, skanalizowanym, itp.

5.3. Przygotowanie podtoza

Podtoze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i réwne. Powierzchnia podtoza
powinna by¢ sucha i czysta.

Nieréwnosci podioza pod warstwy asfaltowe nie powinny by¢ wieksze od podanych w tablicy 7.

Tablica 7. Maksymalne nieréwnosci podtoza pod warstwy asfaltowe, mm

Lp. | Drogiiplace Podtoze pod warstwe
$cieralng wigzgcq i wzmacniajacg
1 Drogi klasy L i D oraz place i parkingi 12 15

W przypadku gdy nieréwnosci podtoza sg wieksze od podanych w tablicy 7, podtoze nalezy wyrowna¢ poprzez frezowanie
lub utoZenie warstwy wyréwnawczej.

Przed roztozeniem mechanicznym (na odcinkach wczesniej frezowanych) jak i recznym warstwy nawierzchni z betonu
asfaltowego, podtoze nalezy skropi¢ emulsjq asfaltowa lub asfaltem uptynnionym w ilosci ustalonej w SST. Zalecane ilosci asfaltu po
odparowaniu wody z emulsji lub uptynniacza podano w tablicy 8.



Powierzchnie czotowe kraweznikow, wtazéw, wpustow itp. urzadzen powinny by¢ pokryte asfaltem lub materiatem
uszczelniajacym okreSlonym w SST i zaakceptowanym przez inspektora nadzoru.

Tablica 8. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uptynniacza z asfaltu uptynnionego

llos¢ asfaltu po odparowaniu wody z
emulsji lub uptynniacza z asfaltu
uptynnionego, kg/m?2

Podtoze do wykonania warstwy

Lp. z mieszanki betonu asfaltowego

Podtoze pod warstwe asfaltowg

1 Podbudowa/nawierzchnia tluczniowa 0d 0,7do 1,0

2 Podbudgwa. z kruszywa  stabilizowanego 0d 0,5d0 0.7
mechanicznie

3 Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchni 0d 0,2do0 05

5.4. Potgczenie migdzywarstwowe

Kazda utozong warstwe nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowg lub asfaltem uptynnionym przed utozeniem nastepnej, w celu
zapewnienia odpowiedniego potaczenia miedzywarstwowego, w ilosci ustalonej w SST.

Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsiji asfaltowej lub uplynniacza podano w tablicy 9.

Tablica 9. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uptynniacza z asfaltu uptynnionego

llos¢ asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub
Lp. | Potaczenie nowych warstw uplynniacza z asfaltu uptynnionego kg/m?
3 Asfaltowa warstwa wigzaca 0d 0,1do 0,3

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody lub ulotnienie
uptynniacza; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmniej:
— 8h przyilosci powyzej 1,0 kg/m2 emulsji lub asfaltu uptynnionego,
— 2h przyilosci od 0,5 do 1,0 kg/m2 emulsji lub asfaltu uptynnionego,
— 0,5 hprzy iloci od 0,2 do 0,5 kg/m? emuls;ji lub asfaltu uptynnionego.

Wymaganie nie dotyczy skropienia rampa otaczarki.
5.5. Warunki przystapienia do robét

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza od +5¢ C dla
wykonywanej warstwy grubosci > 8 cm i + 100 C dla wykonywanej warstwy grubosci < 8 cm. Nie dopuszcza sie uktadania
mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu, podczas opadéw atmosferycznych oraz silnego wiatru (V> 16 m/s).

5.6. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego
Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢é wbudowywana uktadarkg wyposazong w uklad z automatycznym
sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywaniem nowej niwelety na odcinkach drég przewidzianych do zfrezowania oraz mieszanka
winna by wbudowana recznie w miejscach remontéw przekopéw jak i miejscowych remontéw nawierzchni drég i placéw targowiska .
Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki podanej w pkcie 5.3.
Zageszczanie mieszanki powinno odbywac sie bezzwtocznie zgodnie ze schematem przej$¢ walca ustalonym na odcinku

probnym.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosic nie mniej niz:
- dla asfaltu D 50 1300 C,
- dla asfaltu D 70 1250 C,

- dla asfaltu D 100 120 C,

Zageszczanie nalezy rozpoczaC od krawedzi nawierzchni ku osi. Ztgcza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii
prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.

Ztgcza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Ztacze robocze powinno by¢ réwno obciete i powierzchnia obcietej krawedzi powinna by¢ posmarowana asfaltem lub
oklejona samoprzylepng tasmgq asfaltowo-kauczukowg. Sposéb wykonywania ztacz roboczych powinien byé zaakceptowany przez
InZzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét

Ogoline zasady kontroli jako$ci robét podano w SST-0 ,Wymagania ogoine” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw przeznaczonych
do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych badan inspektorowi nadzoru do akceptacii.
6.3. Badania w czasie robdt

6.3.1. Skfad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001:1967 [8]. Wyniki powinny
by¢ zgodne z receptg laboratoryjng . Dopuszcza sie wykonanie badar innymi réwnowaznymi metodami.



6.3.2. Badanie wtasciwosci asfaltu
Nalezy okresli¢ penetracje i temperature migknienia asfaltu.
6.3.3. Badanie wtaciwo$ci wypetniacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypetniacza nalezy okresli¢ uziarnienie i wilgotno$¢ wypetniacza.

6.3.4. Badanie wtasciwo$ci kruszywa
Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klase i gatunek kruszywa.
6.3.5. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na skali odpowiedniego
termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjne]
i SST.

6.3.6. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance i
odczytaniu temperatury.
Doktadno$¢ pomiaru + 20 C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w SST.

6.3.7. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie produkcji,
zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.8. Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe;

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okre$lat na probkach zageszczonych metoda Marshalla. Wyniki
powinny by¢ zgodne z receptq laboratoryjna.
6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wtasciwosci warstw nawierzchni
z betonu asfaltowego

6.4.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podaje tablica 12.

Tablica 12. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp. | Badana cecha Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiardw

Szeroko$¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dtugo$ci 100m

Réwno$¢ podiuzna warstwy

kazdy pas ruchu planografem lub tatg co 10 m

Réwno$¢ poprzeczna warstwy

nie rzadziej niz co 5Sm

Spadki poprzeczne warstwy

10 razy na odcinku remontowanym

ol BN =

Rzedne wysoko$ciowe warstwy

Uksztattowanie osi w planie

pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej oraz
usytuowania osi

Wg stanu istniejgcego

Grubo$¢ warstwy

1 probka z kazdego odcinka remontowanego

cata dhugo$¢ ztacza

6

7

8 Ztacza podtuzne i poprzeczne

9 Krawedz, obramowanie warstwy

cata dtugo$é

10 | Wyglad warstwy

ocena ciggta

11 | Zageszczenie warstwy

2 probki z kazdego pasa remontowanego

12 | Wolna przestrzen w warstwie

jw.

6.4.2. Szeroko$¢ warstwy

Szeroko$¢ warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna ze stanem istniejacym. Szeroko$¢ warstwy
asfaltowej nizej potozonej, nie ograniczonej kraweznikiem lub opornikiem w nowej konstrukcji nawierzchni, powinna by¢ szersza z

kazdej strony co najmniej o grubo$¢ warstwy na niej potozonej, nie mniej jednak niz 5 cm.

6.4.3. Rownos¢ warstwy

Nierownosci podiuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzone wg BN-68/8931-04 [11] nie powinny by¢

wieksze od podanych w tablicy 13.

Tablica 13. Dopuszczalne nierowno$ci warstw asfaltowych, mm




Warstwa Warstwa Warstwa

Lp. | Drogiiplace Scieralna wigzaca wzmacniajaca

1 Drogi klasy L i D oraz place i parkingi 9 12 15

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne ze stanem
istniejgcym.

6.4.5. Rzedne wysoko$ciowe
Rzedne wysoko$ciowe warstwy powinny by¢ zgodne ze stanem istniejacym.
6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie
O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie ze stanem istniejacym.
6.4.7. Grubos¢ warstwy
Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscig projektowa, z tolerancjig + 10 %.
6.4.8. Ztacza podtuzne i poprzeczne

Ztgcza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi. Ztacza w konstrukcii
wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Zlgcza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a
przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.4.9. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwa $cieralna przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni powinna wystawa¢ od 3 do 5 mm ponad ich
powierzchnig. Warstwy bez opornikéw powinny by¢ wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszta koniecznos¢ obciecia pokryte
asfaltem.

6.4.10. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolitg teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,
tuszczacych sig i spekanych.

6.4.11. Zageszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie

Zageszczenie i wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w SST i recepcie
laboratoryjnej.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST-0 ,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT
Ogoline zasady odbioru robét podano w SST-0 ,Wymagania ogdine” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pktu 6 i PN-S-96025:2000[10] daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatno$ci okreslone zostang w umowie na wykonanie przedmiotu zaméwienia.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— dostarczenie materiatow,
— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i kraweznikdow,
— skropienie miedzywarstwowe,
— roziozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
— obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,
— przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka
2. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych



3. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne z zuzla stalowniczego do nawierzchni

4.PN-B-11115:1998 drogowych
5. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport
6. PN-C-96170:1965 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
7. PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych
8. PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno-bitumicznych i nawierzchni
bitumicznych
9. PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych

Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania
10. PN-S-96025:2000
11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwno$ci nawierzchni planografem i tatg

SST-8 - FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO

1. WSTEP
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania ogolne dotyczace wykonania i odbioru robét

drogowych zwigzanych z : Remont nawierzchni jezdni i chodnika na terenie Targowiska Miejskiego przy ul. Pukowca w
Katowicach.
1.2. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z frezowaniem nawierzchni
asfaltowych na zimno.
1.4. Okre$lenia podstawowe
1.4.1 Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej warstwy nawierzchni asfaltowej ,bez
jej ogrzania , na okre$long gtebokos¢.
1.4.2 Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i z definicjami podanymi w SST-O
,Wymagania ogdlne ,.
1.5. Ogblne wymagania dotyczace robét

Ogoine wymagania dotyczace robét podano w SST-0 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
2. MATERIALY
Nie wystepuija,
3. SPRZET
3.1. Ogoine wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST-0 ,Wymagania ogoélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do frezowania

Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na okreslong gtebokosc.
Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie lub mechanicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej réwnosci oraz pochylen
poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu .
Szeroko$¢ bebna frezujacego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu robot.
Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST-0 ,Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2. Transport sfrezowanego materiatu
Transport sfrezowanego materiatu powinien by¢ tak zorganizowany , aby zapewni¢ prace frezarki bez postojow. Materiat moze
by¢ wywozony dowolnymi $rodkami transportu .
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoine zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST-0 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Wykonanie frezowania
Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gtebokosci, szerokosci i pochylen okreslonej w dokumentacii technicznej i SST.
Jezeli ruch drogowy ma by¢ do puszczony po sfrezowaniu nawierzchni , to wéwczas ze wzgleddw bezpieczenstwa nalezy spetni¢
nastepujace warunki :
- nalezy usunag¢ Sciety materiat i oczy$ci¢ nawierzchnie ;
- przy frezowaniu poszczegdlnych paséw ruchu , wysoko$¢ podtuznych pionowych krawedzi nie moze przekracza¢ 6¢cm;
-krawedzie poprzeczne na zakoriczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo Sciete.
5.3. Frezowanie warstwy $cieralnej przed utozeniem nowej warstwy asfaltowe;
Do frezowania nalezy uzyC frezarek sterowanych elektronicznie lub mechanicznie ,wzgledem ustalonego poziomu odniesienia
,zachowujac spadki podtuzne i poprzeczne .Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na gtebokos¢ projektowa +_ 5mm.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-0 ,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2 .0Czestotliwos¢ oraz zakres pomiardw kontrolnych
6.2.1.Minimalna czestotliwo$¢ pomiaréw
Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaroéw dla nawierzchni frezowanej na zimno podano w tablicy ponize;

Lp | Whasciwosci nawierzchni Minimalna czestotliwos¢ pomiaréw
1 Réwno$¢ podiuzna tatg 4 — metrowg co 20 m

2 Réwno$¢ poprzeczna tatg 4 - metrowg co 20 m

3 Spadki poprzeczne Co50m

4 Szeroko$¢ frezowania Co50m

5 Glebokos¢ frezowania Na biezaco , wedtug SST

6.2.2 .R6wnos¢ nawierzchni
Nieréwnosci powierzchni po frezowaniu mierzone tatg 4-metrowg zgodnie z BN-68/8931-04 nie powinny przekracza¢ 6mm
6.2.3. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja +_ 5%
6.2.4. Szeroko$¢ frezowania
Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja +_ 5%
6.2.5. Glebokos¢ frezowania
Gbokod frezowania powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa z tolerancjg +_ 5%

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST-0 ,Wymagania ogolne”  pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa robot zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowej na zimno:
— dla nawierzchni - m2 (metr kwadratowy),

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST-0 ,Wymagania ogdine” pkt 8.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST-0 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania robot obejmuje:
a) dla rozbiérki warstw nawierzchni:
— Wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiorki,
— rozkucie i zerwanie nawierzchni,
— ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbidrki, w celu ponownego jej uzycia, z utozeniem na poboczu,
— zatadunek i wywiezienie materiatow z rozbiorki,
— wyréwnanie poditoza i uporzadkowanie terenu rozbiorki;

SST-9 - NAWIERZCHNIA Z MMA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikaciji technicznej sg wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robot
drogowych zwigzanych z : Remont nawierzchni jezdni i chodnika na terenie Targowiska Miejskiego przy ul. Pukowca w
Katowicach.

1.2. Zakres robdt objetych

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem warstwy
wigzace;j i Scieralnej (po uprzednim zfrezowaniu istn. nawierzchni) wg PN-S-96025:2000 uktadanego mechanicznie jak i recznie w
miejscach remontow.



1.3. Okre$lenia podstawowe
1.3.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okre$lonym sktadzie i uziarnieniu.

1.3.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu lub polimeroasfaltu, wytworzona
na goraco, w okreslony sposadb, spetniajaca okre$lone wymagania.

1.3.3. Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaltowa utozona i zageszczona.

1.3.4. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktéra poprawia adhezje asfaltu do materiatéw mineralnych oraz
zwieksza odpornos¢ btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanie woda; moze by¢ dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.3.5. Podtoze pod warstwe asfaltowg - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej.
1.3.6. Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami.
1.3.7. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.3.8. Proba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej wtasciwosci sg zgodne z
recepta laboratoryjna,

1.3.9. Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z definicami podanymi w SST-0
,Wymagania ogoine” pkt 1.4.
1.4. Ogblne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w SST-0 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogoine wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST-0 ,Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2. Asfalt

Nalezy stosowac¢ asfalt drogowy spetniajacy wymagania okre$lone w PN-C-96170:1965 .

2.3. Wypetniacz

Nalezy stosowa¢ wypetniacz, spefniajacy wymagania okreslone w PN-S-96504:1961 dla wypetniacza podstawowego i
zastepczego.

Przechowywanie wypetniacza powinno by¢ zgodne z PN-S-96504:1961 .

Tablica 1. Wymagania wobec materiatéw do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Rodzaj materiatu Wymagania wobec materiatow

1 Kruszywo tamane granulowane wg PN-B-
11112:1996 [2], PN-B-11115:1998 [4]

a) ze skat magmowych i przeobrazonych kI 1, [1Y; gat.1
b) ze skat osadowych jw.2

C) z surowca sztucznego (zuzle pomie-dziowe
i stalownicze) kl. I; gat.1
2 Kruszywo tamane zwykte

wg PN-B-11112:1996 [2]

3 Zwir i mieszanka

wg PN-B-11111:1996 [1]

4 Grys i zwir kruszony z naturalnie
rozdrobnionego  surowca  skalnego  wg kl. I; gat.1
WT/MK-CZDP 84 [15]

5 Piasek wg PN-B-11113:1996 [3]

6 Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961[9] podstawowy

b) innego pochodzenia wg  orzeczenia

laboratoryjnego -
7 Asfalt drogowy D 503, D 70
wg PN-C-96170:1965 [6]
8 Polimeroasfalt drogowy DES80 A,B,C,
wg TWT PAD-97 [13] DP80




4) tylko pod wzgledem Scieralnosci w bebnie kulowym, pozostate cechy jak dla kl. [;

gat. 1
5) tylko dolomity kl. I, gat.1 w ilosci < 50% m/m we frakcji grysowej w mieszance z innymi
kruszywami, w ilosci < 100% m/m we frakcji piaskowej oraz kwarcyty i piaskowce bez

ograniczenia ilosciowego
6) preferowany rodzaj asfaltu

Tablica 2. Wymagania wobec materiatéw do warstwy wigzacej z betonu asfaltowego

. . Wymagania  wobec  materiatow ~ w
Lp. | Rodzaj materiatu zaleznosci od kategorii ruchu

1 Kruszywo famane granulowane wg PN-B-
11112:1996 [2], PN-B-11115:1998 [4]

a) z surowca skalnego ki 1, [1Y; gat.1, 2
b) z surowca sztucznego (zuzle pomiedziowe i
stalownicze) kl. I; gat. 1

2 Kruszywo tamane zwykte
wg PN-B-11112:1996 [2]

3 Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1996 [1]

4 Grys i zwir kruszony z  naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego wg WT/MK- ki 1, 1" gat.1, 2
CZDP 84 [15]

Piasek wg PN-B-11113:1996 [3]

6 Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961[9] podstawowy

b) innego pochodzenia
wg orzeczenia laboratoryjnego

7 Asfalt drogowy

wg PN-C-96170:1965 [6] D 50
8 Polimeroasfalt drogowy DE30AB,C
wg TWT PAD-97 [13] DES80 A,B,C,
DP30,DP80

1) tylko pod wzgledem Scieralnosci w bebnie kulowym, inne cechy jak dla k. I; gat. 1

2.4. Kruszywo
W zalezno$ci od warstwy nalezy stosowac kruszywa podane w tablicy 1i 2.
Sktadowanie kruszywa powinno odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem
z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.
2.5. Asfalt uptynniony
Nalezy stosowac¢ asfalt uptynniony spetniajacy wymagania okre$lone w PN-C-96173:1974 [7].
2.6. Emulsja asfaltowa kationowa
Nalezy stosowa¢ drogowe kationowe emulsje asfaltowe spetniajace wymagania okreslone w WT.EmA-99 [14].

3. SPRZET
3.1. Ogoine wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST-0 ,Wymagania ogoélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego
Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykaza¢ sie¢ mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu:
— wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,
— ukfadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego,
— skrapiarek,
— walcow lekkich, Srednich i ciezkich ,
— walcow stalowych gtadkich ,
— walcdw ogumionych,
— szczotek mechanicznych lub/i innych urzadzen czyszczacych,
— samochodéw samowytadowczych z przykryciem lub termoséw.



4. TRANSPORT
4.1. Ogblne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST-0 ,Wymagania ogélne” pkt 4.
4.2. Transport materiatéw
4.2.1. Asfalt
Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 [5].

4.2.2. Wypetniacz

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich, umozliwiajacych
roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w sposéb zabezpieczony przed zawilgoceniem i
uszkodzeniem workéw.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi z przykryciem w czasie transportu i
podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym spetnieniem warunku
zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca sie stosowanie samochoddw termoséw z podwdjnymi Scianami skrzyni wyposazonej w system ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST-0 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;
Przed przystapieniem do robét, w terminie uzgodnionym z inspektorem nadzoru, Wykonawca dostarczy do akceptacii
projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczegélnych sktadnikow .

Krzywa uziamienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sie¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez krzywe
graniczne.

5.2.1. Warstwa $cieralna z betonu asfaltowego

Rzedne krzywych granicznych uziamienia mieszanek mineralnych do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego oraz
orientacyjne zawartosci asfaltu podano w tablicy 3.
Tablica 3. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego oraz
orientacyjne zawarto$ci asfaltu

Rzedne krzywych granicznych MM
Wymiar oczek |
sit #, mm Mieszanka mineralna, mm
gsgﬁﬁosc od 0 |od 0
do 16 do12,8
Przechodzi
przez: 25,0
20,0 100
16,0 90+100  |100
12,8 80+100  |87+100
9,6 70+88 73+100
8,0 63+80 66+89
6,3 55+70 57+75
4,0 44+-58 4760
2,0 30+42 35+48
zawarto$¢
ziarm > 2,0 (58+70)  |(52+65)
0,85 18+28 25+36
0,42 12+20 18+27
0,30 10+18 16+23




0,18 8+15 1217
0,15 7+14 11+15
0,075 6+9 7+9

Orientacyjna

zawarto$¢ asfaltu

w MMA, % m/m 48+60 |4,8+65

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek wykonanych wg metody
Marshalla. Probki powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 4 Ip. od 1 do 5.
Wykonana warstwa $cieralna z betonu asfaltowego powinna spetnia¢ wymagania podane w tablicy 4 Ip. od 6 do 8.

5.2.2. Warstwa wigzaca z betonu asfaltowego

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy wigzacej z betonu asfaltowego oraz
orientacyjne zawartosci asfaltu podano w tablicy 5.

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek wykonanych wg metody
Marshalla; probki powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 6 Ip. od 1 do 5.

Wykonana warstwa wigzaca, wyréwnawcza i wzmacniajgca z betonu asfaltowego powinna spetnia¢ wymagania podane w
tablicy 6 Ip. od 6 do 8.

Tablica 4. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych oraz warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec MMA [
Lp. | Whasciwosci warstwy Scieralnej z BA
1 | Modut sztywno$ci petzania ), MPa >14,0 (>18)2)
2 | Stabinos¢ probek wg metody Marshalla w > 10.09
temperaturze 60° C, kN =
3 | Odksztatcenie probek jw., mm 0d 2,0do 4,5
4 [ Wolna przestrzen w prébkach jw., % viv 0d 2,0do 4,0
— . . : —
5 | Wypetnienie wolnej przestrzeni w probkach jw., % od 78,0 do 86,0
6 | Grubos¢ w cm warstwy z MMA o uziarnieniu:
od 0 mm do 6,3 mm
od 0 mm do 8,0 mm
od 0 mm do 12,8 mm od 3,5do 5,0
od 0 mm do 16,0 mm 0d 4,0do 5,0
od 0 mm do 20,0 mm 0d 50do 7,0
7 | Wskaznik zageszczenia warstwy, % >98,0
8 | Wolna przestrzen w warstwie, % (v/v) od 3,0do 5,0
1) oznaczony wg wytycznych IBDIM, Informacje, instrukcje - zeszyt nr 48 [16], dotyczy
2) specjalne warunki, obcigzenie ruchem powolnym, stacjonarnym, skanalizowanym, itp.

Tablica 5. Rzedne krzywych granicznych uziarmienia mieszanek do warstwy wigzacej, z betonu asfaltowego oraz orientacyjne
zawarto$ci asfaltu

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia MM

Wymiar oczek sit |
#, mm Mieszanka mineralna, mm

od 0do 16

Przechodzi przez:
20,0 100
16,0 87+100




12,8 77+100
9,6 6789
8,0 60+83
6,3 54+73
4,0 42+60
2,0 30+45

zawartos¢

ziarn > 2,0 mm (55+70)
0,85
0,42 20+33
0,30 13+25
0,18 10+21
0,15 7+16
0,075 6+14

5+8
Orientacyjna  zawarto$¢
asfaltu w MMA, % m/m 4,3+58

Tablica 6. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych i warstwy wigzacej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec MMA,  warstwy
Lp. | Wiasciwosci Wigzace)
1 | Modut sztywno$ci petzania 1), MPa >16,0 (>22)2)
2 | Stabinos¢ probek wg metody Marshalla w
temperaturze 60° C, zageszczonych 2x75 uderzen >11,0
ubijaka, kN
3 | Odksztatcenie probek jw., mm 0d 1,5do 4,0
4 | Wolna przestrzen w probkach jw., %(v/v) 0d 4,0 do 8,0
— . . : —

5 | Wypetnienie wolnej przestrzeni w probkach jw., % <750
6 | Grubo$¢ warstwy w cm z MMA o uziarnieniu:

od 0 mm do 12,8 mm

od 0 mm do 16,0 mm od 4,0do 6,0

od 0 mm do 20,0 mm 0d 6,0 do 8,0

od 0 mm do 25,0 mm od 7,0do 10,0
7 | Wskaznik zageszczenia warstwy, % >98,0
8 | Wolna przestrzen w warstwie, % (v/v) 0d 4,5do 9,0
3) oznaczony wg wytycznych IBDiM, Informacje, instrukcje - zeszyt nr 48 [16],dotyczy tylko fazy

projektowania sktadu MMA

4) specjalne warunki, obcigzenie ruchem powolnym, stacjonarmym, skanalizowanym, itp.

5.3. Przygotowanie podtoza

Podtoze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i réwne. Powierzchnia podtoza
powinna by¢ sucha i czysta.

Nieréwnosci podioza pod warstwy asfaltowe nie powinny by¢ wieksze od podanych w tablicy 7.

Tablica 7. Maksymalne nieréwnosci podtoza pod warstwy asfaltowe, mm

Lp. | Drogiiplace Podtoze pod warstwe
$cieralng wigzgcq i wzmacniajacg
1 Drogi klasy L i D oraz place i parkingi 12 15

W przypadku gdy nieréwnosci podtoza sg wieksze od podanych w tablicy 7, podtoze nalezy wyrowna¢ poprzez frezowanie
lub utoZenie warstwy wyréwnawczej.

Przed roztozeniem mechanicznym (na odcinkach wczesniej frezowanych) jak i recznym warstwy nawierzchni z betonu
asfaltowego, podtoze nalezy skropi¢ emulsjq asfaltowa lub asfaltem uptynnionym w ilosci ustalonej w SST. Zalecane ilosci asfaltu po
odparowaniu wody z emulsji lub uptynniacza podano w tablicy 8.



Powierzchnie czotowe kraweznikow, wtazéw, wpustow itp. urzadzen powinny by¢ pokryte asfaltem lub materiatem
uszczelniajacym okreSlonym w SST i zaakceptowanym przez inspektora nadzoru.

Tablica 8. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uptynniacza z asfaltu uptynnionego

llos¢ asfaltu po odparowaniu wody z
emulsji lub uptynniacza z asfaltu
uptynnionego, kg/m?2

Podtoze do wykonania warstwy

Lp. z mieszanki betonu asfaltowego

Podtoze pod warstwe asfaltowg

1 Podbudowa/nawierzchnia tluczniowa 0d 0,7do 1,0

2 Podbudgwa. z kruszywa  stabilizowanego 0d 0,5d0 0.7
mechanicznie

3 Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchni 0d 0,2do0 05

5.4. Potgczenie migdzywarstwowe

Kazda utozong warstwe nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowg lub asfaltem uptynnionym przed utozeniem nastepnej, w celu
zapewnienia odpowiedniego potaczenia miedzywarstwowego, w ilosci ustalonej w SST.

Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsiji asfaltowej lub uplynniacza podano w tablicy 9.

Tablica 9. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uptynniacza z asfaltu uptynnionego

llos¢ asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub
Lp. | Potaczenie nowych warstw uplynniacza z asfaltu uptynnionego kg/m?
3 Asfaltowa warstwa wigzaca 0d 0,1do 0,3

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody lub ulotnienie
uptynniacza; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmniej:
— 8h przyilosci powyzej 1,0 kg/m2 emulsji lub asfaltu uptynnionego,
— 2h przyilosci od 0,5 do 1,0 kg/m2 emulsji lub asfaltu uptynnionego,
— 0,5 hprzy ilosci od 0,2 do 0,5 kg/m? emuls;ji lub asfaltu uptynnionego.

Wymaganie nie dotyczy skropienia rampa otaczarki.
5.5. Warunki przystapienia do robét

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza od +5¢ C dla
wykonywanej warstwy grubosci > 8 cm i + 100 C dla wykonywanej warstwy grubosci < 8 cm. Nie dopuszcza sie uktadania
mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu, podczas opadéw atmosferycznych oraz silnego wiatru (V> 16 m/s).

5.6. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢é wbudowywana uktadarkg wyposazong w uklad z automatycznym
sterowaniem grubo$ci warstwy i utrzymywaniem nowej niwelety na odcinkach drég przewidzianych do zfrezowania oraz mieszanka
winna by wbudowana recznie w miejscach remontow przekopéw jak i miejscowych remontow nawierzchni drég i placow targowiska .

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki podanej w pkcie 5.3.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywac sie bezzwtocznie zgodnie ze schematem przej$¢ walca ustalonym na odcinku
probnym.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosic nie mniej niz:

- dla asfaltu D 50 1300 C,
- dla asfaltu D 70 1250 C,
- dla asfaltu D 100 120 C,

Zageszczanie nalezy rozpoczaé od krawedzi nawierzchni ku osi.Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii
prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.

Ztgcza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Ztacze robocze powinno by¢ réwno obciete i powierzchnia obcietej krawedzi powinna by¢ posmarowana asfaltem lub
oklejona samoprzylepna tasmgq asfaltowo-kauczukowg. Sposéb wykonywania ztgacz roboczych powinien by¢ zaakceptowany przez
Inzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét

Ogoline zasady kontroli jako$ci robét podano w SST-0 ,Wymagania ogoine” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw przeznaczonych
do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej przedstawi¢ wyniki tych badan inspektorowi nadzoru do akceptacii.



6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Skfad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001:1967 [8]. Wyniki powinny
by¢ zgodne z receptg laboratoryjng . Dopuszcza sie wykonanie badar innymi réwnowaznymi metodami.

6.3.2. Badanie wtasciwosci asfaltu
Nalezy okresli¢ penetracje i temperature migknienia asfaltu.
6.3.3. Badanie wtaciwo$ci wypetniacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypetniacza nalezy okresli¢ uziarnienie i wilgotno$¢ wypetniacza.

6.3.4. Badanie wtaciwo$ci kruszywa
Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klase i gatunek kruszywa.
6.3.5. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na skali odpowiedniego
termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjne]
i SST.

6.3.6. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki
odczytaniu temperatury.
Doktadno$¢ pomiaru + 20 C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w SST.

mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance i

6.3.7. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie produkcii,
zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.8. Wiasciwo$ci mieszanki mineralno-asfaltowe;

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okre$la¢ na probkach zageszczonych metoda Marshalla. Wyniki
powinny by¢ zgodne z receptg laboratoryjna.
6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wtasciwosci warstw nawierzchni
z betonu asfaltowego

6.4.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podaje tablica 12.

Tablica 12. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp. | Badana cecha Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiardw

1 Szeroko$¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dtugosci 100m

2 Réwno$¢ podiuzna warstwy kazdy pas ruchu planografem lub fatg co 10 m

3 Rowno$¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej niz co 5Sm

4 Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku remontowanym

5 Rzedne wysoko$ciowe warstwy pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej oraz
usytuowania osi

6 Uksztattowanie osi w planie Wg stanu istniejgcego

7 Grubos¢ warstwy 1 probka z kazdego odcinka remontowanego

8 Ztacza podtuzne i poprzeczne cata dtugo$¢ ztacza

9 Krawed?Z, obramowanie warstwy cata dtugo$é

10 | Wyglad warstwy ocena ciggta

11 | Zageszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa remontowanego

12 | Wolna przestrzen w warstwie jw.

6.4.2. Szeroko$¢ warstwy




Szeroko$¢ warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna ze stanem istniejagcym. Szeroko$¢ warstwy
asfaltowej nizej potozonej, nie ograniczonej kraweznikiem lub opornikiem w nowej konstrukcji nawierzchni, powinna by¢ szersza z
kazdej strony co najmniej o grubo$¢ warstwy na niej potozonej, nie mniej jednak niz 5 cm.

6.4.3. Rownos¢ warstwy

Nierownosci podiuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzone wg BN-68/8931-04 [11] nie powinny by¢
wieksze od podanych w tablicy 13.

Tablica 13. Dopuszczalne nierowno$ci warstw asfaltowych, mm

. Warstwa Warstwa Warstwa
Lp. Drogi i place - . -
Scieralna wigzgca wzmacniajgca
1 Drogi klasy L i D oraz place i parkingi 9 12 15

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne ze stanem
istniejgcym.

6.4.5. Rzedne wysoko$ciowe
Rzedne wysoko$ciowe warstwy powinny by¢ zgodne ze stanem istniejacym.
6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie
0O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie ze stanem istniejacym.
6.4.7. Grubos¢ warstwy
Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscig projektowa, z tolerancjig + 10 %.
6.4.8. Ztacza podtuzne i poprzeczne

Ztgcza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi. Ztacza w konstrukcii
wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Zlgcza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a
przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.4.9. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwa Scieralna przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni powinna wystawa¢ od 3 do 5 mm ponad ich
powierzchnig. Warstwy bez opornikéw powinny by¢ wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszta koniecznos¢ obciecia pokryte
asfaltem.

6.4.10. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolitg teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,
tuszczacych sig i spekanych.

6.4.11. Zageszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie

Zageszczenie i wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w SST i recepcie
laboratoryjnej.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w SST-0 ,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST-0 ,Wymagania ogdine” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pktu 6 i PN-S-96025:2000[10] daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatno$ci okreslone zostang w umowie na wykonanie przedmiotu zaméwienia.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— dostarczenie materiatéw,
— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,



— posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i kraweznikdw,

— skropienie miedzywarstwowe,

— roziozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

— obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

— przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka
2. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych
3. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne z zuzla stalowniczego do nawierzchni
4.PN-B-11115:1998 drogowych
5. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport
6. PN-C-96170:1965 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
7. PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych
8. PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno-bitumicznych i nawierzchni
bitumicznych
9. PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych

Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania
10. PN-S-96025:2000
11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwno$ci nawierzchni planografem i tatg

SST-10 - REMONT CZASTKOWY NAWIERZCHNI BITUMICZNEJ

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikaciji technicznej sg wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robot
drogowych zwigzanych z : Remont nawierzchni jezdni i chodnika na terenie Targowiska Miejskiego przy ul. Pukowca w
Katowicach.
Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem i odbiorem remontu
czastkowego nawierzchni bitumicznych, wypetnienie ubytkow.
1.4. Okre$lenia podstawowe
1.4.1. Remont czastkowy nawierzchni - zesp6t zabiegdw technicznych, wykonywanych na biezaco, zwigzanych z usuwaniem
uszkodzen nawierzchni zagrazajgcych bezpieczenstwu ruchu, jak rowniez zabiegi obejmujace mate powierzchnie, hamujace proces
powiekszania sie powstatych uszkodzen.

Pojecie ,remont czastkowy nawierzchni” miesci sie¢ w ogdlnym pojeciu ,utrzymanie nawierzchni’, a to z kolei jest objete
ogolniejszym pojeciem ,utrzymanie drog”.

Rodzaje zabiegdw w asortymentach rob6t utrzymaniowych podano w tablicy 1.

1.4.2. Ubytek - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na gteboko$¢ nie wigksza niz grubos¢ warstwy $cieralngj.

1.4.3. Wybdj - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na gteboko$¢ wieksza niz grubo$¢ warstwy Scierainej.

1.4.4. Konfekcjonowana mieszanka mineralno-emulsyjna - mieszanka drobnoziarnistego kruszywa (od 0 do 1 mm, od 0 do 2 mm lub
od 0 do 4 mm) o dobranym uziarnieniu z anionowg, lub kationowg emulsjq asfaltowg modyfikowang odpowiednimi dodatkami. Jest
dostarczana przez producentéw w szczelnych 10, 20 30 kilogramowych pojemnikach (hobokach - wiadrach z pokrywg lub
szczelnych workach z tworzywa syntetycznego). Emulsja asfaltowa w mieszance ulega rozpadowi na skutek odparowywania wody.

1.4.5. Mieszanka mineralno-asfaltowa do wypetnienia poréw - mieszanka drobnoziarnistego kruszywa (od 0 do 1 mm) o dobranym
uziamieniu z modyfikowanym asfaltem uplynnionym szybko odparowujacym rozpuszczalnikiem. Stuzy do powierzchniowego
uszczelniania porowatych warstw Scieralnych nawierzchni bitumicznych. Dostarczana jest w szczelnych (10, 20 i 30 kg)
pojemnikach.

1.4.6. Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
SST -0 ,Wymagania ogdlne” .
1.5. Ogblne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w SST-0 ,Wymagania ogoine” .

2. materiaty
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST -0 ,Wymagania ogdine” .



2.2. Rodzaje materiatow do wykonywania czastkowych remontéw nawierzchni bitumicznych

Technologie usuwania uszkodzen nawierzchni i materiaty uzyte do tego celu powinny by¢ dostosowane do rodzaju i
wielko$ci uszkodzenia.

Gtebokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ubytki i wyboje) oraz uszkodzenia krawedzi jezdni (obtamania) nalezy
naprawiac:
- mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi ,na goraco”,

2.3. Mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbudowywane na goraco
2.3.1. Beton asfaltowy

Beton asfaltowy wytwarzany wg OST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” powinien mie¢ uziamienie
dostosowane do gtebokosci uszkodzenia (po jego oczyszczeniu z luznych czastek nawierzchni i zanieczyszczen obcych), przy czym
najwigksze ziarna w mieszance betonu asfaltowego powinny sie miesci¢ w przedziale od 1/3 do 1/4 gtebokosci uszkodzenia do 80
mm. Przy glebszych uszkodzeniach nalezy zastosowa¢ odpowiednio dwie lub trzy warstwy betonu asfaltowego wbudowywane
oddzielnie o dobranym uziarnieniu i wtasciwosciach fizyko-mechanicznych, dostosowanych do cech remontowanej nawierzchni.

2.5. Kruszywo

Do remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych nalezy stosowac grysy odpowiadajace wymaganiom podanym w PN-
B-11112:1996 [1].
2.6. Lepiszcze

Do remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych nalezy stosowac kationowe emulsje asfaltowe niemodyfikowane
szybko rozpadowe klasy K1-50, K1-60, K1-65, K1-70 odpowiadajace wymaganiom podanym w EmA-99 [3]. Przy remoncie
czastkowym nawierzchni obcigzonych ruchem wiekszym od $redniego nalezy stosowac kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane

szybko rozpadowe klasy K1-65 MP, K1-70 MP wg EmA-99 [3].

Mozna stosowac tylko emulsje asfaltowe posiadajace aprobate techniczna, wydang przez uprawniong jednostke.
2.7. Zalewa bitumiczna

Do uszczelniania spekan nawierzchni bitumicznych nalezy stosowac zalewe asfaltowa o wtasciwosciach odpowiadajacych
wymaganiom OST D-05.03.15 ,Naprawa (przez uszczelnienie) podtuznych i poprzecznych spekan nawierzchni bitumicznych’.

2.8. Tadmy kauczukowo-asfaltowe

Przy wykonywaniu remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych mieszankami mineralno-asfaltowymi na goraco nalezy

stosowa¢ kauczukowo-asfaltowe tasmy samoprzylepne w postaci wstegi uformowanej z asfaltu modyfikowanego polimerami, o

przekroju prostokatnym o szeroko$ci od 20 do 70 mm, grubosci od 2 do 20 mm, dtugosci od 1 do 10 m, zwiniete na rdzen tekturowy

z papierem dwustronnie silikonowanym.

Ta$my powinny charakteryzowac sie:
dobrg przyczepnoscig do pionowo przecietej powierzchni nawierzchni,
wytrzymatoscia na $cinanie nie mniejsza niz 350 N/30 cm2,
dobrg gietkoscig w temperaturze -20°C na watku & 10 mm,
wydtuzeniem przy zerwaniu nie mniej niz 800%,
odksztatceniem trwatym po wydtuzeniu o 100% nie wigkszym niz 10%,
odporno$cig na starzenie sie.

Tasmy te stuza do dobrego potaczenia wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowej na goraco z pionowo przycietymi
Sciankami naprawianej warstwy bitumicznej istniejacej nawierzchni. Szeroko$¢ tasmy powinna by¢ réwna grubosci wbudowywanej
warstwy lub mniejsza o 2 do 5 mm. Ciensze tasmy (2 mm) nalezy stosowac przy szerokosciach naprawianych ubytkéw (wybojow)
do 1,5 metra, za$ grubsze (np. 10 mm) przy szerokoSciach wigkszych od 4 metrow.

3. sprzet

3.1. Ogoine wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST -0 ,Wymagania ogélne” .
3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed naprawq

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien wykaza¢ sie mozliwo$cig korzystania ze sprzetu do przygotowania
nawierzchni do naprawy, takiego jak:

- przecinarki z diamentowymi tarczami tngcymi, o mocy co najmniej 10 kW, lub podobnie dziatajace urzadzenia, do przyciecia
krawedzi uszkodzonych warstw prostopadle do powierzchni nawierzchni i nadania uszkodzonym miejscom geometrycznych
ksztattow (mozliwie zblizonych do prostokatow),

- sprezarki o wydajno$ci od 2 do 5 m? powietrza na minute, przy ci$nieniu od 0,3 do 0,8 MPa,

- szczotki mechaniczne 0 mocy co najmniej 10 kKW z wirujacymi dyskami z drutéw stalowych. Srednica dyskéw wirujacych (z
drutéw stalowych) z predkoscig 3000 obr./min nie powinna by¢ mniejsza od 200 mm. Szczotki stuzg do czyszczenia
naprawianych peknie¢ oraz krawedzi przycietych warstw przed dalszymi pracami, np. przyklejeniem do nich samoprzylepnych
tasm kauczukowo-asfaltowych,

- walcowe lub gamnkowe szczotki mechaniczne (preferowane z pochtaniaczami zanieczyszczen) zamocowane na specjalnych
pojazdach samochodowych.

3.3. Skrapiarki

W zaleznosci od potrzeb nalezy zapewni¢ uzycie odpowiednich skrapiarek do emulsji asfaltowej stosowanej w technice
naprawy spryskiem lepiszcza i posypania kruszywem o odpowiednim uziarnieniu. Do wiekszos$ci robét remontowych mozna
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stosowac skrapiarki mate z recznie prowadzong, lancg spryskujacq. Podstawowym warunkiem jest zapewnienie statego wydatku
lepiszcza, aby utatwi¢ operatorowi réwnomierne spryskanie lepiszczem naprawianego miejsca w zatozonej ilosci (I/m?2).
3.4. Betoniarki
Do mieszania sktadnikow szybkowigzacych mieszanek mineralno-emulsyjnych powinny by¢ zastosowane wolnospadowe
betoniarki 0 pojemnosci dostosowanej do zakresu wykonywanych robét i czasu wigzania mieszanki. Mogg to by¢ betoniarki o
pojemnosci 25, 50 lub 100 litréw.
4. transport
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST -0 ,Wymagania ogoine”.
4.2. Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,na goraco”
Przy naprawie niewielkich powierzchni, nalezy transportowaC goraca mieszanke mineralno-asfaltowa w
pojemnikach izolowanych cieplnie.
4.4. Transport kruszywa
Kruszywo powinno by¢ transportowane i sktadowane zgodnie z OST D-05.03.08 + 05.03.10 ,Nawierzchnia
powierzchniowo utrwalana”.
4.5. Transport lepiszcza
Lepiszcze (kationowa emulsja asfaltowa) powinna by¢ transportowana zgodnie z EmA-99 [3].
5. wykonanie robét
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogblne zasady wykonania robét podano w SST -0 ,Wymagania ogoine” .
5.2. Przygotowanie nawierzchni do naprawy
Po ustaleniu zakresu uszkodzer i prawdopodobnych przyczyn ich powstania nalezy ustali¢ sposéb naprawy.
Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju lub obtamanych krawedzi nawierzchni) do naprawy nalezy wykonac
bardzo starannie przez:
- pionowe obciecie (najlepiej diamentowymi pitami tarczowymi) krawedzi uszkodzenia na gtebokos$¢ umozliwiajaca wyréwnanie
jego dna, nadajac uszkodzeniu ksztatt prostej figury geometrycznej np. prostokata,
- usuniecie luznych okruchdéw nawierzchni,
- usuniecie wody, doprowadzajgc uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,
- doktadne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziarn grysu, zwiru, piasku i pytu.

6. kontrola jakosci robot
6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST-0 ,Wymagania ogélne’.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien uzyskac aprobaty techniczne na materiaty oraz wymagane wyniki
badan materiatéw przeznaczonych do wykonania robdt i przedstawic je Inzynierowi do akceptacii.
6.3. Badania w czasie robot

6.3.2. Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralno-asfaltowych

W czasie wykonywania napraw uszkodzen nalezy kontrolowac:

- przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek, ktérymi bedzie wykonywany remont uszkodzonego
miejsca,

- sktad wbudowywanych mieszanek:

- ilo§¢ wbudowywanych materiatow na 1 m2 - codziennie,

- rownos¢ naprawianych fragmentéw - kazdy fragment

Réznice miedzy naprawiong powierzchnig a sasiadujacymi powierzchniami, nie powinny by¢ wieksze od 4 mm dla drog o
predkosci ruchu powyzej 60 km/h i od 6 mm dla drog o predko$ci ponizej 60 km/h,

- pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypetniajacej po zageszczeniu powinien by¢ zgodny ze spadkiem istniejace;
nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna by¢ wykonana ponad krawedz otaczajacej nawierzchni o 2 do 4 mm, je$li warstwe
wypetniajaca wykonano z mieszanki mineralno-asfaltowej ,na zimno” (o diugim okresie sktadowania). Przy innych rodzajach
mieszanek, ktére sq mniej podatne na dogeszczenie poziom warstwy wypetniajgcej ubytek powinien by¢ wyzszy od otaczajace;
nawierzchni o 1 do 2 mm.

7. obmiar robét

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST -0 ,Wymagania ogélne” .
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru robdt jest m2 (metr kwadratowy) naprawionej, uszczelnionej powierzchni nawierzchni; za$ dla
uszczelnionych spekan poprzecznych i podiuznych jednostkg obmiaru jest m (metr).

8. odbior robot

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST -0 ,Wymagania ogoine”.



8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlega:
- przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchni (obciecie krawedzi, oczyszczenie dna i krawedzi, usuniecie wody),
9. podstawa ptatnosci
9.1. Ogoline ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST -0 ,Wymagania ogélne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 remontu czastkowego nawierzchni z ew. uszczelnieniem spekan obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- wywoz odpadow,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu na budowe,
- wykonanie naprawy zgodnie z dokumentacjg projektowa i SST,
- pomiary i badania laboratoryjne,
- odtransportowanie sprzetu z placu budowy.
10. przepisy zwigzane
10.1. Normy
1. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych
2. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania

SST — 11 - RURY OCHRONE

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robét zwigzanych z wykonaniem rur
ochronnych w ramach zadania: : Remont nawierzchni jezdni i chodnika na terenie Targowiska Miejskiego przy ul. Pukowca w
Katowicach.

SST jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji Robét wymienionych w p. 1.1.

1.2 Zakres Robot objetych SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zwigzanych z uktadaniem rur ochronnych z PVC dwudzielnych grubosciennych.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z budowa zabezpieczen z rur ochronnych
zPVC.

1.3. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podstawowe dotyczace robdt podano w SST -0 ,Cze$¢ ogdlna”. Okreslenia podane w ninigjszej specyfikacji s zgodne z
polskimi normami.

1.4.  Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w SST-0 ,Czes¢ ogoina” pkt. 1.4.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ prowadzonych robot [ za ich zgodnos¢
z Dokumentacjg Projektowa oraz instrukcjami Zamawiajacego.

2. MATERIALY

21, Ogodlne wymagania dotyczace materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materiatdw podano w SST -0 ,Cze$¢ ogoina” pkt. 2.

2.2, Materialy do wykonania zabezpieczenia gazociagu

Przepusty kablowe powinny by¢ wykonane z materiatow niepalnych, z tworzyw sztucznych, wytrzymatych mechanicznie, chemicznie i
odpornych.

Rury uzywane do wykonania przepustow powinny by¢ dostatecznie wytrzymate na dziatajgce na nie obcigzenia. Do wykonania robét
stosowa rury z PVC dwudzielne, gruboscienne
0 $rednicy 150mm.



2.3 Materiaty do wykonania zabezpieczenia kabli i przepustéw kablowych.

Przepusty kablowe powinny by¢ wykonane z materiatéw niepalnych, z tworzyw sztucznych lub stali, wytrzymatych mechanicznie,
chemicznie i odpornych na dziatanie fuku elektrycznego.

Rury uzywane do wykonania przepustow powinny by¢ dostatecznie wytrzymate na dziatajace na nie obcigzenia. Wnetrza Scianek
powinny by¢ gtadkie lub powleczone warstwa wygtadzajacg ich powierzchnie dla utatwienia przesuwania sie kabli.

Rury na przepusty kablowe nalezy przechowywa¢ na utwardzonym placu, w nienastonecznionych miejscach zabezpieczonych przed
ich uszkodzeniem.

Rury na przepusty kablowe nalezy przechowywa¢ na utwardzonym placu, w nienastonecznionych miejscach zabezpieczonych przed
ich uszkodzeniem.

Do wykonania robét stosowac rury z PVC wydzielenie, grubo$cienne o $rednicy 150mm.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-00.00.00 ,Cze$¢ ogdlna” pkt. 3.

3.2 Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania rob6t winien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujacych maszyn i sprzetu
gwarantujgcych wtadciwa jakos¢ robot:

- zageszczarki wibracyjnej spalinowej 70 m3/h,

- pity do ciecia.

4 TRANSPORT

41, Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace $rodkéw transportu podano w ST D-00.00.00 ,Cze$¢ ogdlna” pkt. 4.

4.2, Transport materiatow

Wykonawca przystepujacy do wykonania o$wietlenia winien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujacych $rodkéw
transportu:

- samochodu dostawczego.

Na srodkach transportu przewozone materiaty i elementy powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczaniem, uktadane
zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez wytworce dla poszczegdlnych elementow.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogolne dotyczace robét podano w ST D-00.00.00 ,Czes¢ ogoina”.

Roboty opisane w niniejszej specyfikacji prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i wskazaniami
Zamawiajgcego.

5.1. Uktadanie rur ochronnych

W miejscach przewidzianych w Dokumentacji Projektowej nalezy zatozy¢ rury ochronne PVC typ S, dwudzielne gruboscienne .
Wykopy i zasypy w poblizu skrzyzowan z istniejagcym gazociggiem wykonywac recznie.

Przystapienie do robot nalezy zgtosi¢ whascicielowi sieci, roboty wykonywaé w obecnosci jego przedstawiciela nadzoru.

5.2. Przepusty kablowe
Przy skrzyzowaniu z innymi instalacjami podziemnymi lub z drogami, kabel nalezy uktada¢ w przepustach kablowych. Przepusty
powinny by¢ zabezpieczone przed przedostawaniem sie do ich wnetrza wody i przed ich zamuleniem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w ST D-00.00.00 ,Cze$¢ ogoina” pkt. 6.

6.2. Przepusty kablowe

Lokalizacja, wymiary i zabezpieczenie $cian wykopu powinno by¢ zgodne z dokumentacjq projektowg i ST.
W czasie wykonywania robét nalezy przeprowadzi¢ pomiary gtebokosci i potozenia rur ochronnych.
Sprawdzi¢ nalezy wskaznik zageszczenia gruntu nad utozonym rurociagiem z rur PVC.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi elementami robét
Wszystkie materiaty nie spetniajace wymagan ustalonych w odpowiednich punktach ST zostang przez Zamawiajgcego odrzucone.

Wszystkie elementy robét, ktdre wykazujg odstepstwa od postanowien ST zostang rozebrane i ponownie wykonane na koszt
Wykonawcy.

. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogoline zasady obmiaru robét podano w ST D-00.00.00 ,Cze$¢ ogdlna” pkt. 7.



7.2, Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg dla uktadanych rur ochronnych z PVC jest 1 m.b.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-00.00.00 ,Czes$¢ ogdlina” pkt. 8.

Odbioréw robot dokonuje Zamawiajacy sprawdzajac kompletno$¢ ich wykonania. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie
z dokumentacjq projektowa, specyfikacji technicznej iwymaganiami Zamawiajacego, jezeli wszystkie pomiary ibadania
z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

8.2, Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi rob6t  zanikajgcych [ ulegajacych  zakryciu podlegajq  rurociggi z rur  ochronnych
zPVC.

8.3.Dokumenty do odbioru koricowego robét
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac, oprécz dokumentéw wymienionych w punkcie 8.4.2 ST D-
00.00.00 ,Czes$¢ ogoina” geodezyjng dokumentacje powykonawcza,

9. PODSTAWA WLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne zasady rozliczenia rob6t podano w ST D-00.00.00 ,Czes$¢ ogdlna” pkt. 9.

9.2, Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 m rurociggu z rur ochronnych z PVC o obejmuje odpowiednio:

- wyznaczenie robot w terenie,

- dostarczenie materiatow,

- wykopy,

- wykonanie zabezpieczen z rur PVC,

- Zasypanie, zageszczenie gruntu oraz rozplantowanie lub odwiezienie nadmiaru gruntu,
- sporzadzenie geodezyjnej dokumentacji powykonawczej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.  Dokumentacja projektowa
Dokumentacja projektowa jak w ST D-00.00.00 ,Cze$¢ ogolna”.

10.2.  Normy
1. PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania badan przy odbiorze
2 PN-80/C-89205 Rury z nieplastyfikowanego polichlorku winylu
3. PN-86/0-79100 Opakowania transportowe. Odporno$¢ na narazanie mechaniczne. Wymagania i badania
4. BN-83/8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne. Wymagania i badania przy odbiorze
5 BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu
6 BN-72/8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne
7 BN-79/9068-01 Prefabrykaty budoyvlane z betonu. Elementy konstrukcji wsporczych o$wietleniowych i
energetycznych linii napowietrznych
SST-12- KRAWEZNIKI BETONOWE
WSTEP
Przedmiot SST

Przedmiotem ninigjszej szczegotowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdt budowlanych sa wymagania dotyczace
wykonania iodbioru rob6t zwigzanych z ustawieniem kraweznikéw betonowych wraz w wykonaniem taw, w ramach zadania:
Remont nawierzchni jezdni i chodnika na terenie Targowiska Miejskiego przy ul. Pukowca w Katowicach.

Zakres stosowania SST
Szczegotowe Specyfikacje Techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, zwane dalej SST, stanowig cze$¢ dokumentacii
przetargowej i kontraktowej i nalezy je stosowac¢ w zlecaniu i realizacji robét opisanych w pkt 1.1.

Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z:



—  ustawieniem kraweznika betonowego o wymiarach 15x30cm, na podsypce cementowo-piaskowej 1:4 gr. 3cm i tawie
betonowej z oporem z betonu C16/20,( na krawedzi jezdni i jako op6r nawierzchni),

—  ustawieniem kraweznika betonowego najazdowego o wymiarach 15x22cm, na podsypce cementowo-piaskowej 1:4 gr.
3cm i tawie betonowej z oporem z betonu C16/20,

—  ustawieniem kraweznika betonowego skosnego o wymiarach 15x22~30cm, na podsypce cementowo-piaskowej 1:4 gr.
3cm i tawie betonowej z oporem z betonu C16/20.

w lokalizacjach zgodnych z dokumentacjg projektowa,
Okreslenia podstawowe

Kraweznik betonowy - prefabrykowana belka betonowa obramowujaca chodniki dla pieszych, pasy dzielagce, wyspy kierujgce oraz
nawierzchnie drogowe.

tawa — warstwa nosna stuzaca do umocnienia kraweznika oraz przenoszaca obciazenie kraweznika na grunt.

Wymiar nominalny — wymiar kraweznika okreslony w celu jego wykonania, kiéremu powinien odpowiada¢ wymiar rzeczywisty w
okreslonych granicach dopuszczalnych odchytek.

Pozostate okre$lenia podane w niniejszej specyfikacji sq zgodne z obowigzujacymi normami, wytycznymi i okre$leniami podanymi w
SST DM.00.00.00. Wymagania ogdine” pkt 1.4.

Ogoine wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodno$¢ z dokumentacijq projektowa, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w SST DM.00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

MATERIAL

Ogoine wymagania dotyczace materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”
pkt 2.

Stosowane materiaty
Do ustawienia kraweznikow na fawie betonowej przewiduje sie uzycie:
—  krawezniki betonowe o wymiarach 15x30cm,
—  krawezniki betonowe najazdowe o wymiarach 15x22cm na zjazdach,
—  krawezniki betonowe skosne o wymiarach 15x22~30cm,
—  podsypka cementowo-piaskowa 1:4,
—  mieszanka betonowa C16/20 na tawe pod krawezniki,
—  deskowanie systemowe lub deski iglaste obrzynane Ill kl. do wykonania deskowania tawy,
—  woda.
Krawezniki betonowe
Ogoine wymagania wobec kraweznikow
Krawezniki betonowe moga mie¢ nastepujace cechy charakterystyczne:
—  kraweznik moze by¢ produkowany:
a) zjednego rodzaju betonu,

b) z roznych betonéw zastosowanych w warstwie konstrukcyjnej oraz w warstwie
Scieralnej (ktora na catej powierzchni deklarowanej przez producenta jako powierzchnia
widoczna powinna mie¢ minimalng grubo$¢ 4mm),

— skosne krawedzie kraweznika powyzej 2mm powinny by¢ okreSlone jako fazowane, z wymiarami
deklarowanymi przez producenta,

—  kraweznik moze mie¢ profile funkcjonalne illub dekoracyjne (ktorych nie uwzglednia sie przy okreslaniu
wymiaréw nominalnych kraweznika); zalecana dtugo$¢ prostego odcinka kraweznika wraz ze ztgczem wynosi
1000mm,

—  powierzchnia kraweznika moze by¢ obrabiana, poddana dodatkowej obrébce lub obrébce chemicznej,

—  ptaszczyzny czotowe kraweznikéw moga byC proste lub uksztattowane w sposdb utatwiajacy uktadanie lub
ryglowanie,

—  rozroznia sie dwa typy kraweznikow:
a) uliczne, do oddzielenia powierzchni znajdujacych sie na réznych poziomach (np. jezdni i chodnika),
b) drogowe, do oddzielenia powierzchni znajdujacych sie na tym samym poziomie (np. jezdniipobocza).



Techniczne wymagania wobec kraweznikéw
Nalezy stosowa¢ krawezniki wykonane z betonu klasy nie nizszej niz C35/45.

Wymagania techniczne stawiane kraweznikom betonowym okre$la PN-EN 1340 w sposob przedstawiony w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania wobec kraweznika betonowego, ustalone w PN-EN 1340 do stosowania w warunkach kontraktu z solg
odladzajgcg w warunkach mrozu.

Lp. | Cecha Zalgcznik | Wymagania
1. Ksztatt i wymiary
5 .
Wartosci dopuszczalnych odchytek od :Zr):rl:gosc. win:iéo’ = . 4mmW . tkiém = rorr?igrr?ir:'
1.1 | wymiarow nominalnych, z|C ymaly - 0 ya P X
doktadnoscia do mm - dla powierzchni: +3%, > 3mm, <5mm
a - dla innych cze$ci: £5%, = 3mm, £10mm
Dopuszczalne odchytki od ptaskosci i
prostoliniowosci dla dtugosci
pomiarowej:
1.2. | 300mm c +1,5mm
12,0mm
400mm
12,5mm
500mm +4.0mm
800mm v
2. Wymagania fizyczne i mechaniczne
Odpornos¢ na . g
2.1. | zamrazanie/rozmrazanie z udziatem | D CKlafna kfzigbytg};éniz); p\(/)v t:]?s in;ué:v ?rTr]t;)sc Srednia < 1,0kg/m? , przy
soli odladzajgcych y y pojedynczy wy 0K
Klasa Kazdy pojedynczy
2.2. | Wytrzymato$¢ na zginanie F wytrzymato$ci \?vhfr;ai:;zr%}éztg%zgaMPa wynik
3 yirzy : >4,8 MPa
23. | Trwalosé ze wzgledu na wytrzymatost | F Krawezniki majg zadawalajacy trwatosé (wytrzyma’quc) jesli spg&nlone
s wymagania pkt 2.2 oraz poddawane sg normalnej konserwacji
Odporno$¢ przy pomiarze na tarczy

Klasa szerokiej Sciernej, | Bohemego,

2.4. | Odporno$¢ na Scieranie GiH odpornosci wg. zat. G normy -|wg. zat. H normy -
badania podstawowe badanie alternatywne

4 < 20mm < 18000mm?3/5000mm?

a) jesli gérna powierzchnia kraweznika nie byta szlifowana i/lub
polerowana - zadowalajaca odpornosc¢,

b) jesli wyjatkowo wymaga sie podania wartosci odpornosci na
poslizg/poslizgniecie - nalezy zadeklarowa¢ minimalng jej
warto$¢ pomierzong wg zat. | normy (wahadtowym przyrzadem do

2.5 | Odpornos¢ na poslizg/poslizgniecie I badania tarcia)

c) trwalos¢ odpornosci na poslizg/poslizgniecie w nommalnych
warunkach uzytkowania kraweznika jest zadawalajgca przez caty
okres uzytkowania, pod warunkiem wlasciwego utrzymywania i
gdy na znacznej czeSci nie zostato odsfoniete kruszywo
podlegajace intensywnemu polerowaniu.

2.4 | Nasigkliwos¢ <5%
Aspekty wizualne
a) powierzchnia kraweznika nie powinna mie€ rys i odpryskéw
3.1, | Wyglad J b) nie dopuszcza si¢ rozwarstwienia w  kraweznikach
dwuwarstwowych

c) ewentualne wykwity nie sg uwazane za istotne

a) krawezniki z powierzchnig o specjainej teksturze — producent
powinien okresli¢ rodzaj tekstury,

b) tekstura powinna by¢ poréwnana z prébkami dostarczonymi

3.2. | Tekstura J przez producenta, zatwierdzonymi przez odbiorce,

c) roznice w jednolitosci tekstury, spowodowane nieuniknionymi
zmianami we wfasciwosciach surowcow i warunkow twardnienia,
nie sg uwazane za istotnie

a) barwiona moze by¢ warstwa Scieralna lub caty element,

3.3. | Zabarwienie J

b) zabarwienie powinno by¢ poréwnane z probkami dostarczonymi
przez producenta, zatwierdzonymi przez odbiorce,




c) roznice w jednolitoSci zabarwienia, spowodowane nieuniknionymi
zmianami wtadciwosci surowcéw lub warunkdéw dojrzewania
betonu, nie s uwazane za istotne

W przypadku zastosowan kraweznikéw betonowych na powierzchniach innych niz przewidziano w tablicy 1 (np. przy
nawierzchniach wewnetrznych, nie narazonych na kontakt z solg odladzajaca), wymagania wobec kraweznikow nalezy
odpowiednio dostosowa¢ do ustalerh PN-EN 1340.

Sktadowanie kraweznikow

Krawezniki betonowe mogg by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane wedtug typow, ksztattéw, cech
fizycznych i mechanicznych, wielkosci, wygladu itp.

Krawezniki betonowe nalezy uktadat z zastosowaniem podktadek i przektadek drewnianych o wymiarach: grubo$ci 2,5¢cm,
szerokosci 5cm, dtugosci min. Sem wigkszej od strony szerokosci kraweznika.

Materiaty na podsypke i zaprawe
Zastosowac podsypke cementowo-piaskowg 1:4.

Materiaty na tawy
Do wykonywania mieszanki betonowej na fawy nalezy stosowac:

— beton klasy C16/20
— cement klasy 32,5 N lub R, rodzaju CEM I, CEM I, lub CEM IIl, wg PN-EN 197-1i SST D.04.05.01,

— kruszywo naturalne lub kruszywo z recyklingu betonu frakcji powyzej 4mm, lub potaczenie powyzszych kruszyw. Udziat
kruszyw z recyklingu w gotowej mieszance mineralnej nie moze przekroczy¢ 30%.

— woda do produkcji mieszanki betonowej powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008. Bez badan laboratoryjnych
mozna stosowac¢ wode wodociggowa, pitna,
Wymagania wobec kruszywa, oparte sg na specyfikacji zgodnej z normg PN-EN 12620.

SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 3.

Sprzet

Roboty zwigzane z utozeniem kraweznikéw wykonuje sie recznie. Do przygotowania zaprawy stosuje sie betoniarke. Do cigcia
kraweznikdw nalezy uzywac¢ pit przystosowanych do ciecia betonu. Do zageszczania taw i oporéw stosuje sie wibratory lub ptyty
wibracyjne.

Ponadto uzywany sprzet powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i warunkami okre$lonymi w niniejszej SST .

TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

Transport materiatéw
Do rozwiezienia materiatu mogg by¢ uzyte dowolne $rodki transportowe. Uzywane $rodki transportowe powinny uniemozliwia¢
przesuwanie sie tadunku po skrzyni fadunkowej oraz mechaniczny zatadunek i wytadunek w sposdb uniemoZliwiajacy uszkodzenie.

WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 5.

Zakres robdt przy uktadaniu i wykonywaniu kraweznikéw betonowych
Zakres wykonywanych robot:
— wytyczenie sytuacyjno-wysoko$ciowe zgodnie z dokumentacjg projektowa,
— ewentualne wykonanie rowka pod tawe jako wykopu waskoprzestrzennego o szerokosci i gtebokosci zgodnej z
dokumentacjg projektowa,
— utozenie deskowania dla tawy z oporem,
— wykonanie fawy betonowej z oporem z betonu C16/20, o grubo$ci zgodnej z dokumentacjg projektowa,
— demontaz deskowania tawy,
— wykonanie podsypki cementowo-piaskowej 1:4 grubo$ci 3 cm,
— ufozenie kraweznika na wysokosci i ze Swiattem zgodnej z dokumentacjg projektowa,

Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot nalezy, na podstawie dokumentacii projektowej, SST lub wskazan Inspektora Nadzoru:
— ustali¢ lokalizacje robdt,
— ustali¢ dane niezbedne do szczegdtowego wytyczenia robot oraz ustalenia danych wysokosciowych,
— usuna¢ przeszkody, np. stupki, pachotki, elementy drog, ogrodzen itd.




— ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robét,
— okresli¢ kolejnos¢, sposdb i termin wykonania robot.
Wykonanie fawy betonowej
Koryto pod fawe
Wymiary wykopu, stanowigcego koryto pod fawe, powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szeroko$ci dna
wykopu ew. konstrukcji szalunku.
Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97.

tawa betonowa

tawe betonowg zwyktg w gruntach spoistych wykonuje sie bez szalowania, przy gruntach sypkich nalezy stosowa¢ szalowanie.
tawe betonowg z oporem wykonuje sie w szalowaniu. Beton rozScielony w szalowaniu lub bezposrednio w korycie powinien by¢
wyréwnywany warstwami.

tawa betonowa wykonana bedzie z betonu C16/20.

W celu zapewnienia wymaganego zwigzania pomiedzy dolng czescig tawy a oporem, w przypadkach, kiedy opor nie jest wylewany
réwnoczesnie z tawa, nalezy zastosowac kotwy pionowe w formie pretow zebrowanych @16mm dtugosci 15cm umieszczanych w
Swiezo roztozonej mieszance betonowej dolnej czesci tawy, w ilosci 4 szt./mb tawy lub inne rozwigzanie zaproponowane przez
Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru.

Wymiary fawy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Tolerancja wymiaréw moze wynosic:

—  dlawysokosci + 10% wysokosci projektowanej,

—  dla szerokosci + 20% szeroko$ci projektowane;.
Na drugi dzien po wykonaniu tawy nalezy zdemontowac deskowania taw i przestawi¢ je na nastepny odcinek. Gotowa tawe nalezy
podda¢ pielegnacji przez okres 7 dni, z wykorzystaniem wody lub innych metod dopuszczonych przez Inspektora Nadzoru.

W rozstawie, co 50m nalezy zastosowac dylatacje.

Wykonanie podsypki cementowo-piaskowej pod kraweznik
Na wykonanej fawie betonowej nalezy rozscieli¢ recznie podsypke cementowo-piaskowg grubosci 3cm, celem prawidtowego
osadzenia kraweznika. Podsypke cementowo-piaskowg wykonac nalezy w proporcji 1:4.

Ustawienie kraweznikéw betonowych
Zasady ustawiania kraweznikow

Swiatto (odlegtoé¢ gomej powierzchni kraweznika od jezdni) powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, a w przypadku braku
takich ustalen powinno wynosi¢ od 10 do 12 cm, a w przypadkach wyjatkowych (np. ze wzgledu na ,wyrobienie” $cieku) moze by¢
zmniejszone do 6 cm lub zwigkszone do 16 cm. Krawezniki ustawia si¢ na styk.

Zewnetrzna $ciana kraweznika od strony chodnika powinna by¢ po ustawieniu kraweznika obsypana piaskiem, zwirem, ttuczniem
lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.

Niweleta podtuzna powinna by¢ zgodna z projektowang niweleta jezdni.

Na tukach w planie nalezy ustawia¢ krawezniki tukowe o promieniu najbardziej zblizonym do projektowanego. Nie dopuszcza sie
stosowania na tukach prostych kraweznikow, odpowiednio docinanych.

Ustawienie kraweznikéw na tawie betonowej
Ustawianie kraweznikéw na fawie betonowej wykonuje sie na podsypce z piasku lub na podsypce cementowo-piaskowej o grubosci
3 po zageszczeniu.

Spoiny
Spoiny kraweznikéw nie powinny przekracza¢ szerokosci 0,5¢cm.
Roboty wykonczeniowe

Roboty wykoniczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacijg projektowa i SST. Do robdt wykonczeniowych nalezg prace zwigzane
z dostosowaniem wykonanych rob6t do istniejacych warunkdw terenowych, takie jak:

—  odtworzenie elementéw czasowo usunietych,
—  roboty porzadkujace otoczenie terenu robét.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.

Badania przed i w czasie robot
Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu:

—  zgodnosci wbudowanych materiatéw z wymaganiami zawartymi w pkt 2 niniejszej SST na podstawie dokumentow
dopuszczajacych,

—  prawidtowosci wykonania taw betonowych,

— wlasciwego wysokosciowego utoZzenia elementu na podstawie przedstawionej przez Wykonawce niwelacii
powykonawczej,



—  sprawdzeniu stopnia réwno$ci.
Pomiary wymiaréw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zatgcznikiem C normy PN-EN 1340, a wyniki nie powinny przekracza¢ wartoSci
podanych w tabeli 1.
Sprawdzenie faw
Przy wykonywaniu taw badaniu podlegaja;
a) Zgodnosc¢ profilu podtuznego goérnej powierzchni faw z dokumentacjg projektowa:
Profil podtuzny gérnej powierzchni tawy powinien by¢ zgodny z projektowana niweleta. Dopuszczalne odchylenia mogg
wynosi¢ + 1 cm na kazde 100m tawy,

b) Wymiary taw:
Wymiary faw nalezy sprawdzi¢ w dwéch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m tawy. Tolerancje wymiaréw
Wynosza;

- dla wysokosci = 10% wysokoSci projektowanej,
- dla szerokosci + 10% szerokosci projektowanej,
c) Roéwnos¢ gérnej powierzchni taw.
Réwno$¢ gornej powierzchni tawy sprawdza sie przez przytozenie w dwoch punktach, na kazde 100 m tawy, trzymetrowej
taty. Przewit pomiedzy gorng powierzchnig tawy i przytozona fatg nie moze przekracza¢ 1 cm,

Odchylenie linii taw od projektowanego kierunku. Dopuszczalne odchylenie linii faw od projektowanego kierunku nie moze
przekraczaC + 2 cm na kazde 100 m wykonanej tawy.

Sprawdzenie ustawienia kraweznikoéw
Przy ustawieniu kraweznikow nalezy sprawdzac:

a) Dopuszczalne odchylenia linii kraweznikéw w poziomie od linii projektowanej, ktére wynosi + 1 cm na kazde 100m
ustawionego kraweznika,

b) Dopuszczalne odchylenie niwelety goémej ptaszczyzny kraweznika od niwelety projektowanej, ktére wynosi £ 1cm na
kazde 100m ustawionego kraweznika,

c) Rownos¢ gornej powierzchni kraweznikow, sprawdzane przez przytozenie w dwoch punktach na kazde 100m kraweznika,
trzymetrowej taty, przy czym prze$wit pomiedzy gorng powierzchnig kraweznika i przytozong tatg nie moze przekraczaé
1cm.

OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét
Ogblne zasady obmiaru robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 7.

Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest metr (m) ustawionego kraweznika betonowego (regulacja wysoko$ciowa istniejacego) wraz z wykonaniem
wszystkich robét towarzyszacych opisanych w niniejszej SST.

Jednostka obmiarowg jest metr (m) ustawionego kraweznika betonowego (projektowany lub wymiana na nowy) wraz z wykonaniem
wszystkich robét towarzyszacych opisanych w niniejszej SST.

ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja;
—wykonanie koryta pod tawe,
—wykonanie tawy,
—wykonanie podsypki.
Odbidr tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami pkt 8.2 SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” oraz niniejszej SST.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 9.

Cena jednostki obmiarowej
Cena ustawienia 1m kraweznika obejmuije:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— przygotowanie podtoza,



— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— wykonanie koryta pod tawe,

— wykonanie tawy z ewentualnym wykonaniem szalunku

— wykonanie podsypki,

— ustawienie kraweznikéw wedtug wymagan dokumentacji projektowej, SST.
— koszty ewentualnych odpadéw i ubytkéw materiatowych,

— ewentualne wykonanie wykopéw i przygotowanie poditoza pod fawe betonowg, z odwozem gruntu na wysypisko
Wykonawcy wraz z kosztami sktadowania i zagospodarowania,

—  wykonanie i demontaz deskowania tawy betonowej,

—  wykonanie fawy betonowej z oporem z pielegnacjg,

—  wykonanie podsypki cementowo-piaskowej 1:4,

—  whasciwe wysoko$ciowe utozenie kraweznika,

—  docinanie kraweznikow dla zapewnienia maks. dopuszczalnej szczeliny pomigdzy kraweznikami,

— wykonanie i przedstawienie wszystkich niezbednych badan, pomiardéw, prob i sprawdzen oraz dokumentow
dopuszczajgcych.

Zaptacie podlegajg roboty odebrane.
Sposdb rozliczenia rob6t tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robot okreslonych niniejszg SST obejmuje:

—  roboty tymczasowe, ktdre sg potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajacemu i
sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

—  prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczane do robé6t tymczasowych, jak
geodezyjne wytyczenie robdt itd.
PRZEPISY ZWIAZANE
Ogolne specyfikacje techniczne
Normy
[01] PN-EN 1340 Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan.

[02] PN-EN 12620 Kruszywo do betonu.
[03] PN-EN 206-1 Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢.

[04] PN-EN 197-1 Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu powszechnego uzytku.
[05] PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji beton.

SST 13- OBRZEZA BETONOWE

WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdt budowlanych sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z ustawieniem obrzezy betonowych wraz w wykonaniem taw, w ramach zadania: Remont
nawierzchni jezdni i chodnika na terenie Targowiska Miejskiego przy ul. Pukowca w Katowicach.

Zakres stosowania SST

Szczegbtowe Specyfikacje Techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, zwane dalej SST, stanowig cze$¢ dokumentacii
przetargowej i kontraktowej i nalezy je stosowac¢ w zlecaniu i realizacji robét opisanych w pkt 1.1.

Zakres Robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot, zwigzanych z:

—  ustawieniem obrzeza betonowego i opornika o wymiarach 8x30cm, na podsypce cementowo-piaskowej 1:4 gr. 3cm i
tawie betonowej z oporem z betonu C12/15,



Okreslenia podstawowe

Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajgce jednostronnie lub dwustronnie ciagi komunikacyjne od

terendw nie przeznaczonych do komunikacii.

Pozostate okreslenia_podane w_niniejszej specyfikacji sa zgodne z normami, wytycznymi i okresleniami_podanymi w SST

DM.00.00.00. Wymagania Ogdine” pkt 1.4.

Ogodlne wymagania dotyczace Robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodno$¢ z dokumentacja, projektowa i poleceniami Inspektora
Nadzoru.
Ogoine wymagania dotyczace Robot podano w SST DM.00.00.00. ,Wymagania Ogolne” pkt 1.5.

MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatow
Ogoine wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST DM.00.00.00. ,Wymagania Ogoine” pkt 2.

Stosowane materiaty
Materiatami stosowanymi sa;

obrzeza betonowe 8x30cm,
podsypka cementowo-piaskowa 1:4,

mieszanka betonowa na tawe pod obrzeza ,

deskowanie systemowe lub deski iglaste obrzynane IIl ki. do wykonania deskowania fawy,

woda.

Betonowe obrzeza chodnikowe
Nalezy stosowac obrzeza z betonu klasy nie nizszej niz C25/30

Wymagania techniczne stawiane obrzezom betonowym i opornikom nalezy stosowa¢ zgodnie z PN-EN 1340 w sposdb
przedstawiony w tablicy 1.
Tablica 1. Wymagania wobec obrzeza i opornika betonowego, ustalone w PN-EN 1340 do stosowania w warunkach kontraktu z solg
odladzajgcg w warunkach mrozu.

Lp. | Cecha Zatgcznik | Wymagania
1. Ksztatt i wymiary
3 .
Warto$ci dopuszczalnych odchytek od Dhugose: ﬂ./"’ = 4mm ! s 1.0m.m.
o . Inne wymiary z wyjatkiem promienia:
1.1 | wymiaréw nominalnych, z|C . N 0
doktadnoscia do mm - dla powierzchni: +3%, 2 3mm, <5mm
a - dla innych cze$ci: £5%, = 3mm, £10mm
Dopuszczalne odchytki od ptaskosci i
prostoliniowosci dla dtugosci
pomiarowej:
1.2. | 300mm C £1,5mm
£2,0mm
400mm
500mm £2,5mm
800mm +4,0mm
2. Wymagania fizyczne i mechaniczne
Odporposp o _ha Ubytek masy po badaniu: warto$¢ srednia < 0,5kg/m2 , wartos¢
2.1. | zamrazanie/rozmrazanie z udziatem | D
. . maksymalna < 0,5kg/m?
soli odladzajgcych
Klasa Kazdy pojedynczy
2.2. | Wytrzymato$¢ na zginanie F wytrzymatoSci \?vhfr;ai:;zr%}éztg%zgaMPa wynik
3 yirzy : > 4,8 MPa
Obrzeza i oporniki majg zadawalajaca trwato$¢ (wytrzymatosc) jesli
2.3. | Trwato$¢ ze wzgledu na wytrzymatos¢ | F spetnione sg wymagania pkt 2.2 oraz poddawane sg normaine]
konserwacii
Odporno$¢ przy pomiarze na tarczy
Klasa szerokiej Sciernej, | Bohemego,
2.4. | Odporno$¢ na Scieranie GiH odpornosci wg. zat. G normy -|wg. zat. H normy -
badania podstawowe badanie alternatywne
4 < 20mm < 18000mm?/5000mm?
d) jesli gorna powierzchnia obrzeza i opornika nie byta szlifowana
. o . i/lub polerowana - zadowalajaca odpornosc,
2.5 | Odporno$¢ na poslizg/poslizgniecie I

e) jesli wyjatkowo wymaga sie podania wartosci odpornosci na
poslizg/poslizgniecie — nalezy zadeklarowaé minimalng_jej




warto$¢ pomierzong wg zat. | normy (wahadtowym przyrzadem do
badania tarcia)

f)  trwaloS¢ odpornosci na poslizg/poslizgniecie w normalnych
warunkach uzytkowania obrzeza i/ opornika jest zadawalajgca
przez caly okres uzytkowania, pod warunkiem wfasciwego
utrzymywania i gdy na znacznej czeSci nie zostato odstoniete
kruszywo podlegajace intensywnemu polerowaniu.

2.4 | Nasigkliwos¢ <5%

Aspekty wizualne

d) powierzchnia obrzeza i opornika nie powinna mie¢ rys i
odpryskow
3.1. | Wyglad J e) nie dopuszcza sie rozwarstwienia w obrzezach i opornikach
dwuwarstwowych

f)  ewentualne wykwity nie sa uwazane za istotne

d) obrzeza i opornika z powierzchnig o specjaingj teksturze -
producent powinien okresli¢ rodzaj tekstury,

e) tekstura powinna by¢ poréwnana z probkami dostarczonymi

3.2. | Tekstura J przez producenta, zatwierdzonymi przez odbiorce,

f)  roznice w jednolitosci tekstury, spowodowane nieuniknionymi

zmianami we wtasciwosciach surowcow i warunkdw twardnienia,
nie sg uwazane za istotnie

d) barwiona moze by¢ warstwa Scieralna lub caty element,

e) zabarwienie powinno by¢ poréwnane z probkami dostarczonymi
3.3. | Zabarwienie J przez producenta, zatwierdzonymi przez odbiorce,

f)  réznice w jednolitosci zabarwienia, spowodowane nieuniknionymi

zmianami wadciwosci  surowcéw lub warunkdéw dojrzewania
betonu, nie sg uwazane za istotne

W przypadku zastosowan obrzeza betonowego i opornika na powierzchniach innych niz przewidziano w tablicy 1 (np. przy
nawierzchniach wewnetrznych, nie narazonych na kontakt z solg odladzajaca), wymagania wobec obrzezy betonowych i
opornikdw nalezy odpowiednio dostosowa¢ do ustalern PN-EN 1340.

Sktadowanie obrzezy betonowych

Obrzeza betonowe mogg by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane wedtug typow, ksztattéw, cech
fizycznych i mechanicznych, wielkosci, wygladu itp.

Betonowe obrzeza chodnikowe i oporniki nalezy uktada¢ z zastosowaniem podktadek i przektadek drewnianych o wymiarach co
najmniej: grubos¢ 2,5 cm, szeroko$¢ 5 cm, dtugo$¢ minimum 5 cm wigksza niz szeroko$¢ obrzeza i opornika.

Materiaty na podsypke i zaprawe

Zastosowac podsypke cementowo-piaskowg 1:4.

Materiaty na tawy

Do wykonywania mieszanki betonowej na fawy nalezy stosowac:

beton klasy C12/15,

cement klasy 32,5 N lub R, rodzaju CEM I, CEM I, lub CEM III, wg PN-EN 197-1i SST D.04.05.01,

kruszywo naturaine lub kruszywo z recyklingu betonu frakcji powyzej 4mm, lub potaczenie powyzszych kruszyw. Udziat
kruszyw z recyklingu w gotowej mieszance mineralnej nie moze przekroczy¢ 30%,

woda do produkcji mieszanki betonowej powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008. Bez badan laboratoryjnych
mozna stosowac¢ wode wodociggowa, pitna,
Wymagania wobec kruszywa, oparte sg na specyfikacji zgodnej z normg PN-EN 12620.

sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3.

Sprzet

Roboty zwigzane z utozeniem obrzezy i opornikdw wykonuje sie recznie. Do przygotowania zaprawy stosuje sie betoniarke. Do
ciecia obrzezy i opornikow nalezy uzywac pit przystosowanych do ciecia betonu. Do zageszczania taw i opordw stosuje sie wibratory
lub ptyty wibracyjne.

Ponadto uzywany sprzet powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i warunkami okreslonymi w niniejszej SST .




TRANSPORT

Ogoine wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

Transport materiatéw
Do rozwiezienia materiatu mogg by¢ uzyte dowolne $rodki transportowe. Uzywane $rodki transportowe powinny uniemozliwia¢
przesuwanie sie tadunku po skrzyni fadunkowej oraz mechaniczny zatadunek i wytadunek w sposdb uniemoZliwiajacy uszkodzenie.

WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w SST DM.00.00.00. ,Wymagania Ogdlne” pkt 5.

Zakres rob6t przy uktadaniu i wykonywaniu obrzezy betonowych
Zakres wykonywanych robot:

—  wytyczenie sytuacyjno-wysokosciowe zgodnie z dokumentacjg projektowg,

— ewentualne wykonanie rowka pod fawe jako wykopu waskoprzestrzennego o szeroko$ci i gtebokosci zgodnej z
dokumentacjg projektowa,

—  ulozenie deskowania dla tawy z oporem,

—  wykonanie tawy betonowej z oporem z betonu C12/15, o grubosci zgodnej z dokumentacjg projektowa,

—  wykonanie podsypki cementowo-piaskowej 1:4 grubosci 3 cm,
—  ufoZenie obrzezy na wysoko$ci i ze $wiattem zgodnie z dokumentacjg projektowa,

Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robot nalezy, na podstawie dokumentacii projektowej, SST lub wskazan Inspektora Nadzoru:
— ustali¢ lokalizacje robdt,
— ustali¢ dane niezbedne do szczegdtowego wytyczenia robot oraz ustalenia danych wysokosciowych,
— usuna¢ przeszkody, np. stupki, pachotki, elementy drog, ogrodzen itd.
— ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania roboét,
— okresli¢ kolejnosé, sposob i termin wykonania robét.

Wykonanie fawy betonowej

Koryto pod fawe

Wymiary wykopu, stanowigcego koryto pod tawe (podsypke), powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w
szeroko$ci dna wykopu ew. konstrukgji szalunku.

Dno koryta pod tawe powinno by¢ odpowiednio zageszczone.

tawa betonowa

tawe betonowg zwyktg w gruntach spoistych wykonuje sie bez szalowania, przy gruntach sypkich nalezy stosowa¢ szalowanie.
tawe betonowg z oporem wykonuje sie w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu lub bezposrednio w korycie powinien by¢
wyréwnywany warstwami.

tawa betonowa wykonana bedzie z betonu C12/15.

W celu zapewnienia wymaganego zwigzania pomiedzy dolng czescig tawy a oporem, w przypadkach, kiedy opor nie jest wylewany
réwnoczesnie z tawa, nalezy zastosowac kotwy pionowe w formie pretow zebrowanych @16mm dtugosci 15cm umieszczanych w
Swiezo roztozonej mieszance betonowej dolnej czesci tawy, w ilosci 4 szt./mb tawy lub inne rozwigzanie zaproponowane przez
Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru.

Wymiary fawy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Tolerancja wymiaréw moze wynosic:

—  dlawysokosci + 10% wysokosci projektowanej,

—  dla szerokosci + 20% szerokosci projektowane;.
Na drugi dzien po wykonaniu tawy nalezy zdemontowa¢ deskowania taw i przestawi¢ je na nastepny odcinek. Gotowa tawe nalezy
podda¢ pielegnacji przez okres 7 dni, z wykorzystaniem wody lub innych metod dopuszczonych przez Inspektora Nadzoru.

Wykonanie podsypki cementowo-piaskowej pod obrzeza

Na wykonanej tawie betonowej nalezy rozscieli¢ recznie podsypke cementowo-piaskowg grubosci 3cm, celem prawidtowego
osadzenia obrzeza i opornika. Podsypke cementowo-piaskowa wykonac nalezy w proporcji 1:4.

Ustawienie obrzezy betonowych

Zasady ustawiania obrzezy

Swiatto (odlegtoscig gornej powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa,
Zewngtrzna $ciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.
Obrzeza betonowe ustawia si¢ na styk.

Do ciecia obrzezy nalezy stosowaC metode zatwierdzong przez Inspektora Nadzoru. Nie dopuszcza sie¢ wbudowania obrzezy
potamanych lub cietych inng metoda niz zatwierdzona.




Ustawienie obrzezy i opornikéw na tawie betonowej
Ustawianie obrzezy na tawie betonowej wykonuje sie na podsypce z piasku lub na podsypce cementowo-piaskowej o grubosci 3 po
zageszczeniu.

Spoiny
Spoiny kraweznikéw nie powinny przekracza¢ szerokosci 0,5¢cm.
Roboty wykonczeniowe

Roboty wykoriczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacijg projektowa i SST. Do robdt wykonczeniowych nalezg prace zwigzane
z dostosowaniem wykonanych rob6t do istniejacych warunkdw terenowych, takie jak:

— odtworzenie elementéw czasowo usunigtych,
—  roboty porzadkujace otoczenie terenu robét.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci Robét podano w SST DM.00.00.00. ,Wymagania Ogdlne” pkt 6.

Badania przed i w czasie robot
Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu:
—  zgodnosci wbudowanych materiatéw z wymaganiami zawartymi w pkt 2 niniejszej SST na podstawie dokumentow
dopuszczajacych,
—  prawidtowosci wykonania taw betonowych,

—  whasciwego wysokoSciowego utozenia elementu na podstawie przedstawionej przez Wykonawce niwelacii
powykonawczej,

—  sprawdzeniu stopnia réwnosci.
Pomiary wymiaréw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zatgcznikiem C normy PN-EN 1340, a wyniki nie powinny przekracza¢ wartoSci
podanych w tabeli 1.

Sprawdzenie faw
Przy wykonywaniu taw badaniu podlegaja;

d) Zgodnos¢ profilu podtuznego gornej powierzchni taw z dokumentacjg projektowa;

Profil podtuzny gérnej powierzchni tawy powinien by¢ zgodny z projektowana niweleta. Dopuszczalne odchylenia mogg
wynosi¢ = 1 cm na kazde 100m tawy,

e) Wymiary taw:
Wymiary faw nalezy sprawdzi¢ w dwéch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m tawy. Tolerancje wymiaréw
Wynosza;

- dla wysokosci = 10% wysokoSci projektowanej,
- dla szerokosci + 10% szerokosci projektowanej,
f)  Roéwnosc gormnej powierzchni taw.
Réwnos¢ gornej powierzchni tawy sprawdza sie przez przytozenie w dwoch punktach, na kazde 100 m tawy, trzymetrowej
taty. Przewit pomiedzy gorng powierzchnig tawy i przytozona fatg nie moze przekracza¢ 1 cm,

Odchylenie linii taw od projektowanego kierunku. Dopuszczalne odchylenie linii faw od projektowanego kierunku nie moze
przekraczaC + 2 cm na kazde 100 m wykonanej tawy.

Sprawdzenie ustawienia obrzezy
Przy ustawieniu obrzezy nalezy sprawdzac:
d) Dopuszczalne odchylenia lini w poziomie od linii projektowanej, ktére wynosi + 1 cm na kazde 100m ustawionego
obrzeza i opornika,
e) Dopuszczalne odchylenie niwelety gormej ptaszczyzny od niwelety projektowanej, ktdre wynosi + 1cm na kazde 100m
ustawionego obrzeza,
f)  Rowno$¢ gornej powierzchni , sprawdzane przez przytozenie w dwéch punktach na kazde 100m obrzeza, trzymetrowe;
taty, przy czym prze$wit pomiedzy gorng powierzchnig, i przytozona tata nie moze przekracza¢ 1cm.

OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét
Ogblne zasady obmiaru robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p. 7.

Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest metr (m) ustawionego obrzeza betonowego 8x30cm wraz z wykonaniem wszystkich Robot
towarzyszacych opisanych w niniejszej SST.



ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru Robét podano w SST DM.00.00.00. ,Wymagania Ogélne” p. 8.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi Rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja;
—  wykonane koryta pod tawe,
—  wykonanie tawy,
—  wykonanie podsypki.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogoline ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoine” p. 9.
Cena jednostki obmiarowej

Cena ustawienia 1m obrzeza obejmuije:

—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

—  przygotowanie podtoza,

—  dostarczenie materiatow i sprzetu,

—  wykonanie koryta pod tawe,

—  wykonanie tawy z ewentualnym wykonaniem szalunku

—  wykonanie podsypki,

—  ustawienie obrzezy wedtug wymagan dokumentacji projektowej, SST.
—  koszty ewentualnych odpaddw i ubytkéw materiatowych,

— ewentualne wykonanie wykopow i przygotowanie podtoza pod tawe betonowa, z odwozem gruntu na wysypisko Wykonawcy
wraz z kosztami sktadowania i zagospodarowania,

—  wykonanie i demontaz deskowania tawy betonowej,
—  wykonanie fawy betonowej z oporem z pielegnacjg,
—  wykonanie podsypki cementowo-piaskowej 1:4,
—  wlasciwe wysoko$ciowe utozenie obrzeza,
—  docinanie obrzezy dla zapewnienia maks. dopuszczalnej szczeliny pomigdzy obrzezami,
wykonanie i przedstawienie wszystkich niezbednych badar, pomiarow, prob i sprawdzen oraz dokumentéw dopuszczajgcych.
Zaptacie podlegajg roboty odebrane.

PRZEPISY ZWIAZANE
Ogolne specyfikacje techniczne

Normy
[06] PN-EN 1340 Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan.
[07] PN-EN 12620 Kruszywo do betonu.
[08] PN-EN 206-1 Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢.
[09] PN-EN 197-1 Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu powszechnego uzytku.

[10] PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji beton.



